MINISTERIO DA DEFESA
COMANDO DA AERONAUTICA
GRUPAMENTO DE APOIO DE SAO PAULO

EDITAL - COMPRA

PREGAO ELETRONICO N°51/2021

(Processo Administrativo n°® 67267.000606/2021-28)

Torna-se publico, para conhecimento dos interessados, que o Grupamento de Apoio de S&o Paulo,
por meio da Divisdo de Obtencgdo, sediado na Avenida Olavo Fontoura, 1300, Santana/SP, realizara
licitagéo, para registro de pregos, na modalidade PREGAO, na forma ELETRONICA, com critério de
julgamento menor pre¢o por lote/grupo, nos termos da Lei n° 10.520, de 17 de julho de 2002, do
Decreto n° 10.024, de 20 de setembro de 2019, do Decreto n°® 7.746, de 05 de junho de 2012, do
Decreto n° 7892, de 23 de janeiro e 2013, da Instrugdo Normativa SLTI/MP n° 01, de 19 de janeiro de
2010, da Instrugdo Normativa SEGES/MP n° 03, de 26 de abril, de 2018, da Lei Complementar n° 123,
de 14 de dezembro de 2006, da Lei n° 11.488, de 15 de junho de 2007, do Decreto n° 8.538, de 06 de
outubro de 2015, aplicando-se, subsidiariamente, a Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1993, e as
exigéncias estabelecidas neste Edital.

Data da sessdo: Conforme data para abertura da proposta, disponivel no Portal de
Compras do Governo Federal

Horario: 10:00 horas

Local: Portal de Compras do Governo Federal — www.comprasgovernamentais.gov.br

1. DO OBJETO

O objeto da presente licitagdo € a escolha da proposta mais vantajosa para a Aquisicdo de Material
Permanente de Mobiliario em Atendimento ao GAP-SP e Unidades Apoiadas, conforme
condig¢des, quantidades e exigéncias estabelecidas neste Edital e seus anexos.

1.2. A licitagdo sera dividida em grupos, formados por um ou mais itens, conforme tabela constante
no Apéndice | do Termo de Referéncia, facultando-se ao licitante a participagdo em quantos grupos
forem de seu interesse, devendo oferecer proposta para todos os itens que o compdem.

1.3. O critério de julgamento adotado sera o menor pre¢co GLOBAL do grupo, observadas as
exigéncias contidas neste Edital e seus Anexos quanto as especificagdes do objeto.

2. DO REGISTRO DE PRECOS

2.1. As regras referentes aos 6rgaos gerenciador e participantes, bem como a eventuais
adesdes sdo as que constam da minuta de Ata de Registro de Precos.
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3. DO CREDENCIAMENTO

3.1. O Credenciamento é o nivel basico do registro cadastral no SICAF, que permite a
participacao dos interessados na modalidade licitatéria Pregédo, em sua forma eletronica.

3.2. O cadastro no SICAF devera ser feito no Portal de Compras do Governo Federal, no sitio
www.comprasgovernamentais.gov.br, por meio de certificado digital conferido pela
Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira — ICP - Brasil.

3.3. O credenciamento junto ao provedor do sistema implica a responsabilidade do
licitante ou de seu representante legal e a presunc¢édo de sua capacidade técnica para realizagao
das transagdes inerentes a este Pregéo.

3.4. O licitante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas transac¢des efetuadas em
seu nome, assume como firmes e verdadeiras suas propostas e seus lances, inclusive os atos
praticados diretamente ou por seu representante, excluida a responsabilidade do provedor do
sistema ou do 6rgéo ou entidade promotora da licitagdo por eventuais danos decorrentes de uso
indevido das credenciais de acesso, ainda que por terceiros.

3.5. E de responsabilidade do cadastrado conferir a exatiddo dos seus dados cadastrais
no SICAF e manté-los atualizados junto aos érgaos responsaveis pela informagao, devendo
proceder, imediatamente, a corregdo ou a alteragéo dos registros tdo logo identifique incorreg¢éo
ou aqueles se tornem desatualizados.

3.5.1. A nado observancia do disposto no subitem anterior podera ensejar
desclassificagdo no momento da habilitagao

4. DA PARTICIPAGAO NO PREGAO.

4.1. Poderéo participar deste Pregao interessados cujo ramo de atividade seja compativel
com o objeto desta licitagdo, e que estejam com Credenciamento regular no Sistema de
Cadastramento Unificado de Fornecedores — SICAF, conforme disposto no art. 9° da IN
SEGES/MP n° 3, de 2018.

4.1.1. Os licitantes deveréo utilizar o certificado digital para acesso ao Sistema.

4.1.2. Para os itens 21, 22, 23 e 24 e grupos 3 e 4, a participagao é exclusiva a
microempresas e empresas de pequeno porte, nos termos do art. 48 da Lei
Complementar n° 123, de 14 de dezembro de 2006.

4.2. Sera concedido tratamento favorecido para as microempresas e empresas de
pequeno porte, para as sociedades cooperativas mencionadas no artigo 34 da Lei n® 11.488, de
2007, para o agricultor familiar, o produtor rural pessoa fisica e para o microempreendedor
individual - MEI, nos limites previstos da Lei Complementar n°® 123, de 2006.

4.3. N&o poderéao participar desta licitagdo os interessados:

4.3.1. proibidos de participar de licitagdes e celebrar contratos administrativos, na
forma da legislacao vigente;

4.3.2. que nao atendam as condi¢des deste Edital e seu(s) anexo(s);

4.3.3. estrangeiros que nao tenham representagédo legal no Brasil com poderes
expressos para receber citagdo e responder administrativa ou judicialmente;

4.3.4. que se enquadrem nas vedacgdes previstas no artigo 9° da Lei n° 8.666, de
1993;
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4.3.5. que estejam sob faléncia, concurso de credores, concordata ou em processo
de dissolugdo ou liquidagao;

4.3.6. entidades empresariais que estejam reunidas em consorcio;

4.3.7. Organizagbes da Sociedade Civil de Interesse Publico - OSCIP, atuando
nessa condi¢do (Acérdao n° 746/2014-TCU-Plenario).

4.4. Como condigao para participagao no Pregdo, a licitante assinalara “sim” ou “ndo” em
campo proéprio do sistema eletrdnico, relativo as seguintes declaragdes:

4.4.1. que cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar n°
123, de 2006, estando apta a usufruir do tratamento favorecido estabelecido em seus
arts. 42 a 49;

4.4.1.1. nos itens exclusivos para participagdo de microempresas e empresas
de pequeno porte, a assinalagdo do campo “nao” impedira o
prosseguimento no certame;

4.4.1.2. nos itens em que a participagdo nao for exclusiva para
microempresas e empresas de pequeno porte, a assinalagdo do campo
“n&o” apenas produzira o efeito de o licitante nao ter direito ao tratamento
favorecido previsto na Lei Complementar n® 123, de 2006, mesmo que
microempresa, empresa de pequeno porte.

4.4.2. que esta ciente e concorda com as condi¢des contidas no Edital e seus
anexos;
4.4.3. que cumpre o0s requisitos para a habilitagdo definidos no Edital e que a

proposta apresentada esta em conformidade com as exigéncias editalicias;

4.4.4. que inexistem fatos impeditivos para sua habilitagdo no certame, ciente da
obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores;

4.4.5. que nao emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou
insalubre e ndo emprega menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na
condi¢do de aprendiz, nos termos do artigo 7°, XXXIlI, da Constituigao;

4.4.6. que a proposta foi elaborada de forma independente, nos termos da Instru¢ao
Normativa SLTI/MP n° 2, de 16 de setembro de 2009.

4.4.7. que nao possui, em sua cadeia produtiva, empregados executando trabalho
degradante ou for¢gado, observando o disposto nos incisos Il e IV do art. 1° e no inciso Il
do art. 5° da Constituicao Federal,

4.4.8. que os servigos sdo prestados por empresas que comprovem cumprimento
de reserva de cargos prevista em lei para pessoa com deficiéncia ou para reabilitado
da Previdéncia Social e que atendam as regras de acessibilidade previstas na legislacao,
conforme disposto no art. 93 da Lei n° 8.213, de 24 de julho de 1991.

4.5. A declaragao falsa relativa ao cumprimento de qualquer condigdo sujeitara o licitante
as sancgdes previstas em lei e neste Edital.

5. DA APRESENTAGAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE HABILITAGAO

5.1. Os licitantes encaminhar&o, exclusivamente por meio do sistema, a proposta com a
descricdo do objeto ofertado e o prego, concomitantemente com os documentos de
habilitacdo exigidos no edital e concomitantemente com os documentos exigidos no item
1.2 e 14 do Termo de Referéncia, até a data e o horéario estabelecidos para abertura da
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sessdo publica, quando, entdo, encerrar-se-a_automaticamente a etapa de envio dessa
documentacéo.

5.2. O envio da proposta, acompanhada dos documentos exigidos no item 1.2 e item 14
do Termo de Referéncia e dos documentos de habilitagdo exigidos neste Edital, ocorrera por
meio de chave de acesso e senha.

5.3. Os licitantes poderdo deixar de apresentar os documentos de habilitacdo que
constem do SICAF, assegurado aos demais licitantes o direito de acesso aos dados constantes
dos sistemas.

5.4. As Microempresas e Empresas de Pequeno Porte deverdo encaminhar a
documentagcdo de habilitagdo, ainda que haja alguma restricio de regularidade fiscal e
trabalhista, nos termos do art. 43, § 1° da LC n°® 123, de 2006.

5.5. Incumbira ao licitante acompanhar as operag¢des no sistema eletrébnico durante a
sessao publica do Pregédo, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negdcios,
diante da inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

5.6. Até a abertura da sess&o publica, os licitantes poderao retirar ou substituir a proposta e os
documentos de habilitagdo anteriormente inseridos no sistema;

5.7. Nao sera estabelecida, nessa etapa do certame, ordem de classificagdo entre as
propostas apresentadas, o que somente ocorrera apos a realizagao dos procedimentos de
negociagao e julgamento da proposta.

5.8. Os documentos que compdem a proposta e a habilitagdo do licitante melhor classificado
somente serdo disponibilizados para avaliagao do pregoeiro e para acesso publico apdés o
encerramento do envio de lances.

6. DO PREENCHIMENTO DA PROPOSTA

6.1. O licitante devera enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema
eletronico, dos seguintes campos:

6.1.1. Valor unitéario e total do item;

6.1.2. Marca;

6.1.3. Fabricante;

6.1.4. Descricao detalhada do objeto, contendo as informagbes similares a

especificacdo do Termo de Referéncia: indicando, no que for aplicavel, o modelo, prazo
de validade ou de garantia, numero do registro ou inscricdo do bem no 6rgao
competente, quando for o caso;

6.1.5. Nao serdao aceitas descricoes genéricas como: “conforme Edital”,
“atendemos o Edital” dentre outras, sem especificar o minimo do objeto ofertado;

6.2. Todas as especificagdes do objeto contidas na proposta vinculam a Contratada.

6.3. Nos valores propostos estardo inclusos todos os custos operacionais, encargos
previdenciarios, trabalhistas, tributarios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou
indiretamente no fornecimento dos bens.

6.4. Os pregos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serdo de
exclusiva responsabilidade do licitante, ndo lhe assistindo o direito de pleitear qualquer alteragéo,
sob alegagéo de erro, omissao ou qualquer outro pretexto.
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6.5. O prazo de validade da proposta néo serd inferior a 60 (sessenta) dias, a contar da
data de sua apresentagéo.

6.6. Os licitantes devem respeitar os pregcos maximos estabelecidos nas normas de
regéncia de contratagdes publicas federais, quando participarem de licitagdes publicas;

6.6.1. O descumprimento das regras supramencionadas pela Administragdo por
parte dos contratados pode ensejar a fiscalizagdo do Tribunal de Contas da Unido
e, apbs o devido processo legal, gerar as seguintes consequéncias: assinatura de
prazo para a adogdo das medidas necessarias ao exato cumprimento da lei, nos
termos do art. 71, inciso IX, da Constituigdo; ou condenag¢do dos agentes publicos
responsaveis e da empresa contratada ao pagamento dos prejuizos ao erario, caso
verificada a ocorréncia de superfaturamento por sobrepre¢o na execugdo do
contrato.

7. DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICACAO DAS PROPOSTAS E FORMULAGAO DE
LANCES

7.1. A abertura da presente licitacdo dar-se-a em sessdo publica, por meio de sistema
eletrbnico, na data, horario e local indicados neste Edital.

7.2. O Pregoeiro verificara as propostas apresentadas, desclassificando desde logo
aquelas que nao estejam em conformidade com os requisitos estabelecidos neste Edital,
contenham vicios insanaveis ou ndo apresentem as especificagbes técnicas exigidas no Termo
de Referéncia.

7.2.1. Também sera desclassificada a proposta que identifique o licitante.

7.2.2. A desclassificagdo sera sempre fundamentada e registrada no sistema, com
acompanhamento em tempo real por todos os participantes.

7.2.3. A néo desclassificacdo da proposta ndo impede o seu julgamento definitivo
em sentido contrario, levado a efeito na fase de aceitacao.

7.3. O sistema ordenara automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente
estas participarao da fase de lances.

7.4. O sistema disponibilizara campo préprio para troca de mensagens entre o Pregoeiro e
os licitantes.
7.5. Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances exclusivamente

por meio do sistema eletrénico, sendo imediatamente informados do seu recebimento e do valor
consignado no registro.

7.6. O lance devera ser ofertado pelo valor total de cada item.

7.7. Os licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, observando o horario fixado para
abertura da sesséo e as regras estabelecidas no Edital.

7.8. O licitante somente podera oferecer lance de valor inferior ao ultimo por ele ofertado e
registrado pelo sistema.

7.9. O intervalo minimo de diferenca de valores, que incidira tanto em relagéo aos lances
intermediarios quanto em relagdo a proposta que cobrir a melhor oferta devera ser 0,50
(cinquenta) centavos.

7.10 Os valores unitarios deverao conter, no maximo, duas casas apés a virgula. Os
valores informados a partir da terceira casa apdés a virgula serdo objeto de
arredondamento, para baixo, no momento da aceitagédo da proposta.
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7.1 Sera adotado para o envio de lances no pregao eletronico o modo de disputa
“aberto”, em que os licitantes apresentardo lances publicos e sucessivos, com
prorrogagoes.

7.12 A etapa de lances da sessao publica tera duragdo de dez minutos e, apos isso, sera
prorrogada automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos ultimos dois
minutos do periodo de duragao da sessao publica.

7.13 A prorrogagéo automatica da etapa de lances, de que trata o item anterior, sera de
dois minutos e ocorrera sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo
de prorrogagéo, inclusive no caso de lances intermediarios.

7.14 Nao havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessao
publica encerrar-se-a automaticamente.

7.15 Encerrada a fase competitiva sem que haja a prorrogacado automatica pelo sistema,
podera o pregoeiro, assessorado pela equipe de apoio, justificadamente, admitir o reinicio da
sessédo publica de lances, em prol da consecu¢ao do melhor precgo.

7.15. Nao serao aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele
que for recebido e registrado em primeiro lugar.

7.16. Durante o transcurso da sess&o publica, os licitantes serdo informados, em tempo
real, do valor do menor lance registrado, vedada a identificacdo do licitante.

7.17. No caso de desconexdo com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do
Pregédo, o sistema eletrbnico podera permanecer acessivel aos licitantes para a recepgédo dos
lances.

7.18. Quando a desconexao do sistema eletrbnico para o pregoeiro persistir por tempo
superior a dez minutos, a sessao publica serd suspensa e reiniciada somente apds decorridas
vinte e quatro horas da comunicagao do fato pelo Pregoeiro aos participantes, no sitio eletrénico
utilizado para divulgacao.

7.19. O Critério de julgamento adotado sera o menor prego por grupo, respeitando os
valores maximos por item, conforme definido neste Edital e seus anexos.

7.20. Caso o licitante ndo apresente lances, concorrera com o valor de sua proposta.
7.21. Em relagdo a itens ndo exclusivos para participagdo de microempresas e empresas

de pequeno porte, uma vez encerrada a etapa de lances, sera efetivada a verificagdo automatica,
junto & Receita Federal, do porte da entidade empresarial. O sistema identificara em coluna
prépria as microempresas e empresas de pequeno porte participantes, procedendo a
comparagdo com os valores da primeira colocada, se esta for empresa de maior porte, assim
como das demais classificadas, para o fim de aplicar-se o disposto nos arts. 44 e 45 da LC n°
123, de 2006, regulamentada pelo Decreto n°® 8.538, de 2015.

7.22. Nessas condi¢des, as propostas de microempresas e empresas de pequeno porte
que se encontrarem na faixa de até 5% (cinco por cento) acima da melhor proposta ou melhor
lance serao consideradas empatadas com a primeira colocada.

7.23. A melhor classificada nos termos do item anterior tera o direito de encaminhar uma
ultima oferta para desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira colocada, no
prazo de 5 (cinco) minutos controlados pelo sistema, contados apds a comunicagado automatica
para tanto.

7.24. Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista ou
nao se manifeste no prazo estabelecido, serdo convocadas as demais licitantes microempresa e
empresa de pequeno porte que se encontrem naquele intervalo de 5% (cinco por cento), na
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ordem de classificacdo, para o exercicio do mesmo direito, no prazo estabelecido no subitem
anterior.

7.25. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas
de pequeno porte que se encontrem nos intervalos estabelecidos nos subitens anteriores, sera
realizado sorteio entre elas para que se identifique aquela que primeiro podera apresentar
melhor oferta.

7.26. S6 podera haver empate entre propostas iguais (ndo seguidas de lances), ou entre
lances finais da fase fechada do modo de disputa aberto e fechado.

7.27. Havendo eventual empate entre propostas ou lances, o critério de desempate sera
aquele previsto no art. 3°, § 2° da Lei n° 8.666, de 1993, assegurando-se a preferéncia,
sucessivamente, aos bens produzidos:

7.27.1. no pais;
7.27.2. por empresas brasileiras;

7.27.3. por empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia
no Pais;

7.27.4. por empresas que comprovem cumprimento de reserva de cargos prevista
em lei para pessoa com deficiéncia ou para reabilitado da Previdéncia Social e que
atendam as regras de acessibilidade previstas na legislacao.

7.28. Persistindo o empate, a proposta vencedora sera sorteada pelo sistema eletrénico
dentre as propostas ou os lances empatados.

7.29. Encerrada a etapa de envio de lances da sess&o publica, o pregoeiro devera
encaminhar, pelo sistema eletrénico, contraproposta ao licitante que tenha apresentado o
melhor prego, para que seja obtida melhor proposta, vedada a negociagdo em condigbes
diferentes das previstas neste Edital.

7.29.1. A negociagao sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada
pelos demais licitantes.

7.29.2. O pregoeiro solicitard ao licitante melhor classificado que, no prazo de 02
(duas) horas, a critério do pregoeiro, envie a proposta adequada ao ultimo lance
ofertado apdés a negociacdo realizada, acompanhada, se for o caso, dos
documentos complementares, quando necessarios a confirmagcdo daqueles
exigidos neste Edital e ja apresentados.

7.30. Apébs a negociagéo do prego, o Pregoeiro iniciara a fase de aceitacdo e julgamento da
proposta.

DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA VENCEDORA.

8.1. Encerrada a etapa de negociagéo, o pregoeiro examinara a proposta classificada em
primeiro lugar quanto a adequagéo ao objeto e a compatibilidade do pregco em relagdo ao
maximo estipulado para contratagdo neste Edital e em seus anexos, observado o disposto no
paragrafo unico do art. 7° e no § 9° do art. 26 do Decreto n.° 10.024/2019.

8.2. O licitante qualificado como produtor rural pessoa fisica devera incluir, na sua
proposta, os percentuais das contribuigdes previstas no art. 176 da Instrugdo Normativa RFB n.
971, de 2009, em razdo do disposto no art. 184, inciso V, sob pena de desclassifica¢io.
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8.3. Sera desclassificada a proposta ou o lance vencedor que apresentar, em qualquer
item dos grupos e/ou itens avulsos, precgo final superior ao prego maximo fixado (Acérdao n°
1455/2018 -TCU - Plenario), desconto menor do que o minimo exigido ou que apresentar preco
manifestamente inexequivel.

8.3.1. Considera-se inexequivel a proposta que apresente precgos global ou unitarios
simbdlicos, irrisérios ou de valor zero, incompativeis com os pregos dos insumos e
salarios de mercado, acrescidos dos respectivos encargos, ainda que o ato
convocatoério da licitagdo ndo tenha estabelecido limites minimos, exceto quando
se referirem a materiais e instalagdes de propriedade do préprio licitante, para os
quais ele renuncie a parcela ou a totalidade da remuneracgao.

8.4. Qualquer interessado podera requerer que se realizem diligéncias para aferir a
exequibilidade e a legalidade das propostas, devendo apresentar as provas ou os indicios
que fundamentam a suspeita;

8.5. Na hipdtese de necessidade de suspensdo da sessdo publica para a realizagdo de
diligéncias, com vistas ao saneamento das propostas, a sessédo publica somente podera
ser reiniciada mediante aviso prévio no sistema com, no minimo, vinte e quatro horas de
antecedéncia, e a ocorréncia sera registrada em ata;

8.6. O Pregoeiro podera convocar o licitante para enviar documento digital complementar, por
meio de funcionalidade disponivel no sistema, no prazo de 02 (duas) horas,sob pena de
nao aceitagcado da proposta.

8.6.1. E facultado ao pregoeiro prorrogar o prazo estabelecido, a partir de solicitagdo
fundamentada feita no chat pelo licitante, antes de findo o prazo.

8.6.2. Dentre os documentos passiveis de solicitagdo pelo Pregoeiro, destacam-se
0s que contenham as caracteristicas do material ofertado, tais como marca,
modelo, tipo, fabricante e procedéncia, além de outras informagdes pertinentes, a
exemplo de catélogos, folhetos ou propostas, encaminhados por meio eletrénico,
ou, se for o caso, por outro meio e prazo indicados pelo Pregoeiro, sem prejuizo do
seu ulterior envio pelo sistema eletrénico, sob pena de nao aceitagéo da proposta-

8.7. Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, o Pregoeiro examinara a
proposta ou lance subsequente, e, assim sucessivamente, na ordem de classificagao.

8.8. Havendo necessidade, o Pregoeiro suspendera a sessdo, informando no “chat’ a
nova data e horario para a sua continuidade.

8.9. O Pregoeiro podera encaminhar, por meio do sistema eletrénico, contraproposta ao
licitante que apresentou o lance mais vantajoso, com o fim de negociar a obtencdo de melhor
preco, vedada a negociagdo em condi¢des diversas das previstas neste Edital.

8.9.1. Também nas hipdteses em que o Pregoeiro ndo aceitar a proposta e passar a
subsequente, podera negociar com o licitante para que seja obtido preco melhor.

8.9.2. A negociagao sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada
pelos demais licitantes.

8.10. Nos itens ndo exclusivos para a participacdo de microempresas e empresas de
pequeno porte, sempre que a proposta ndo for aceita, e antes de o Pregoeiro passar a
subsequente, havera nova verificagdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto,
previsto nos artigos 44 e 45 da LC n°® 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida,
se for o caso.

8.11. Encerrada a analise quanto a aceitagdo da proposta, o pregoeiro verificara a
habilitacdo do licitante, observado o disposto neste Edital.
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9.

DA HABILITAGAO

9.1. Como condic¢do prévia ao exame da documentagédo de habilitagdo do licitante detentor da

proposta classificada em primeiro lugar, o Pregoeiro verificara o eventual descumprimento
das condi¢des de participacdo, especialmente quanto a existéncia de sanc¢do que impeca
a participagdo no certame ou a futura contratagdo, mediante a consulta aos seguintes
cadastros:

a) SICAF;

b) Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas - CEIS, mantido pela
Controladoria-Geral da Unido (www.portaldatransparencia.gov.br/ceis);

c) Cadastro Nacional de Condenacdes Civeis por Atos de Improbidade Administrativa,
mantido pelo Conselho Nacional de Justica
(www.cnj.jus.br/improbidade adm/consultar_requerido.php).

d) Lista de Inidéneos e o Cadastro Integrado de Condenacgdes por llicitos Administrativos
- CADICON, mantidos pelo Tribunal de Contas da Uni&do - TCU;

9.1.1. Para a consulta de licitantes pessoa juridica podera haver a substituicdo das

consultas das alineas “b”, “c” e “d” acima pela Consulta Consolidada de Pessoa
Juridica do TCU (https://certidoesapf.apps.tcu.gov.br/)

9.1.2. A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa licitante e
também de seu sécio majoritario, por forga do artigo 12 da Lei n° 8.429, de 1992, que
prevé, dentre as sangdes impostas ao responsavel pela pratica de ato de improbidade
administrativa, a proibigdo de contratar com o Poder Publico, inclusive por intermédio de
pessoa juridica da qual seja socio majoritario.

9.1.2.1. Caso conste na Consulta de Situacdo do Fornecedor a existéncia de
Ocorréncias Impeditivas Indiretas, o gestor diligenciara para verificar se
houve fraude por parte das empresas apontadas no Relatério de
Ocorréncias Impeditivas Indiretas.

9.1.2.2. A tentativa de burla sera verificada por meio dos vinculos societarios,
linhas de fornecimento similares, dentre outros.

9.1.2.3. O licitante sera convocado para manifestagdo previamente a sua
desclassificacao.

9.1.3. Constatada a existéncia de sang¢ao, o Pregoeiro reputara o licitante inabilitado,
por falta de condigédo de participagéo.

9.1.4. No caso de inabilitagdo, havera nova verificagdo, pelo sistema, da eventual
ocorréncia do empate ficto, previsto nos arts. 44 e 45 da Lei Complementar n° 123, de
2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida para aceitacdo da proposta
subsequente.

9.2. Caso atendidas as condigdes de participagao, a habilitagcdo do licitantes sera verificada por

meio do SICAF, nos documentos por ele abrangidos em relagdo a habilitagao juridica, a
regularidade fiscal e trabalhista, a qualificagdo econémica financeira e habilitagcdo técnica,
conforme o disposto na Instrugdo Normativa SEGES/MP n° 03, de 2018.

9.2.1. O interessado, para efeitos de habilitagdo prevista na Instrugdo Normativa
SEGES/MP n° 03, de 2018 mediante utilizacdo do sistema, devera atender as
condi¢bes exigidas no cadastramento no SICAF até o terceiro dia util anterior a
data prevista para recebimento das propostas;

Documento: Edital n 51-2021 - V3 - Pagina: 9/22 - Hash MD5: 7a1b668d17835334953fbf66fd2549c0


ht:/w.otlarnprni.o.rci�
ht:/w.n.u.ripoiaeamcnutrrqeiop

9.3.

9.4.

9.5.

9.6.

9.7.

9.8.

9.2.2. E dever do licitante atualizar previamente as comprovagdes constantes do
SICAF para que estejam vigentes na data da abertura da sessdo publica, ou
encaminhar, em conjunto com a apresentacdo da proposta, a respectiva
documentacao atualizada.

9.2.3. O descumprimento do subitem acima implicara a inabilitacdo do licitante,
exceto se a consulta aos sitios eletrdnicos oficiais emissores de certiddes feita pelo
Pregoeiro lograr éxito em encontrar a(s) certidao(ées) valida(s), conforme art. 43,
§3°, do Decreto 10.024, de 2019.

Havendo a necessidade de envio de documentos de habilitagdo complementares,
necessarios a confirmagdo daqueles exigidos neste Edital e ja apresentados, o licitante
sera convocado a encaminha-los, em formato digital, via sistema, no prazo de 02 (duas)
horas, sob pena de inabilitagao.

Somente havera a necessidade de comprovacao do preenchimento de requisitos mediante
apresentacdo dos documentos originais nao-digitais quando houver duvida em relagdo a
integridade do documento digital.

Nao serado aceitos documentos de habilitacdo com indicacdo de CNPJ/CPF diferentes,
salvo aqueles legalmente permitidos.

Se o licitante for a matriz, todos os documentos deveréo estar em nome da matriz, e se o
licitante for a filial, todos os documentos deverdao estar em nome da filial, exceto aqueles
documentos que, pela prépria natureza, comprovadamente, forem emitidos somente em
nome da matriz.

9.6.1. Serao aceitos registros de CNPJ de licitante matriz e filial com diferengas de
numeros de documentos pertinentes ao CND e ao CRF/FGTS, quando for
comprovada a centralizagdo do recolhimento dessas contribui¢des.

Ressalvado o disposto no item 5.3, os licitantes deverdo encaminhar, nos termos deste
Edital, a documentacao relacionada nos itens a seguir, para fins de habilitagédo:

Habilitagao juridica:

9.8.1. No caso de empresario individual: inscricdo no Registro Publico de Empresas
Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede;

9.8.2. Em se tratando de microempreendedor individual — MEI: Certificado da
Condigcao de Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja aceitagao ficara condicionada
a verificacdo da autenticidade no sitio www.portaldoempreendedor.gov.br;

9.8.3. No caso de sociedade empresaria ou empresa individual de responsabilidade
limitada - EIRELI: ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente
registrado na Junta Comercial da respectiva sede, acompanhado de documento
comprobatério de seus administradores;

9.8.4. inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis onde opera, com
averbacdo no Registro onde tem sede a matriz, no caso de ser o participante sucursal,
filial ou agéncia;

9.8.5. No caso de sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil
das Pessoas Juridicas do local de sua sede, acompanhada de prova da indicagcdo dos
seus administradores;

9.8.6. No caso de cooperativa: ata de fundacao e estatuto social em vigor, com a
ata da assembleia que o aprovou, devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito
no Registro Civil das Pessoas Juridicas da respectiva sede, bem como o registro de que
trata o art. 107 da Lei n°® 5.764, de 1971;
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9.9.

9.8.7. No caso de agricultor familiar: Declaragdo de Aptidao ao Pronaf — DAP ou
DAP-P valida, ou, ainda, outros documentos definidos pela Secretaria Especial de
Agricultura Familiar e do Desenvolvimento Agrario, nos termos do art. 4°, §2° do Decreto
n. 7.775, de 2012.

9.8.8. No caso de produtor rural: matricula no Cadastro Especifico do INSS — CEl,
que comprove a qualificagdo como produtor rural pessoa fisica, nos termos da Instrugcao
Normativa RFB n. 971, de 2009 (arts. 17 a 19 e 165).

9.8.9. No caso de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no Pais:
decreto de autorizagao;

9.8.10. Os documentos acima deverao estar acompanhados de todas as alteragdes
ou da consolidagao respectiva;

Regularidade fiscal e trabalhista:

9.9.1. prova de inscrigdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no
Cadastro de Pessoas Fisicas, conforme o caso;

9.9.2. prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante
apresentagéo de certiddo expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do
Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos
os créditos tributarios federais e a Divida Ativa da Unido (DAU) por elas administrados,
inclusive aqueles relativos a Seguridade Social, nos termos da Portaria Conjunta n°
1.751, de 02/10/2014, do Secretario da Receita Federal do Brasil e da Procuradora-Geral
da Fazenda Nacional.

9.9.3. prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servigo
(FGTS);
9.9.4. prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a justica do trabalho,

mediante a apresentacdo de certiddo negativa ou positiva com efeito de negativa, nos
termos do Titulo VII-A da Consolidagao das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei
n°®5.452, de 1° de maio de 1943;

9.9.5. prova de inscrigdo no cadastro de contribuintes estadual, relativo ao domicilio
ou sede do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto
contratual;

9.9.6. prova de regularidade com a Fazenda Estadual do domicilio ou sede do
licitante, relativa a atividade em cujo exercicio contrata ou concorre;

9.9.7. caso o licitante seja considerado isento dos tributos estaduais relacionados
ao objeto licitatério, devera comprovar tal condicido mediante declaragdo da Fazenda
Estadual do seu domicilio ou sede, ou outra equivalente, na forma da lei;

9.9.8. caso o licitante detentor do menor preco seja qualificado como microempresa
ou empresa de pequeno porte devera apresentar toda a documentagao exigida para
efeito de comprovagdo de regularidade fiscal, mesmo que esta apresente alguma
restricdo, sob pena de inabilitagao.

Qualificagdao Econdmico-Financeira.
9.10.1. certiddo negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede da pessoa
juridica;
9.10.2. balango patrimonial e demonstragdes contabeis do ultimo exercicio social, ja

exigiveis e apresentados na forma da lei, que comprovem a boa situagéo financeira da
empresa, vedada a sua substituicdo por balancetes ou balangos provisérios, podendo
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ser atualizados por indices oficiais quando encerrado ha mais de 3 (trés) meses da data
de apresentagao da proposta;

9.10.2.1. No caso de fornecimento de bens para pronta entrega, ndo sera
exigido da licitante qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte,
a apresentacdo de balango patrimonial do ultimo exercicio financeiro. (Art. 3° do
Decreto n°® 8.538, de 2015);

9.10.2.2.  no caso de empresa constituida no exercicio social vigente, admite-se
a apresentagédo de balancgo patrimonial e demonstracdes contabeis referentes ao
periodo de existéncia da sociedade;

9.10.2.3. € admissivel o balango intermediario, se decorrer de lei ou contrato
social/estatuto social.

9.10.2.4. Caso o licitante seja cooperativa, tais documentos deverdo ser
acompanhados da ultima auditoria contabil-financeira, conforme dispbe o artigo
112 da Lei n°® 5.764, de 1971, ou de uma declaracdo, sob as penas da lei, de que
tal auditoria ndo foi exigida pelo érgao fiscalizador;

9.10.3. A comprovacgédo da situacao financeira da empresa sera constatada mediante
obtencdo de indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente
(LC), superiores a 1 ( um) resultantes da aplicagdo das férmulas:

Ativo Circulante + Realizavel a Longo Prazo

LG =
Passivo Circulante + Passivo Nao Circulante
Ativo Total
SG =
Passivo Circulante + Passivo Nao Circulante
Ativo Circulante
LC =

Passivo Circulante

9.10.4. As empresas que apresentarem resultado inferior ou igual a 1(um) em
qualquer dos indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente
(LC), deverédo comprovar, considerados os riscos para a Administracéo, e, a critério da
autoridade competente, o capital minimo ou o patriménio liquido minimo de 10% (dez)
por cento do valor estimado da contratacdo ou do item pertinente.

9.11. O licitante enquadrado como microempreendedor individual que pretenda auferir os
beneficios do tratamento diferenciado previstos na Lei Complementar n. 123, de 2006,
estara dispensado (a) da prova de inscrigdo nos cadastros de contribuintes estadual e
municipal e (b) da apresentacdo do balango patrimonial e das demonstragcdes contabeis
do ultimo exercicio.

9.12. A existéncia de restrigdo relativamente a regularidade fiscal e trabalhista ndo impede
que a licitante qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte seja
declarada vencedora, uma vez que atenda a todas as demais exigéncias do edital.

9.12.1. A declaracdo do vencedor acontecera no momento imediatamente posterior a
fase de habilitagéo.
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10.

9.13. Caso a proposta mais vantajosa seja ofertada por licitante qualificada como
microempresa ou empresa de pequeno porte, e uma vez constatada a existéncia de alguma
restricdo no que tange a regularidade fiscal e trabalhista, a mesma sera convocada para, no
prazo de 5 (cinco) dias uteis, apdés a declaracdo do vencedor, comprovar a regularizagao. O
prazo podera ser prorrogado por igual periodo, a critério da administragdo publica, quando
requerida pelo licitante, mediante apresentagao de justificativa.

9.14. A néo-regularizagdo fiscal e trabalhista no prazo previsto no subitem anterior
acarretara a inabilitagdo do licitante, sem prejuizo das sang¢des previstas neste Edital, sendo
facultada a convocacao dos licitantes remanescentes, na ordem de classificagdo. Se, na ordem
de classificagdo, seguir-se outra microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade
cooperativa com alguma restrigio na documentacgdo fiscal e trabalhista, sera concedido o
mesmo prazo para regularizagéo.

9.15. Havendo necessidade de analisar minuciosamente os documentos exigidos, ©
Pregoeiro suspendera a sessao, informando no “chat” a nova data e horario para a continuidade
da mesma.

9.16. Sera inabilitado o licitante que ndo comprovar sua habilitagdo, seja por nao
apresentar quaisquer dos documentos exigidos, ou apresenta-los em desacordo com o
estabelecido neste Edital.

9.17. Nos itens ndo exclusivos a microempresas e empresas de pequeno porte, em
havendo inabilitacdo, havera nova verificacdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate
ficto, previsto nos artigos 44 e 45 da LC n° 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes
estabelecida para aceitagdo da proposta subsequente.

9.18. O licitante provisoriamente vencedor em um item, que estiver concorrendo em outro
item, ficara obrigado a comprovar os requisitos de habilitagdo cumulativamente, isto é,
somando as exigéncias do item em que venceu as do item em que estiver concorrendo, e
assim sucessivamente, sob pena de inabilitagcdo, além da aplicagdo das sang¢des cabiveis.

9.18.1. N&do havendo a comprovagdo cumulativa dos requisitos de habilitagdo, a
inabilitacdo recaira sobre o(s) item(ns) de menor(es) valor(es) cuja retirada(s)
seja(m) suficiente(s) para a habilitagcdo do licitante nos remanescentes.

9.19. Constatado o atendimento as exigéncias de habilitagdo fixadas no Edital, o licitante
sera declarado vencedor.

DO ENCAMINHAMENTO DA PROPOSTA VENCEDORA

10.1. A proposta final do licitante declarado vencedor devera ser encaminhada no prazo de
02 (duas) horas a contar da solicitagdo do Pregoeiro no sistema eletrénico e devera:

10.1.1. ser redigida em lingua portuguesa, datilografada ou digitada, em uma via,
sem emendas, rasuras, entrelinhas ou ressalvas, devendo a ultima folha ser assinada e
as demais rubricadas pelo licitante ou seu representante legal.

10.1.2. conter a indicagdo do banco, numero da conta e agéncia do licitante vencedor,
para fins de pagamento.

10.2. A proposta final devera ser documentada nos autos e sera levada em consideracao
no decorrer da execugéo do contrato e aplicagdo de eventual sang¢édo a Contratada, se for
0 caso.

10.2.1. Todas as especificagbes do objeto contidas na proposta, tais como marca,
modelo, tipo, fabricante e procedéncia, vinculam a Contratada.
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11.

12.

10.3. Os pregos deverao ser expressos em moeda corrente nacional, o valor unitario em
algarismos e o valor global em algarismos e por extenso (art. 5° da Lei n°® 8.666/93).

10.3.1. Ocorrendo divergéncia entre o0s pregos unitarios € o prego global,
prevalecerdo os primeiros; no caso de divergéncia entre os valores numéricos e 0s
valores expressos por extenso, prevalecerao estes ultimos.

10.4. A oferta devera ser firme e precisa, limitada, rigorosamente, ao objeto deste Edital,
sem conter alternativas de pre¢o ou de qualquer outra condi¢do que induza o julgamento a
mais de um resultado, sob pena de desclassificagéo.

10.5. A proposta devera obedecer aos termos deste Edital e seus Anexos, ndo sendo
considerada aquela que n&o corresponda as especificagbes ali contidas ou que
estabelecga vinculo a proposta de outro licitante.

10.6. As propostas que contenham a descricdo do objeto, o valor e os documentos
complementares estaréo disponiveis na internet, apés a homologacéo.

DOS RECURSOS

11.1. Declarado o vencedor e decorrida a fase de regularizagao fiscal e trabalhista da
licitante qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte, se for o caso, sera
concedido o prazo de no minimo trinta minutos, para que qualquer licitante manifeste a intencao
de recorrer, de forma motivada, isto €, indicando contra qual(is) decisao(ées) pretende recorrer e
por quais motivos, em campo proprio do sistema.

11.2. Havendo quem se manifeste, cabera ao Pregoeiro verificar a tempestividade e a
existéncia de motivagdo da intengdo de recorrer, para decidir se admite ou ndo o recurso,
fundamentadamente.

11.2.1. Nesse momento o Pregoeiro ndo adentrara no mérito recursal, mas apenas
verificara as condicbes de admissibilidade do recurso.

11.2.2. A falta de manifestagdo motivada do licitante quanto a intengéo de recorrer
importara a decadéncia desse direito.

11.2.3. Uma vez admitido o recurso, o recorrente tera, a partir de entdo, o prazo de
trés dias para apresentar as razdes, pelo sistema eletronico, ficando os demais licitantes,
desde logo, intimados para, querendo, apresentarem contrarrazbes também pelo
sistema eletrbnico, em outros trés dias, que comecgaréo a contar do término do prazo do
recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata dos elementos indispensaveis a defesa
de seus interesses.

11.3. O acolhimento do recurso invalida tdo somente os atos insuscetiveis de
aproveitamento.
11.4. Os autos do processo permanecerdo com vista franqueada aos interessados, no

endereco constante neste Edital.

DA REABERTURA DA SESSAO PUBLICA

12.1. A sessédo publica podera ser reaberta:

12.1.1. Nas hipdteses de provimento de recurso que leve a anulagdo de atos
anteriores a realizagdo da sessdo publica precedente ou em que seja anulada a proépria
sessdo publica, situacdo em que serdo repetidos os atos anulados e os que dele
dependam.
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12.1.2. Quando houver erro na aceitagao do pre¢co melhor classificado ou quando o
licitante declarado vencedor ndo assinar o contrato, ndo retirar o instrumento equivalente
ou nao comprovar a regularizagao fiscal e trabalhista, nos termos do art. 43, §1°da LC n°
123/2006. Nessas hipéteses, serdo adotados os procedimentos imediatamente
posteriores ao encerramento da etapa de lances.

12.2. Todos os licitantes remanescentes deverdo ser convocados para acompanhar a
sessao reaberta.

12.2.1. A convocagdo se dara por meio do sistema eletrénico (“chat”), e-mail, de
acordo com a fase do procedimento licitatorio.

12.2.2. A convocacao feita por e-mail dar-se-a de acordo com os dados contidos no
SICAF, sendo responsabilidade do licitante manter seus dados cadastrais atualizados.

13. DA ADJUDICAGAO E HOMOLOGAGAO

13.1. O objeto da licitagdo sera adjudicado ao licitante declarado vencedor, por ato do
Pregoeiro, caso ndo haja interposigéo de recurso, ou pela autoridade competente, apds a regular
decisdo dos recursos apresentados.

13.2. Apés a fase recursal, constatada a regularidade dos atos praticados, a autoridade
competente homologara o procedimento licitatorio.

14. DA GARANTIA DE EXECUGAO

14.1. N&o havera exigéncia de garantia de execugao para a presente contratagéo.
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15. DA GARANTIA CONTRATUAL DOS BENS

15.1. Sera exigida garantia contratual dos bens fornecidos na presente contratacéo,
complementar a legal, conforme prazos minimos e demais regras constantes do Termo de
Referéncia.

16. DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

16.1. Homologado o resultado da licitagédo, tera o adjudicatario o prazo de 05 (cinco) dias,
contados a partir da data de sua convocagéo, para assinar a Ata de Registro de Pregos,
cujo prazo de validade encontra-se nela fixado, sob pena de decair do direito a
contratagdo, sem prejuizo das sangdes previstas neste Edital.

16.2. Alternativamente a convocagéo para comparecer perante o 6rgao ou entidade para a
assinatura da Ata de Registro de Pregos, a Administragdo podera encaminha-la para
assinatura, mediante correspondéncia postal com aviso de recebimento (AR) ou meio
eletrbnico, para que seja assinada e devolvida no prazo de 05 (cinco) dias, a contar da
data de seu recebimento.

16.3. O prazo estabelecido no subitem anterior para assinatura da Ata de Registro de
Precos podera ser prorrogado uma unica vez, por igual periodo, quando solicitado pelo(s)
licitante(s) vencedor(s), durante o seu transcurso, e desde que devidamente aceito.

16.4. Serado formalizadas tantas Atas de Registro de Pregcos quanto necessarias para o
registro de todos os itens constantes no Termo de Referéncia, com a indicagéo do licitante
vencedor, a descricdo do(s) item(ns), as respectivas quantidades, precos registrados e
demais condigdes.

16.4.1. Serd incluido na ata, sob a forma de anexo, o registro dos licitantes que
aceitarem cotar os bens ou servicos com pregos iguais aos do licitante vencedor na
sequéncia da classificagdo do certame, excluido o percentual referente a margem
de preferéncia, quando o objeto n&o atender aos requisitos previstos no art. 3° da
Lei n° 8.666, de 1993;

17. DO TERMO DE CONTRATO OU INSTRUMENTO EQUIVALENTE

17.1. Apds a homologacgéo da licitagdo, em sendo realizada a contratagdo, sera firmado
Termo de Contrato ou emitido instrumento equivalente.

17.2. O adjudicatario tera o prazo de 05 (cinco) dias uteis, contados a partir da data de sua
convocagao, para assinar o Termo de Contrato ou aceitar instrumento equivalente,
conforme o caso (Nota de Empenho/Carta Contrato/Autorizagao), sob pena de decair do
direito a contratacdo, sem prejuizo das sang¢des previstas neste Edital.

17.2.1. Alternativamente a convocagéo para comparecer perante o 6rgéo ou entidade
para a assinatura do Termo de Contrato ou aceite do instrumento equivalente, a
Administracdo podera encaminha-lo para assinatura ou aceite da Adjudicataria,
mediante correspondéncia postal com aviso de recebimento (AR) ou meio
eletronico, para que seja assinado ou aceito no prazo de 05 (cinco) dias, a contar
da data de seu recebimento.

17.2.2. O prazo previsto no subitem anterior podera ser prorrogado, por igual periodo,
por solicitagao justificada do adjudicatéario e aceita pela Administracao.
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17.3. O Aceite da Nota de Empenho ou do instrumento equivalente, emitida a empresa
adjudicada, implica no reconhecimento de que:

17.3.1. referida Nota esta substituindo o contrato, aplicando-se a relagdo de negdécios
ali estabelecida as disposi¢des da Lei n® 8.666, de 1993;

17.3.2. a contratada se vincula a sua proposta e as previsdes contidas no edital e
Seus anexos;

17.3.3. a contratada reconhece que as hipoteses de rescisdo sdo aquelas previstas
nos artigos 77 e 78 da Lei n° 8.666/93 e reconhece os direitos da Administragéo
previstos nos artigos 79 e 80 da mesma Lei.

17.4. O prazo de vigéncia da contratacao é de 80 (oitenta) dias prorrogavel conforme
previsdo no instrumento contratual ou no termo de referéncia.

17.5. Previamente a contratagdo a Administragdo realizarda consulta ao SICAF para
identificar possivel suspensdo temporaria de participagdo em licitagdo, no &mbito do 6rgao
ou entidade, proibigdo de contratar com o Poder Publico, bem como ocorréncias
impeditivas indiretas, observado o disposto no art. 29, da Instrugdo Normativa n° 3, de 26
de abril de 2018, e nos termos do art. 6°, lll, da Lei n° 10.522, de 19 de julho de 2002,
consulta prévia ao CADIN.

17.5.1. Nos casos em que houver necessidade de assinatura do instrumento de
contrato, e o fornecedor n&o estiver inscrito no SICAF, este devera proceder ao seu
cadastramento, sem 6énus, antes da contratacao.

17.5.2. Na hipétese de irregularidade do registro no SICAF, o contratado devera
regularizar a sua situagdo perante o cadastro no prazo de até 05 (cinco) dias Uteis,
sob pena de aplicagdo das penalidades previstas no edital e anexos.

17.6. Na assinatura do contrato ou da ata de registro de pregos, sera exigida a
comprovacado das condigbes de habilitagdo consignadas no edital, que deverdo ser
mantidas pelo licitante durante a vigéncia do contrato ou da ata de registro de pregos.

17.7. Na hip6tese de o vencedor da licitagdo ndo comprovar as condi¢gdes de habilitagdo
consignhadas no edital ou se recusar a assinar o contrato ou a ata de registro de pregos, a
Administragdo, sem prejuizo da aplicacdo das sang¢des das demais cominagdes legais
cabiveis a esse licitante, podera convocar outro licitante, respeitada a ordem de
classificagdo, para, apdés a comprovagao dos requisitos para habilitagdo, analisada a
proposta e eventuais documentos complementares e, feita a negociagcdo, assinar o
contrato ou a ata de registro de pregos.

18. DO REAJUSTAMENTO EM SENTIDO GERAL

18.1. As regras acerca do reajustamento em sentido geral do valor contratual s&o as
estabelecidas no Termo de Referéncia, anexo a este Edital.

19. DO RECEBIMENTO DO OBJETO E DA FISCALIZAGAO

19.1. Os critérios de recebimento e aceitagdo do objeto e de fiscalizagdo estao previstos no
Termo de Referéncia.
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20. DAS OBRIGAGOES DA CONTRATANTE E DA CONTRATADA

20.1. As obrigacdes da Contratante e da Contratada s&o as estabelecidas no Termo de
Referéncia.

21. DO PAGAMENTO

21.1. As regras acerca do pagamento sdo as estabelecidas no Termo de Referéncia, anexo
a este Edital.
21.2. E admitida a cessdo de crédito decorrente da contratagdo de que trata este

Instrumento Convocatdrio, nos termos do previsto na minuta contratual anexa a este Edital.

22. DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS

22.1. (INCLUSAO) A aplicagdo das sangdes administrativas no ambito do Comando da
Aeronautica (COMAER) obedece as dosimetrias dispostas na Instru¢do do Comando da
Aeronautica n° 12-23, de 2019, aprovado pela Portaria N° 1.672/GC4, de 20 de setembro
de 2019 e disponivel em https://www.sislaer.fab.mil.br (Escolher o tipo de norma “ICA” e
informar o numero “12-23” no campo numero da chave de pesquisa. Ndo é necessario
informar o titulo do documento nos campos de pesquisa).

22.2. Comete infracdo administrativa, nos termos da Lei n° 10.520, de 2002, o
licitante/adjudicatario que: n&o assinar o termo de contrato ou aceitar/retirar o instrumento
equivalente, quando convocado dentro do prazo de validade da proposta;

22.2.1. nao assinar o termo de contrato ou aceitar/retirar o instrumento equivalente,
quando convocado dentro do prazo de validade da proposta;

22.2.2. nao assinar a ata de registro de precos, quando cabivel;
22.2.3. apresentar documentagéo falsa;

22.2.4. deixar de entregar os documentos exigidos no certame;
22.2.5. ensejar o retardamento da execugao do objeto;

22.2.6. nao mantiver a proposta;

22.2.7. cometer fraude fiscal;

22.2.8. comportar-se de modo iniddéneo;

22.3. As sangdes do item acima também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva,
em pregao para registro de precos que, convocados, ndo honrarem O compromisso
assumido injustificadamente.

22.4. Considera-se comportamento inidéneo, entre outros, a declaragdo falsa quanto as
condi¢des de participagdo, quanto ao enquadramento como ME/EPP ou o conluio entre os
licitantes, em qualquer momento da licitacdo, mesmo apds o encerramento da fase de
lances.

22.5. O licitante/adjudicatario que cometer qualquer das infragdes discriminadas nos
subitens anteriores ficara sujeito, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as
seguintes sangoes:

22.5.1. Adverténcia por faltas leves, assim entendidas como aquelas que néao
acarretarem prejuizos significativos ao objeto da contratagao;

22.5.2. Multa de 10% (dez por cento) sobre o valor estimado do(s) item(s)
prejudicado(s) pela conduta do licitante;
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22.5.3. Suspensédo de licitar e impedimento de contratar com o érgao, entidade ou
unidade administrativa pela qual a Administragdo Publica opera e atua
concretamente, pelo prazo de até dois anos;

22.5.4. Impedimento de licitar e de contratar com a Unido e descredenciamento no
SICAF, pelo prazo de até cinco anos;

22.6. Declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica,
enquanto perdurarem os motivos determinantes da puni¢cdo ou até que seja promovida a
reabilitacdo perante a propria autoridade que aplicou a penalidade, que sera concedida
sempre que a Contratada ressarcir a Contratante pelos prejuizos causados;

22.7. A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com as demais sangoes.

22.8. Se, durante o processo de aplicagdo de penalidade, se houver indicios de pratica de
infracdo administrativa tipificada pela Lei n° 12.846, de 1° de agosto de 2013, como ato
lesivo a administragao publica nacional ou estrangeira, copias do processo administrativo
necessarias a apuragdo da responsabilidade da empresa deverdo ser remetidas a
autoridade competente, com despacho fundamentado, para ciéncia e decisdo sobre a
eventual instauracdo de investigagdo preliminar ou Processo Administrativo de
Responsabilizagdo — PAR.

22.9. A apuracado e o julgamento das demais infragdes administrativas ndo consideradas
como ato lesivo a Administragdo Publica nacional ou estrangeira nos termos da Lei n°
12.846, de 1° de agosto de 2013, seguirdo seu rito normal na unidade administrativa.

22.10. O processamento do PAR n&o interfere no seguimento regular dos processos
administrativos especificos para apuragdo da ocorréncia de danos e prejuizos a
Administragado Publica Federal resultantes de ato lesivo cometido por pessoa juridica, com
ou sem a participagdo de agente publico.

22.11. Caso o valor da multa ndo seja suficiente para cobrir os prejuizos causados pela
conduta do licitante, a Unido ou Entidade podera cobrar o valor remanescente
judicialmente, conforme artigo 419 do Cédigo Civil.

22.12. A aplicacdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-4 em processo
administrativo que assegurara o contraditério e a ampla defesa ao licitante/adjudicatario,
observando-se o procedimento previsto na Lei n°® 8.666, de 1993, e subsidiariamente na
Lei n° 9.784, de 1999.

22.13. A autoridade competente, na aplicagcdo das sangbes, levara em consideragdo a
gravidade da conduta do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado
a Administragéo, observado o principio da proporcionalidade.

22.14. As penalidades serao obrigatoriamente registradas no SICAF.

22.15. As sanc¢des por atos praticados no decorrer da contratagdo estdo previstas no Termo
de Referéncia.

DA FORMAGAO DO CADASTRO DE RESERVA

23.1. Apbs o encerramento da etapa competitiva, os licitantes poderdo reduzir seus pregos
ao valor da proposta do licitante mais bem classificado.

23.2. A apresentacdo de novas propostas na forma deste item ndo prejudicara o resultado
do certame em relacéo ao licitante melhor classificado.

23.3. Havendo um ou mais licitantes que aceitem cotar suas propostas em valor igual ao do
licitante vencedor, estes serdo classificados segundo a ordem da ultima proposta
individual apresentada durante a fase competitiva.

23.4. Esta ordem de classificacdo dos licitantes registrados devera ser respeitada nas
contratagdes e somente sera utilizada acaso o melhor colocado no certame nao assine a
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24.

25.

ata ou tenha seu registro cancelado nas hipéteses previstas nos artigos 20 e 21 do
Decreto n° 7.892/213.

DA IMPUGNAGAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO

24.1. Até 03 (trés) dias uteis antes da data designada para a abertura da sessao publica,
qualquer pessoa podera impugnar este Edital.

24.2. A impugnacdo podera ser realizada por forma eletrbnica, pelo e-mail
pregoeiro.gapsp@fab.mil.br, ou por peticdo dirigida ou protocolada no enderego
discriminado no predmbulo deste Edital, Divisdo de Obtengéo

24.3. Cabera ao Pregoeiro, auxiliado pelos responsaveis pela elaboragdo deste Edital e
seus anexos, decidir sobre a impugnagéo no prazo de até dois dias Uteis contados da data
de recebimento da impugnacéo.

24.4. Acolhida a impugnacédo, sera definida e publicada nova data para a realizagdo do
certame.
24.5. Os pedidos de esclarecimentos referentes a este processo licitatério deverdo ser

enviados ao Pregoeiro, até 03 (trés) dias uteis anteriores a data designada para abertura
da sessao publica, exclusivamente por meio eletrénico via internet, no endereco indicado
no Edital.

24.6. O pregoeiro respondera aos pedidos de esclarecimentos no prazo de dois dias uteis,
contado da data de recebimento do pedido, e podera requisitar subsidios formais aos
responsaveis pela elaboragéo do edital e dos anexos.

24.7. As impugnacgbes e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem os prazos previstos
no certame.
24.7.1. A concessdo de efeito suspensivo a impugnagéo é medida excepcional e

devera ser motivada pelo pregoeiro, nos autos do processo de licitagao.

24.8. As respostas aos pedidos de esclarecimentos serdo divulgadas pelo sistema e
vincularao os participantes e a administragéo.

DAS DISPOSIGOES GERAIS

25.1. Da sessé&o publica do Pregao divulgar-se-a Ata no sistema eletronico.

25.2. N&o havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impega a
realizagdo do certame na data marcada, a sessao sera automaticamente transferida para
o primeiro dia util subsequente, no mesmo horario anteriormente estabelecido, desde que
nao haja comunicagdo em contrario, pelo Pregoeiro.

25.3. Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante a sessdo publica
observarao o horario de Brasilia — DF.

25.4. No julgamento das propostas e da habilitacdo, o Pregoeiro podera sanar erros ou
falhas que nao alterem a substdncia das propostas, dos documentos e sua validade
juridica, mediante despacho fundamentado, registrado em ata e acessivel a todos,
atribuindo-lhes validade e eficacia para fins de habilitagcao e classificagao.

25.5. A homologacéao do resultado desta licitagdo ndo implicara direito a contratagao.

25.6. As normas disciplinadoras da licitagdo serdo sempre interpretadas em favor da
ampliacdo da disputa entre os interessados, desde que ndo comprometam o interesse da
Administracao, o principio da isonomia, a finalidade e a seguranc¢a da contratagéo.
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25.7. Os licitantes assumem todos os custos de preparacdo e apresentagcdo de suas
propostas e a Administragdo ndo sera, em nenhum caso, responsavel por esses custos,
independentemente da condugao ou do resultado do processo licitatério.

25.8. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-a o dia
do inicio e incluir-se-4 o do vencimento. Sé se iniciam e vencem os prazos em dias de
expediente na Administragéo.

25.9. O desatendimento de exigéncias formais n&o essenciais ndo importara o afastamento
do licitante, desde que seja possivel o aproveitamento do ato, observados os principios da
isonomia e do interesse publico.

25.10. Em caso de divergéncia entre as especificagdes constantes da relagao de itens
descritos no sistema ComprasGovernamentais (decorrentes dos CATMAT e
CATSER) e as especificagcdoes do Termo de Referéncia, prevalecerao as deste ultimo.

25.11. Em caso de divergéncia entre disposi¢cdes deste Edital e de seus anexos ou demais
pecas que compdem o processo, prevalecera as deste Edital.

25.12. O Edital estd disponibilizado, na integra, no endereco eletrbnico
www.comprasgovernamentais.gov.br, e também poderdo ser lidos e/ou obtidos no
enderego discriminado no predmbulo deste edital, nos dias uteis, no horario das 8:00
horas as 16:00 horas, mesmo endere¢co e periodo no qual os autos do processo
administrativo permanecerdo com vista franqueada aos interessados.

25.13. Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, os seguintes anexos:
25.13.1.  ANEXO I - Termo de Referéncia e seus Apéndices;
25.13.2.  ANEXO Il — Minuta de Ata de Registro de Precos;
25.13.3. ANEXO IIl - Minuta de Termo de Contrato.

Sao Paulo, 18 de maio de 2021.

(Assinado Digitalmente)
ANDRE KENJI IKEUTI Cap Int
Gestor de Licitagdes

(Assinado Digitalmente)
WAGNER GOMES DE ARAUJO Cel Int
Ordenador de Despesas
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MINISTERIO DA DEFESA

COMANDO DAAERONAUIICA
GRUPAMENTO DE APOIO DE SAO PAULO

PREGAO ELETRONICO
(COMPRAS)

(Processo Administrativo n.° 67267.000606/2021-28)

1. DO OBJETO

1.1. Aquisicdo de Material Permanente de Mobiliario em Atendimento ao GAP-SP e Unidades
Apoiadas, conforme condic¢des, quantidades e exigéncias estabelecidas no apéndice I.

1.1.1. As Estimativas de consumo individualizadas, do 6rgdo gerenciador e 6rgao(s) e
entidade(s) participante(s) estéo explicitadas no Apéndice II.

1.1.2. Os descritivos detalhados estédo descritos no Apéndice Il1.

1.2. As empresas deverdo apresentar os documentos técnicos exigidos, de acordo com os itens
referenciados, conforme relagéo abaixo:

1.2.1. Conformidade com procedéncia da madeira: apresentar certificado comprovando a
utilizacdo de madeira legal e proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, referéncias FSC (com classificacdo de produto FSC compativel ao objeto
ofertado) ou CERFLOR, no minimo para os itens: 01 a 14, 16 a 21, 24 a 55, 57 a 58, 60, 63
a65,69a70,81a83,90a92,95a99,102 a 110, 126 e 127.

1.2.2. Cadastro Técnico Federal: apresentar certificado de regularidade pelo lbama, em
validade e sem débitos para todos os itens aplicaveis, ou apresentar justificativa para nao
aplicabilidade do cadastro.

1.2.3. Conformidade ergondmica: apresentar parecer de conformidade com a NR-17 do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE), atestando que o fabricante do mobiliario atende
aos requisitos da referida norma. Este documento devera ser emitido por profissional
habilitado, tais como Engenheiro de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
ergonomista, acompanhado de documentacdo comprobatéria do profissional, no minimo
para os itens: 01 a 06, 10 a 14, 16 a 20, 27 a 28, 30 a 50, 53 a 60, 64 a 67, 69 a 76, 78, 80,
81,83,83,97a99,112a 113,116 a 117, 120 a 125.

1.2.4. Conformidade do(s) Produto(s): apresentar o Certificado de Conformidade emitido por
Organismos de Certificacdo de Produto — OCP, acreditados na CGCRE (Coordenacgéo
Geral de Acreditacdo do Inmetro), em situacdo ativa. De acordo com as normas
pertinentes, esta solicitac@o se aplica aos seguintes itens:

a) Armarios, Gaveteiros: conforme a norma ABNT NBR 13961:2010 aplicavel
aos itens 10 a 14, 16 a 20,29 a 34, 112 a 113, 116 a 117, 120 a 125.

Camara Nacional de Modelos de Licitagdes e Contratos da Consultoria-Geral da Uniéo
Termo de Referéncia - Modelo para Pregéo Eletronico — Compras
Atualizagdo: Outubro/2020
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b) Mesas conforme a norma ABNT NBR 13966:2008 aplicavel aos itens 35 a 50,
53.

c) Estacdes de trabalho conforme a norma ABNT NBR 13967:2011 aplicavel aos
itens 01 a 06, 27 e 28.

d) Cadeiras conforme a norma ABNT NBR 13962:2018 aplicavel aos itens 54 a
60, 66, 67, 69 a 73.

e) Longarinas conforme a norma ABNT NBR 16031:2012 aplicavel aos itens 64,
65, 74 a 76, 78.

f) Auditério conforme a norma ABNT NBR 15878:2011 aplicavel aos itens 97 a
99.

g) Sofas conforme a norma ABNT NBR 15164:2004 aplicavel aos itens 90 a 92.

h) Colchdes conforme a norma ABNT NBR 13579:2011 aplicavel aos itens 100 a
101. Nota: por ser tratar de uma exigéncia compulsodria, isento a apresentacéo
da declaracdo da OCP.

1.2.5. Conformidade com a qualidade do aco: apresentar certificado de conformidade de
processo de preparacdo e pintura em superficies metélicas, atestado por Organismo de
Certificacdo de Produto, com avaliacdo minima as normas ABNT NBR 8094:1983 avaliado
com grau RIO (isento de ferrugem) e com grau de empolamento d0/tO (isento de bolhas),
11003:2010 com aderéncia X0YO, ABNT NBR 10443:2008. No certificado deve constar as
performances dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado, no minimo para os itens: 01 a 06, 15, 19, 22, 24, 30 a 34, 35 a 42, 45 a 47, 49,
51 a 60, 63 a 83, 87, 90 a 92, 95 a 99, 102 a 104, 109 a 111, 114, 115, 118, 119, 126 e
127.

1.2.6. Conformidade com a qualidade da colagem da fita de borda: apresentar relatério de
ensaio, emitido por laboratério acreditado na CGCRE (Coordenacdo Geral de Acreditacao
do Inmetro), para a ABNT NBR 16332:2014 Mdveis de madeira — Fita de borda e suas
aplicacBes, no minimo aos ensaios da tabela 01 e 02, sendo estes: resisténcia a luz UV,
resisténcia ao corte cruzado com resultado 5B, resisténcia ao alcool etilico sem alteracdes,
resisténcia a temperatura, resisténcia a temperatura e umidade, resisténcia ao
arrancamento (tracéo) com forca minima de 70 N, no minimo para os itens: 01 a 14, 16 a
20, 24 a 53, 95, 96, 102 a 104.

1.2.7. Conformidade com a qualidade do painel de MDF ou MDP: apresentar relatdrio de
ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE (Coordenacdo Geral de Acreditacédo
do Inmetro) para a NBR 14810-2:2018 e/ou 15316-2 para MDP ou MDF com avaliacéo e
performance conforme a tabela 2 das normas, no minimo para os itens: 01 a 14, 16 a 20,
25a28,30a53,95¢€ 96.

1.2.8.Conformidade com a qualidade da espuma: apresentar relatério de ensaio emitido por
Laboratorio acreditado na CGCRE (Coordenacdo Geral de Acreditagdo do Inmetro) de
acordo com as normas descritas abaixo, no minimo para os itens: 54 a 60, 63 a 73, 81, 83,
87, 88,90 a 92, 97 a 99.

a) Determinagéo da resiliéncia média da espuma entre 48% e 65%, conforme a
ABNT NBR 8619:2015;

b) Determinacdo da densidade minima de espuma de 55 Kg/m3, conforme a
ABNT NBR 8537:2015;

c) Determinacéo das caracteristicas de Queima com velocidade de 0 mm/min,
conforme a ABNT NBR 9178:2015;
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d) Determinacdo de deformacdo permanente a compressdo a 90% de no
méaximo 9,0%, conforme a ABNT NBR 8797:2017;

e) Determinacdo da fadiga dindmica da espuma flexivel de poliuretano com
perda de espessura média entre as forcas de 25%, 40% e 65% de, no maximo
4%, conforme a ABNT NBR 9177:2015;

f) Determinagdo da resisténcia média ao rasgamento no minimo 740 N/m,
conforme a ABNT NBR 8516:2015;

g) Determinacéo do teor de cinzas de no maximo, 0,8%, conforme a ABNT NBR
14961:2019;

h) Determinacéo de for¢a de endentacéo a 25% entre 200 e 300 N de 65% no
minimo 750 N, gerando um fator de conforto derivado das forgas de endentacédo
de, no minimo 3,0, conforme a ABNT NBR 9176:2016;

i) Determinacao da resisténcia a tracdo de, no minimo, 210 kPa para o valor da
forca nominal no ponto de ruptura e alongamento maximo nominal de, no
minimo, 70%, conforme a ABNT NBR 8515:2020.

1.2.9.Catalogo: apresentar catalogo ilustrativo e técnico, preferencialmente com trés vistas, dos
produtos para avaliacdo da conformidade do produto com o termo de referéncia. Neste
catalogo deve constar o modelo/cédigo do produto ofertado.

1.2.10. Os documentos técnicos, acima relacionados, deverdo ser emitidos em nome dos
fabricantes dos produtos.

1.3. O prazo de vigéncia da contratacdo € de 80 (oitenta) dias, contados da assinatura do
contrato, do recebimento do empenho ou da ordem de fornecimento, prorrogavel na forma do
art. 57, § 1°, da Lei n°® 8.666/93.

2. JUSTIFICATIVA E OBJETIVO DA CONTRATAGAO
2.1. A Justificativa e objetivo da contratacdo encontra-se pormenorizada em Tépico especifico dos
Estudos Técnicos Preliminares, apéndice deste Termo de Referéncia.
3. DESCRICAO DA SOLUGAO:

3.1 A descricdo da solugdo como um todo, encontra-se pormenorizada em Toépico
especifico dos Estudos Técnicos Preliminares, apéndice deste Termo de Referéncia.

4. CLASSIFICAGAO DOS BENS COMUNS

4.1. Trata-se de bem comum, visto que o padrao de desempenho e qualidade pode ser
objetivamente definido, em perfeita conformidade com as especifica¢gdes usuais praticadas no
mercado.

5. ENTREGA E CRITERIOS DE ACEITAGAO DO OBJETO.

5.1. O prazo de entrega dos bens é de 30 dias, contados do recebimento do empenho ou
ordem de fornecimento, em remessa Unica, nos seguintes enderecos:

5.1.1. Grupamento de Apoio de Sao Paulo (GAP-SP), localizado a Avenida Olavo Fontoura,
1300, Santana, CEP 02012-021 — S&o Paulo — SP;

Camara Nacional de Modelos de Licitagdes e Contratos da Consultoria-Geral da Uniéo
Termo de Referéncia - Modelo para Pregéo Eletronico — Compras
Atualizagdo: Outubro/2020

Documento: TERMO DE REFERENCIA READEQUADO - Pagina: 3/13 - Hash MD5: 7e767554€209269b22888570ae75973e


Mobko
Highlight

Mobko
Highlight


5.1.2. Servico Regional de Protecdo ao Voo de S&do Paulo (SRPV-SP), localizado a Awv.
Washington Luis, s/no — 20 andar Prédio da Torre de Controle — Aeroporto de Congonhas —
CEP 04626-911 — Sao Paulo-SP;

5.1.3. Parque de Material Aeronautico de Sao Paulo (PAMA-SP), localizado a Avenida Braz
Leme, 3258 — Santana, CEP 02022-901 — Sao Paulo — SP;

5.1.4. Hospital de Forca Aérea de Sao Paulo (HFASP), localizado a Avenida Olavo
Fontoura, 1400 — Santana, CEP 04024-021 — S&o Paulo — SP;

5.1.5. Comando-Geral de Apoio (COMGAP), localizado a Av. Dom Pedro I, 100 — Vila
Monumento, CEP 01552-000 — S&o Paulo/SP;

5.1.6. Instituto de Logistica da Aeronautica (ILA), localizado a Av. Monteiro Lobato, 6365 —
Bairro de Cumbica, CEP 07184-000 — Guarulhos-SP;

5.1.7. Base Aérea de Sao Paulo (BASP), localizado a Av. Monteiro Lobato, 6365 — Bairro de
Cumbica, CEP 07184-000 — Guarulhos-SP;

5.1.8. Base Aérea de Santos (BAST), localizado a Av. Presidente Castelo Branco s/no, CEP
11.450-900 — Guaruja — SP;

5.1.9. Centro Logistico da Aeronatuca (CELOG), localizado a Av. Dom Pedro |, 100 — Vila
Monumento, CEP 01552-000 — S&o Paulo/SP;

5.1.10. Prefeitura de Aeronautica de S&o Paulo (PASP), localizado a Av. Braz Leme
2594, CEP: 02022-020 — Sao Paulo-SP;

5.1.11. Servico de Recrutamento e Preparo de Pessoal da Aeronautica de Sao Paulo
(SEREP-SP), localizado a Av. Monteiro Lobato, 6365 — Bairro de Cumbica, CEP 07184-000
— Guarulhos-SP;

5.1.12. Quarto Servico Regional de Investigacdo e Prevencdo de Acidentes
Aeronauticos (SERIPA 4), localizado a Avenida Braz Leme, 3258 — Santana, CEP 02022-
901 — Séo Paulo — SP;

5.1.13. Para os itens da Escola de Especialistas da Aeronautica: Divisdo de Ensino
de Pds-Formacdo, Escola de Especialistas de Aeronautica, Av.Brigadeiro Adhemar
Lyrio, s/n° Pedregulho Guaratingueta-SP, de segundas a sextas-feiras, das 8h as 16:30h,
sendo imprescindivel contatar, via telefone (12) 2131-7573, para agendar data e horario.

5.1.14. Para os itens do Grupamento de Apoio de S&o José dos Campos: Secao de
Almoxarifado Geral do GAP-SJ, situada na Praca Marechal Eduardo Gomes, n° 50,
Vila das Acacias, Sao José dos Campos —SP, CEP 12.228-901, no horario das 8h as 16h
(segunda-feira a quinta-feira) e das 8h as 12h (sexta-feira),sendo imprescindivel contatar,
via telefone (12) 3947-3370, para agendar data e horario.

5.2. Os bens serdo recebidos provisoriamente no prazo de 10 (dez) dias, pelo(a)
responsavel pelo acompanhamento e fiscalizacdo do contrato, para efeito de posterior
verificacdo de sua conformidade com as especificacdes constantes neste Termo de Referéncia e
na proposta.

5.3. Os bens poderao ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as
especificacdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos
no prazo de 10 (dez) dias Uteis, a contar da notificacdo da contratada, as suas custas, sem
prejuizo da aplicacéo das penalidades.

5.4. Os bens serdo recebidos definitivamente no prazo de 10 (dez) dias, contados do
recebimento provisorio, apés a verificacdo da qualidade e quantidade do material e consequente
aceitacdo mediante termo circunstanciado.
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5.4.1. Na hip6tese de a verificacdo a que se refere o0 subitem anterior ndo ser
procedida dentro do prazo fixado, reputar-se-4 como realizada, consumando-se o
recebimento definitivo no dia do esgotamento do prazo.

5.5. O recebimento provisério ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da
contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta execucao do contrato.

6. OBRIGAGOES DA CONTRATANTE

6.1. Sao obrigacdes da Contratante:
6.1.1. receber o objeto no prazo e condi¢cBes estabelecidas no Edital e seus anexos;
6.1.2. verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens

recebidos provisoriamente com as especificacdes constantes do Edital e da proposta,
para fins de aceitacdo e recebimento definitivo;

6.1.3. comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfeicdes, falhas ou
irregularidades verificadas no objeto fornecido, para que seja substituido, reparado ou
corrigido;

6.1.4. acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigacdes da Contratada,

através de comissao/servidor especialmente designado;

6.1.5. efetuar o pagamento a Contratada no valor correspondente ao fornecimento
do objeto, no prazo e forma estabelecidos no Edital e seus anexos;

6.2. A Administracdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pela
Contratada com terceiros, ainda que vinculados a execucao do presente Termo de Contrato, bem
como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato da Contratada, de seus
empregados, prepostos ou subordinados.

7. OBRIGAGOES DA CONTRATADA

7.1. A Contratada deve cumprir todas as obrigac8es constantes no Edital, seus anexos e
sua proposta, assumindo como exclusivamente seus 0s riscos e as despesas decorrentes da
boa e perfeita execucdo do objeto e, ainda:

7.1.1. efetuar a entrega do objeto em perfeitas condi¢cfes, conforme especificacoes,
prazo e local constantes no Termo de Referéncia e seus anexos, acompanhado da
respectiva nota fiscal, na qual constardo as indicacdes referentes a: marca, fabricante,
modelo, procedéncia e prazo de garantia;

7.1.1.1. O objeto deve estar acompanhado do manual do usuario, com uma
versdo em portugués e da relacao da rede de assisténcia técnica autorizada;

7.1.2. responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com
0s artigos 12, 13 e 17 a 27, do Cdadigo de Defesa do Consumidor (Lei n°® 8.078, de 1990);

7.1.3. substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado neste Termo
de Referéncia, o objeto com avarias ou defeitos;

7.1.4. comunicar a Contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que
antecede a data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo
previsto, com a devida comprovacao;

7.1.5. manter, durante toda a execucdo do contrato, em compatibilidade com as
obrigacdes assumidas, todas as condicdes de habilitacdo e qualificacdo exigidas na
licitacéo;
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7.1.6. indicar preposto para representa-la durante a execucéo do contrato.

8. DA SUBCONTRATACAO

8.1 N&o sera admitida a subcontratacdo do objeto licitatorio.

9. DAALTERAGAO SUBJETIVA

9.1. E admissivel a fusdo, cisdo ou incorporacdo da contratada com/em outra pessoa
juridica, desde que sejam observados pela nova pessoa juridica todos o0s requisitos de
habilitacdo exigidos na licitacdo original; sejam mantidas as demais clausulas e condic6es do
contrato; ndo haja prejuizo a execucdo do objeto pactuado e haja a anuéncia expressa da
Administracdo a continuidade do contrato.

10. DO CONTROLE E FISCALIZAGCAO DA EXECUCAO

10.1. Nos termos do art. 67 Lei n°® 8.666, de 1993, serad designado representante para
acompanhar e fiscalizar a entrega dos bens, anotando em registro préprio todas as ocorréncias
relacionadas com a execucao e determinando o que for necessario a regularizacéo de falhas ou
defeitos observados.

10.1.1. O recebimento de material de valor superior a R$ 176.000,00 (cento e setenta
e seis mil reais) sera confiado a uma comissdo de, no minimo, 3 (trés) membros,
designados pela autoridade competente.

10.2. A fiscalizacdo de que trata este item ndo exclui nem reduz a responsabilidade da
Contratada, inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante de
imperfeicdes técnicas ou vicios redibitorios, e, na ocorréncia desta, ndo implica em
corresponsabilidade da Administracdo ou de seus agentes e prepostos, de conformidade com o
art. 70 da Lei n° 8.666, de 1993.

10.3. O representante da Administracdo anotarda em registro proprio todas as ocorréncias
relacionadas com a execuc¢do do contrato, indicando dia, més e ano, bem como o nome dos
funcionarios eventualmente envolvidos, determinando o que for necessario a regularizacao das
falhas ou defeitos observados e encaminhando os apontamentos a autoridade competente para
as providéncias cabiveis.

11. DO PAGAMENTO

11.1. O pagamento sera realizado no prazo maximo de até 30 (trinta) dias, contados a
partir do recebimento da Nota Fiscal ou Fatura, através de ordem bancaria, para crédito em

banco, agéncia e conta corrente indicados pelo contratado.
11.1.1. Os pagamentos decorrentes de despesas cujos valores ndo ultrapassem o limite de

que trata o inciso Il do art. 24 da Lei 8.666, de 1993, deverao ser efetuados no prazo de até
5 (cinco) dias Uteis, contados da data da apresentacéo da Nota Fiscal, nos termos do art.

5°, § 3°, da Lei n°® 8.666, de 1993.
11.2. Considera-se ocorrido o recebimento da nota fiscal ou fatura no momento em que o

orgdo contratante atestar a execucado do objeto do contrato.

11.3. A Nota Fiscal ou Fatura devera ser obrigatoriamente acompanhada da comprovacao
da regularidade fiscal, constatada por meio de consulta on-line ao SICAF ou, na
impossibilidade de acesso ao referido Sistema, mediante consulta aos sitios eletrénicos
oficiais ou a documentacado mencionada no art. 29 da Lei n° 8.666, de 1993.
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11.3.1. Constatando-se, junto ao SICAF, a situacdo de irregularidade do fornecedor
contratado, deverdo ser tomadas as providéncias previstas no do art. 31 da Instrucéo
Normativa n° 3, de 26 de abril de 2018.

11.4. Havendo erro na apresentacdo da Nota Fiscal ou dos documentos pertinentes a
contratacdo, ou, ainda, circunstancia que impeca a liquidacdo da despesa, como, por exemplo,
obrigacdo financeira pendente, decorrente de penalidade imposta ou inadimpléncia, o
pagamento ficara sobrestado até que a Contratada providencie as medidas saneadoras. Nesta
hipétese, o prazo para pagamento iniciar-se-a apdés a comprovacao da regularizacdo da
situacao, ndo acarretando qualquer 6nus para a Contratante.

11.5. Ser& considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem
bancéria para pagamento.

11.6. Antes de cada pagamento a contratada, sera realizada consulta ao SICAF para
verificar a manutencao das condi¢des de habilitacdo exigidas no edital.

11.7. Constatando-se, junto ao SICAF, a situacdo de irregularidade da contratada, sera
providenciada sua notificacdo, por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias uteis,
regularize sua situacdo ou, no mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo podera ser
prorrogado uma vez, por igual periodo, a critério da contratante.

11.8. Previamente a emissdo de nota de empenho e a cada pagamento, a Administracéo
deverd realizar consulta ao SICAF para identificar possivel suspensdo temporaria de
participacdo em licitacdo, no &mbito do 6rgdo ou entidade, proibicdo de contratar com o
Poder Publico, bem como ocorréncias impeditivas indiretas, observado o disposto no art. 29,
da Instrucéo Normativa n° 3, de 26 de abril de 2018.

11.9. N&do havendo regularizacdo ou sendo a defesa considerada improcedente, a
contratante devera comunicar aos 6rgaos responsaveis pela fiscalizacdo da regularidade
fiscal quanto a inadimpléncia da contratada, bem como quanto a existéncia de pagamento a
ser efetuado, para que sejam acionados 0s meios pertinentes e necessarios para garantir o
recebimento de seus créditos.

Q-

11.10. Persistindo a irregularidade, a contratante devera adotar as medidas necessarias
rescisdo contratual nos autos do processo administrativo correspondente, assegurada
contratada a ampla defesa.

Q-

11.11. Havendo a efetiva execucdo do objeto, os pagamentos serdo realizados
normalmente, até que se decida pela rescisdo do contrato, caso a contratada néo regularize
sua situacao junto ao SICAF.

10.11.1.Seré rescindido o contrato em execucdo com a contratada inadimplente no SICAF,
salvo por motivo de economicidade, seguranca nacional ou outro de interesse publico de alta
relevancia, devidamente justificado, em qualquer caso, pela maxima autoridade da

contratante.
11.12. Quando do pagamento, serd efetuada a retencdo tributaria prevista na legislacédo

aplicavel.

11.12.1. A Contratada regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei
Complementar n° 123, de 2006, ndo sofrera a retencéo tributaria quanto aos impostos e
contribuicbes abrangidos por aquele regime. No entanto, o pagamento ficara
condicionado a apresentacdo de comprovacao, por meio de documento oficial, de que
faz jus ao tratamento tributario favorecido previsto na referida Lei Complementar.

11.13. Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a Contratada ndo tenha
concorrido, de alguma forma, para tanto, fica convencionado que a taxa de compensacdo
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financeira devida pela Contratante, entre a data do vencimento e o efetivo adimplemento da
parcela, é calculada mediante a aplicacdo da seguinte férmula:

EM =1x N x VP, sendo:

EM = Encargos moratorios;

N = NUumero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento;
VP = Valor da parcela a ser paga.

| = indice de compensacéo financeira = 0,00016438, assim apurado:

(6/100) | =0,00016438

=X = TX = Percentual da taxa anual = 6%
365
12. DO REAJUSTE
12.1. Os precos sao fixos e irreajustaveis no prazo de um ano contado da data limite para a

apresentacao das propostas.
12.1.1. Dentro do prazo de vigéncia do contrato e mediante solicitacdo da contratada,
0s precos contratados poderdo sofrer reajuste apds o interregno de um ano, aplicando-
se o indice IPCAIIBGE exclusivamente para as obriga¢@es iniciadas e concluidas apos a
ocorréncia da anualidade.

12.2. Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano sera
contado a partir dos efeitos financeiros do Ultimo reajuste.
12.3. No caso de atraso ou nao divulgagdo do indice de reajustamento, 0 CONTRATANTE

pagarda a CONTRATADA a importancia calculada pela udltima variagdo conhecida, liquidando a
diferenca correspondente tdo logo seja divulgado o indice definitivo. Fica a CONTRATADA
obrigada a apresentar memdria de calculo referente ao reajustamento de precos do valor
remanescente, sempre que este ocorrer.

12.4. Nas afericbes finais, o indice utilizado para reajuste sera, obrigatoriamente, o
definitivo.
12.5. Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualquer

forma ndo possa mais ser utilizado, sera adotado, em substituicdo, o que vier a ser determinado
pela legislagcéo entdo em vigor.

12.6. Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo
indice oficial, para reajustamento do preco do valor remanescente, por meio de termo aditivo.
12.7. O reajuste sera realizado por apostilamento.

13. DA GARANTIA DE EXECUGAO

13.1. Ndo havera exigéncia de garantia contratual da execucdo, pelas razdes abaixo
justificadas:

13.1.1. Pela natureza do objeto, considerando o prazo de entrega (imediato) e auséncia de
prejuizo ao erario, a administragdo ndo julga necessaria a apresentacdo de garantia
contratual.

14. A GARANTIA CONTRATUAL DOS BENS.

14.1. O prazo de garantia contratual dos bens, complementar a garantia legal, é de, no
minimo, 5 (cinco) anos para mobiliarios, poltronas e cadeiras e de 12 (doze) meses para 0s
demais itens, ou pelo prazo fornecido pelo fabricante, se superior, contado a partir do primeiro
dia util subsequente a data do recebimento definitivo do objeto.
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14.1.1. A exigéncia da garantia dos bens tem a finalidade de contribuir na obtencéo de
material de qualidade, capaz de manter suas caracteristicas estruturais e operacionais
durante o prazo de depreciacdo previsto para os itens, sem considerar, obviamente, os
danos causados por ma utilizacao.

14.1.2. A garantia sera prestada com vistas a manter os equipamentos fornecidos em
perfeitas condicbes de uso, sem qualquer énus ou custo adicional para o Contratante.

14.2. Apresentar a declaracdo de Garantia, com firma reconhecida em cartério ou outro
processo de validagdo legal, emitida pelo fabricante do produto, assinada pelo responsavel
autorizado da empresa, informando o prazo de garantia, especificado acima.

14.3. A garantia abrange a realizacdo da manutencdo corretiva dos bens pela prépria
Contratada, ou, se for o caso, por meio de assisténcia técnica autorizada, de acordo com as
normas técnicas especificas.

14.4. Entende-se por manutencdo corretiva aquela destinada a corrigir os defeitos
apresentados pelos bens, compreendendo a substituicdo de pecas, a realizacao de ajustes,
reparos e correcées necessarias.

14.5. As pecas que apresentarem vicio ou defeito no periodo de vigéncia da garantia
deverdo ser substituidas por outras novas, de primeiro uso, e originais, que apresentem
padrdes de qualidade e desempenho iguais ou superiores aos das pecas utilizadas na
fabricacdo do equipamento.

14.6. Uma vez notificada, a Contratada realizara a reparacéo ou substituicdo dos bens que
apresentarem vicio ou defeito no prazo de até 20 (vinte) dias Uteis, contados a partir da data
de retirada do equipamento das dependéncias da Administracdo pela Contratada ou pela
assisténcia técnica autorizada.

14.7. O prazo indicado no subitem anterior, durante seu transcurso, podera ser prorrogado
uma Unica vez, por igual periodo, mediante solicitacdo escrita e justificada da Contratada,
aceita pelo Contratante.

14.8. Decorrido o prazo para reparos e substituicdes sem o atendimento da solicitacdo do
Contratante ou a apresentacao de justificativas pela Contratada, fica o Contratante autorizado
a contratar empresa diversa para executar 0s reparos, ajustes ou a substituicdo do bem ou de
seus componentes, bem como a exigir da Contratada o reembolso pelos custos respectivos,
sem que tal fato acarrete a perda da garantia dos equipamentos.

14.9. O custo referente ao transporte dos equipamentos cobertos pela garantia sera de
responsabilidade da Contratada.

14.10. A garantia legal ou contratual do objeto tem prazo de vigéncia préprio e desvinculado
daquele fixado no contrato, permitindo eventual aplicacdo de penalidades em caso de
descumprimento de alguma de suas condi¢cdes, mesmo depois de expirada a vigéncia
contratual.

15. DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS

15.1. Comete infracdo administrativa nos termos da Lei n° 10.520, de 2002, a Contratada
que:

15.1.1. inexecutar total ou parcialmente qualquer das obrigacfes assumidas em
decorréncia da contratacao;

15.1.2. ensejar o retardamento da execucédo do objeto;

15.1.3. falhar ou fraudar na execucéo do contrato;
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15.1.4. comportar-se de modo inidéneo;
15.1.5. cometer fraude fiscal;

15.2. Pela inexecucdo total ou parcial do objeto deste contrato, a Administracdo pode
aplicar a CONTRATADA as seguintes sancdes:

15.2.1. Adverténcia, por faltas leves, assim entendidas aquelas que ndo acarretem
prejuizos significativos para a Contratante;

15.2.2. multa moratéria de 0,2 % (dois décimos por cento) por dia de atraso injustificado, até
0 30° (trigésimo dia), e de 0,4 % (quatro décimos por cento) por dia de atraso injustificado,
a partir do 31° (trigésimo primeiro dia), sobre o valor da parcela inadimplida, até o limite de
60 (sessenta) dias;

15.2.3. multa compensatoria de 10 % (dez por cento) sobre o valor total do contrato,
no caso de inexecucdo total do objeto;

15.2.4. em caso de inexecucéo parcial, a multa compensatéria, no mesmo percentual
do subitem acima, sera aplicada de forma proporcional a obrigacdo inadimplida;

15.2.5. suspenséao de licitar e impedimento de contratar com o 6rgdo, entidade ou
unidade administrativa pela qual a Administracdo PuUblica opera e atua concretamente,
pelo prazo de até dois anos;

15.2.6. impedimento de licitar e contratar com 6rgaos e entidades da Unido com o
consequente descredenciamento no SICAF pelo prazo de até cinco anos;

15.2.6.1. A Sancéo de impedimento de licitar e contratar prevista neste subitem
também ¢é aplicavel em quaisquer das hip6teses previstas como infracéo
administrativa no subitem 16.1 deste Termo de Referéncia.

15.2.7. declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracdo
Puablica, enquanto perdurarem os motivos determinantes da punicdo ou até que seja
promovida a reabilitacdo perante a propria autoridade que aplicou a penalidade, que sera
concedida sempre que a Contratada ressarcir a Contratante pelos prejuizos causados;

15.3. As sancdes previstas nos subitens 16.2.1, 16.2.5, 16.2.6 e 16.2.7 poderdo ser
aplicadas a CONTRATADA juntamente com as de multa, descontando-a dos pagamentos a
serem efetuados.

15.4. Também ficam sujeitas as penalidades do art. 87, lll e IV da Lei n°® 8.666, de 1993, as
empresas ou profissionais que:

15.4.1. tenham sofrido condenacéo definitiva por praticar, por meio dolosos, fraude
fiscal no recolhimento de quaisquer tributos;

15.4.2. tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitacdo;

15.4.3. demonstrem nado possuir idoneidade para contratar com a Administracdo em
virtude de atos ilicitos praticados.

15.5. A aplicacdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-a em processo
administrativo que assegurara o contraditério e a ampla defesa a Contratada, observando-se o
procedimento previsto na Lei n° 8.666, de 1993, e subsidiariamente a Lei n® 9.784, de 1999.

15.6. As multas devidas efou prejuizos causados a Contratante serdo deduzidos dos
valores a serem pagos, ou recolhidos em favor da Unido, ou deduzidos da garantia, ou ainda,
guando for o caso, serdo inscritos na Divida Ativa da Unido e cobrados judicialmente.
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15.6.1. Caso a Contratante determine, a multa devera ser recolhida no prazo maximo de 5
(cinco) dias, a contar da data do recebimento da comunicacdo enviada pela autoridade
competente.

15.7. Caso o valor da multa ndo seja suficiente para cobrir os prejuizos causados pela
conduta do licitante, a Unido ou Entidade podera cobrar o valor remanescente judicialmente,
conforme artigo 419 do Caddigo Civil.

15.8. A autoridade competente, na aplicacdo das sancfes, levard em consideracdo a
gravidade da conduta do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado a
Administracdo, observado o principio da proporcionalidade.

15.9. Se, durante o processo de aplicacdo de penalidade, se houver indicios de prética de
infracdo administrativa tipificada pela Lei n°® 12.846, de 1° de agosto de 2013, como ato lesivo
a administracdo publica nacional ou estrangeira, cépias do processo administrativo
necessarias a apuracdo da responsabilidade da empresa deverao ser remetidas a autoridade
competente, com despacho fundamentado, para ciéncia e decisdo sobre a eventual
instauracdo de investigacdo preliminar ou Processo Administrativo de Responsabilizacdo -
PAR.

15.10. A apuracdo e o julgamento das demais infracdes administrativas ndo consideradas
como ato lesivo a Administracao Publica nacional ou estrangeira nos termos da Lei n° 12.846,
de 1° de agosto de 2013, seguirdo seu rito normal na unidade administrativa.

15.11. O processamento do PAR nao interfere no seguimento regular dos processos
administrativos especificos para apuracdo da ocorréncia de danos e prejuizos a
Administracdo Publica Federal resultantes de ato lesivo cometido por pessoa juridica, com ou
sem a participacdo de agente publico.

15.12. As penalidades serao obrigatoriamente registradas no SICAF.

16. ESTIMATIVA DE PRECOS E PRECOS REFERENCIAIS.

16.1. O custo estimado da contratacdo é de R$ 22.370.823,61 (Vinte de dois milhdes,
trezentos e setenta mil, oitocentos e vinte e trés reais e sessenta e um centavos.

17. DOS CRITERIOS DE SUSTENTABILIDADE AMBIENTAL.

17.1. A empresa contratada devera seguir os critérios de sustentabilidade ambiental de
acordo com a INSTRUCAO NORMATIVA N° 10, DE 12 DE NOVEMBRO DE 2012: Estabelece
regras para elaboracdo dos Planos de Gestédo de Logistica Sustentavel de que trata o Art. 16, do
Decreto n°® 7.746, de 5 de junho de 2012, e da outras providéncias em especial, as do Anexo llI.
Além dos seguintes critérios preconizados no Art. 5° da INSTRUCAO NORMATIVA N° 01, DE
JANEIRO DE 2010:

a) Preferéncia por produtos de baixo impacto ambiental;

b) N&o geracéo, reducdo, reutilizacao, reciclagem e tratamento dos residuos sélidos,
bem como disposicao final ambientalmente adequada dos rejeitos;

c) Preferéncia para produtos reciclados e reciclaveis, bem como para bens, servigos e
obras que considerem critérios compativeis com padrées de consumo social e
ambientalmente sustentaveis (Lei 12.305/2010);

d) As aquisi¢Bes deverdo ser acompanhadas dos Relatérios de Ensaio de laboratério
acreditado pelo INMETRO;
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e) Os relatérios devem demonstrar que o ensaio do produto ofertado estd em
conformidade com as Normas Brasileiras pertinentes.

f) O Relatério de Ensaio devera vir acompanhado de documentacao gréafica (desenho
ou fotos) e memorial descritivo com informac&o necesséria e suficiente para perfeita
identificacdo do modelo/linha do ensaiado(a).

g) exige-se laudo de ergonomia em conformidade com a NR-17 do (MTE), emitido por
engenheiro de seguranca do trabalho ou profissional com especializagéo
em ergonomia devidamente habilitado para tal finalidade.

17.2. Selecionada a proposta, antes da emissdo da Nota de Empenho, em caso de
inexisténcia de certificagdo que ateste a adequacdo, o 6rgdo podera realizar diligéncias para
verificar a adequacéo.

17.3. Alguns critérios ambientais estdo colecionados como exigéncias documentais,
especificadas no item 1.2 deste Termo de Referéncia.

18. APENDICES
| — Relacéo de Itens, Quantidades e Valores Maximos Aceitaveis;
Il — Estimativas de consumo individualizadas; e

Il — Descritivos detalhados;

Séao Paulo, 18 de maio de 2021.

*Assinado Digitalmente*
ALOYSIO COSTA DE ANDRADE Coronel Intendente R/1
Chefe da Divisdo de Administragéo

Considerando a demanda oficializada; considerando a adequabilidade dos descritivos
e dos critérios estabelecidos; considerando os elementos técnicos apresentados, considerando
0s custos estimados da contratagdo; e considerando o previsto pelo Inc. Il do Art. 14. do Decreto
10.024/2019, aprovo o presente Termo de Referéncia.

*Assinado Digitalmente*
WAGNER GOMES DE ARAUJO Coronel Intendente
Ordenador de Despesas do GAP-SP
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APENDICE |

Relacao de Itens, Quantidades e Valores Maximos Aceitaveis

GRUPO 1
REQUISICAO REQUISICAO QUANTIDADE VALOR UNITARIO
ITEM CATMAT DESCRITIVO UNID MINIMA MAXIMA TOTAL MAXIMO VALOR TOTAL
1 150057 ESTAGAO PLATAFORMA DUPLA INICIAL - DIMENSAO 1360 X 745 X 1400 (LXAXP): - Conforme especificagdes complementares. UN 1 50 81 R$ 1.859,66 | R$ 150.632,46
2 150057 ESTAGAO PLATAFORMA DUPLA CENTRAL - DIMENSAO 1360 X 745 X 1400 (LXAXP): - Conforme especificacdes complementares. UN 1 66 97 RS$ 1.591,90 | R$ 154.414,30
3 150057 ESTAGAO PLATAFORMA DUPLA FINAL - DIMENSAO 1360 X 745 X 1400 (LXAXP): - Conforme especificagdes complementares. UN 1 51 76 R$ 1.447,04 | R$ 109.975,04
4 150057 ESTAGAO PLATAFORMA UNILATERAL INICIAL - DIMENSAO 1360 X 745 X 700 (LXAXP): - Conforme especificagdes complementares. UN 1 25 45 RS 1.382,50 | R$ 62.212,50
5 150057 ESTAGAO PLATAFORMA UNILATERAL CENTRAL - DIMENSAO 1360 X 745 X 700 (LXAXP): - Conforme especificacdes complementares. UN 1 40 62 RS$ 994,66 | R$ 61.668,92
6 150057 ESTAGAO PLATAFORMA UNILATERAL FINAL - DIMENSAO 1360 X 745 X 700 (LXAXP): - Conforme especificagdes complementares. UN 1 25 45 R$ 1.305,67 | R$ 58.755.15
7 150057 DIVISOR PLATAFORMA DE MADEIRA - DIMENSAO 1310 X 300 (LXA): - Conforme especificacdes complementares. UN 1 60 125 R$ 273,96 | R$ 34.245,00
8 150057 DIVISOR LATERAL DE PLATAFORMA - DIMENSAO 550 X 300 (LXA): - Conforme especificacdes complementares. UN 1 60 110 R$ 185,16 | R$ 20.367,60
Subtotal R$ 652.270,97
GRUPO 2
REQUISIGAO REQUISICAO QUANTIDADE VALOR UNITARIO
ITEM CATMAT DESCRITIVO UNID MINIMA MAXIMA TOTAL MAXIMO VALOR TOTAL
9 458114 [ARMARIO BAIXO 01 PORTA - DIMENSAO 480 X 745 X 600 (LXAXP): - Conforme especificacdes complementares. UN 1 35 35 R$ 674,66 | R$ 23.613,10
10 388270  |ARMARIO BAIXO 02 PORTAS - DIMENSAO 800 X 745 X 500 (LXAXP): - Conforme especificagdes complementares. UN 1 168 305 R$ 883,33 | R$ 269.415,65
11 253139 |ARMARIO MEDIO 02 PORTAS - DIMENSAO 800 X 1100 X 500 (LXAXP): - Conforme especificagdes complementares. UN 1 43 78 R$ 1.042,91 | R$ 81.346,98
12 458707 ARMARIO ALTO 02 PORTAS - DIMENSAO 800 X 1600 X 500 (LXAXP): - Conforme especificacdes complementares. UN 1 145 259 R$ 1.559,06 | R$ 403.796,54
13 458659 ARMARIO EXTRAALTO 02 PORTAS - DIMENSAO 800 X 2200 X 500 (LXAXP): - Conforme especificagbes complementares. UN 1 46 98 R$ 2.068,32 | R$ 202.695,36
14 255993 [ARQUIVO 04 GAVETAS - DIMENSAO 480 X 1300 X 600 (LXAXP): - Conforme especificagdes complementares. UN 1 56 89 R$ 1.973,33 | R$ 175.626,37
15 133124 'SUPORTE PARA PASTA SUSPENSA - DIMENSAO L760: - Conforme especificagdes complementares. UN 1 126 151 R$ 405,38 | R$ 61.212,38
16 388274 (ARMARIO BALCAO 4 PORTAS - DIMENSAO 1400 X 500 X 745 (LXPXA): - Conforme especificagdes complementares. UN 1 159 199 R$ 1.323,53 | R$ 263.382,47
17 458650 | ARMARIO 02 PORTAS E VAO CENTRAL COM PRATELEIRAS - DIMENSAO 2000 x 1850 X 500 (LXAXP): - Conforme especificagdes complementares. UN 1 26 52 RS 4557.45 | R$ 236.987.40
18 436410 IARMARIO 04 PORTAS - DIMENSAO 2000 x 800 X 500 (LxAxP): - Conforme especificagdes complementares. UN 1 24 30 R$ 3.050,00 | R$ 91.500,00
[ARMARIO MODULAR ASPECTOS DIMENSIONAIS: LARGURA: 3820 MM - PROFUNDIDADE: 470 MM - ALTURA: 2000 MM - ESTRUTURA CONFECCIONADA EM TUBOS E
19 445612 |CHAPAS DE ACO, SENDO BASE EM CHAPA DE AGO - Conforme especificagdes complementares. UN 1 9 1 R$ 5.100,95 | R$ 56.110,45
[ARMARIO ESCANINHO 08 PORTAS - DIMENSAO 800 X 1800 X 500 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL - Conforme
20 458129 [especificagdes complementares. UN 1 21 35 R$ 6.885,97 | R$ 241.008,95
Subtotal R$ 2.106.695,65
ITENS INDIVIDUAIS
SUPORTE CPU: LATERAIS, BASE E PRATELEIRA CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM 18 MM DE ESPESSURA. O BORDO
[QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,00 MM DE ESPESSURA
2L 423688 MiNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,00 MM. UN 1 148 243 R$ 174,46 | R$ 42.393,78
SUPORTE DE CPU SUSPENSO
[SUPORTE EM FORMATO DE J EM CHAPA DE ACO COM ESPESSURA MINIMA DE 6 MM, COM COMPIMENTO DE 495 MM
2 373113 |5ASE COM REGULAGEM DE LARGURA VARIANDO DE 125 A 210, E POSSUI PROFUNDIDADE DE 340 MM UN 1 108 142 RS 39131 | RS 55.566,02
[SUPORTE DE MONITOR EM ALUMINIO INJETADO E POLIMERO DE ALTA RESISTENCIA. POSSUI CAPAS PLASTICAS PARA PASSAGEM E ORGANIZACAO DOS CABOS.
PERMITE DIVERSOS AJUSTES E TAMBEM GIRAR A TELA NAS POSICOES RETRATO OU PAISAGEM. O AJUSTE DE FORCA DO PISTAO A GAS E CAPAZ DE SUPORTAR
TELAS DE DIFERENTES PESOS (ENTRE 2KG A 7KG). DEVERA POSSUIR AS REGULAGENS: ROTACAO DA TELA DE ATE 360° (RETRATO/PAISAGEM), ROTACAO DA
23 346940 S S UN 1 225 297 R$ 1.166,33 | R$ 346.400,01

BASE DO SUPORTE DE ATE 180°, AJUSTE DE ALTURA DE ATE 250MM, AJUSTE DE INCLINAGAO VERTICAL DA TELA DE 35° A -50°. SUA BASE DEVE MEDIR 90 X 105 MM
E NAS ESTRUTURAS DE ROTACAO O DIAMETRO DE 45 MM.
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(CONSOLE - DIMENSAO 1400X1100X1000 (LXAXP): TAMPO SUPERIOR E INFERIOR CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM
25MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABEGADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE
IACORDO COM AS NORMAS ABNT. ESTRUTURA EM TUBO DE AGO 50 X 50 MM E TRAVESSAS ESTRUTURAIS EM TUBO 50 X 30 MM, MAO FRANCESA DE FIXACA ODO
TAMP EM CHAPA DE AGCO DE 2 MM MEDIDNDO 200 X 425 X 66 MM, COM 6 FURAGAO PARA FIXAGCAO NO TAMPO. CHAPA DE FECHAMENTO SUPERIOR EM 2 MM, COM
PERFURAOES QUADRADAS PARA INTALAR PORTA OBJETOS, FECHAMENTO INFERIRO E TRASEIRO EM 2 CHAPAS COM ESPESSURA DE 0,90 MM, COM 2
FECHADURAS E 2 PUXADORES EM NYLON PARA SAQUE DAS PLACAS QUE DEVEM SER PERFURADAS, AS CHAPAS DE FECHAMENTO DEVEM POSSUIR DOIS
REFORCOS OMEGA POR CHAPA. NO CMPARTIMENTO INFERIRO DEVE POSSUIR SUPORTE FECHADO PARA CPU, DE MODO QUE ELE CONTEMPLE TODAA LARGURA
DO CONSOLE COM PROFUNDIDADE UTIL MINIMA DE 360 MM. OS CONSOLES DEVEM POSSUIR BIOMBOS NA SUA LATERAL MEDIDNDO NO MINIMO 1100 X 1000 MM

24 471815 ICOM VIDRO ARQUEADO INCRUSTADO NO BIOMBO. O CONSOLE DEVERA VIR ACOMPANHANDO DE UM SUPORTE DE MONITOR EM ALUMINIO INJETADO E UN 1 10 10 RS 6.056,88 | R$ 60.568,80
POLIMERO DE ALTA RESISTENCIA. POSSUI CAPAS PLASTICAS PARA PASSAGEM E ORGANIZACAO DOS CABOS. PERMITE DIVERSOS AJUSTES E TAMBEM GIRAR A
TELA NAS POSICOES RETRATO OU PAISAGEM. O AJUSTE DE FORGCA DO PISTAO A GAS E CAPAZ DE SUPORTAR TELAS DE DIFERENTES PESOS (ENTRE 2KG A 7KG).
DEVERA POSSUIR AS REGULAGENS: ROTACAO DA TELA DE ATE 360° (RETRATO/PAISAGEM), ROTACAO DA BASE DO SUPORTE DE ATE 180°, AJUSTE DE ALTURA DE
ATE 250MM, AJUSTE DE INCLINACAO VERTICAL DA TELA DE 35° A-50°. SUA BASE DEVE MEDIR 90 X 105 MM E NAS ESTRUTURAS DE ROTACAO O DIAMETRO DE 45
MM.
Subtotal R$ 504.928,61
GRUPO 3
REQUISICAO REQUISIGAO QUANTIDADE VALOR UNITARIO
ITEM CATMAT DESCRITIVO UNID MINIMA MAXIMA TOTAL MAXIMO VALOR TOTAL
POSTO DE ATENDIMENTO - DIMENSAO 1050 X 1100 X 1200 (LXAXP): TAMPOS E BIOMBOS LATERAIS CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF - Conforme especificagdes
25 471815 |complementares. UN 1 7 13 R$ 2.226,12 | R$ 28.939,56
ICABINE DE ESTUDO FIXA. MEDIDAS: 950 X 1300 X 900 )
26 471815 |TAMPO CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), - Conforme UN 1 3 3 R$ 3.205,10 | RS 9.615,30
lespecificacbes complementares.
Subtotal R$ 38.554,86
GRUPO 4
REQUISICAO REQUISICAO QUANTIDADE VALOR UNITARIO
ITEM CATMAT DESCRITIVO UNID MINIMA MAXIMA TOTAL MAXIMO VALOR TOTAL
27 116700 BALCA_O RFCEPQAO - DIMENSAO 1600 X 1100 X 800 (LXAXP): LATERAIS, TAMPO, PES PAINEL FRONTAL CONFECCIONADO EM MDP OU MDF - Conforme UN 1 16 17 R$ 225633 | R$ 38.357.61
lespecificagdes complementares.
28 116700 BALCAO RECEPCAO EM L_- DIM!ENSAO 1600 X 1100 X 1500 (LXAXP): LATERAIS, TAMPO, PES PAINEL FRONTAL CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE UN 1 7 11 R$ 3.244.54 | R$ 35.689,94
MADEIRA - Conforme especificacdes complementares.
Subtotal R$ 74.047,55
GRUPO 5
REQUISICAO REQUISIGAO QUANTIDADE VALOR UNITARIO
ITEM CATMAT DESCRITIVO UNID MINIMA MAXIMA TOTAL MAXIMO VALOR TOTAL
29 460832 GAVETEIRO FIXO 2 GAVETAS - DIMENSAO 310X245X445 (LXAXP): LATERAIS, FUNDO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF, - Conforme especificagdes complementares. UN 1 206 306 R$ 335,00 | R$ 102.510,00
GAVETEIRO VOLANTE 3 GAVETAS - DIMENSAO 400 X 590 X 460 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme
30 462075 especificagdes complementares. UN 1 320 419 R$ 654,75 | R$ 274.340,25
31 460841 GAVETEIRS) VOLANTE 2+1 GAVETAS - DIMENSAO 400X650X460 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL - Conforme UN 1 43 80 R$ 796,33 | R$ 63.706,40
lespecificagbes complementares.
32 233498 GAVETEIRO VOLANTE 5 GAVETAS - DIMENSAO 400X650X460 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF - Conforme especificagdes complementares. UN 1 73 144 R$ 877,25 | R$ 126.324,00
GAVETEIRO VOLANTE 2+1 GAVETAS - DIMENSAO 315X650X460 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme
33 232134 especificaces complementares. UN 1 33 42 R$ 965,05 | R$ 40.532,10
GAVETEIRO PEDESTAL 3 GAVETAS (02 GAVETAS MEDIA E 01 GAVETA PARAARQUIVO) - DIMENSAO 480 X 745 X 500/600 MM (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM
34 442962  [MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme especificages complementares. UN 1 3 103 R$ 962,39 | R$ 99.126,17
Subtotal R$ 706.538,92
GRUPO 6
REQ!JISIQAO REQ!JISIQAO QUANTIDADE VALOR’UNITARIO
ITEM CATMAT DESCRITIVO UNID MiNIMA MAXIMA TOTAL MAXIMO VALOR TOTAL
35 471816 (,\;AOEmS;;TeF:qu-LT;\‘rSSULAR - DIMENSAO: 800 X 745 X 600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme especificacdes UN 1 72 116 R$ 639,63 | R$ 74.197,08
36 468461 (I\:/IOEmSF:Te?nEe'LT;\lrSSULAR - DIMENSAO: 1200 X 745 X 600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme especificagcées UN 1 265 310 R$ 741,73 | R$ 229.936,30
37 471815 :\:/IO?SF;T;{“ES'L/?;\I[S;JLAR - DIMENSAO: 1360 X 745 X 600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme especificacdes UN 1 58 9 R$ 759,22 | R$ 71.366,68
38 468919 zﬂolfnslﬁeﬁ{nEe'LTaNrgsULAR - DIMENSAO: 1600 X 745 X 600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme especificagdes UN 1 65 122 R$ 763,81 | R$ 93.184,82
39 329679 MESA EM L - DIMENSAO: 1400/1400 X 745 X 600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme especificacdes UN 1 287 393 RS 1.166,11 | R$ 458.281,23

complementares.
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40 320679 yoisﬁei“grlﬁéglsMENSAoz 1400/1600 X 745 X 600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme especificagdes UN 1 103 160 R$ 154233 | R$ 246.772,80
a1 320679 (I\:AOII':“SF;IReiMe#!;IgISMENSAO: 1600/1600 X 745 X 600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme especificacdes UN 1 126 189 R$ 1.595,60 | R$ 301.568,40
42 320679 (I\:/IOEmS‘:IReIfnl\/é#I;SSTA - DIMENSAO 2400/1600 X 745 X 800/600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme especifica¢cdes UN 1 38 70 R$ 3.501,33 | R$ 245.093,10
ESTAGAO DE TRABALHO COM BULERVARD - DIMENSAO 2050 A 2250 L1 X 1800 L2X 745 X 500 a 600/800(LXAXP): TAMPOS CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU
43 329679 LAMINA DE MADEIRA - Conforme especificagbes complementares. UN 1 9% 103 RS 7.481,00 | R$ 770.543,00
MESA EM L COM ARMARIO E GAVETEIRO - DIMENSAO 1800 A 2000 L1 X 2200 L2 X 745 X 600/900 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE
44 329679 MADEIRA - Conforme especificagées complementares. UN 1 32 65 RS 7.505,74 | R$ 487.873,10
45 389116 ‘I;IIDI?HS;IX;{“ESL;{\:;’ZCS) - DIMENSAO 2000 X 745 X 900 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme especificagdes UN 1 22 32 R$ 1.672,66 | R$ 5352512
46 390503 zﬂoisﬁei{niﬁgég - DIMENSAO 2400 X 745 X 1000 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme especificacbes UN 1 19 30 RS 1.969,20 | R$ 59.076,00
47 390503 :\:/IOEmS;I\eI?nEeL;:\;IrAe(SJ ELIPTICA - DIMENSAO 5000 X 745 X 1250 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme especificagdes UN 1 11 21 R$ 5.820,00 | R$ 122.220,00
48 390503 (l\:/IOEmSF;Te?nEeL;{\;IrAeCS) EXECUTIVA - DIMENSAO 4000X745X1200 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme especificagdes UN 1 15 26 R$ 9.127.27 | R$ 237.309,02
49 449676 zlloislﬁei]EeL;{\;I;:CS) REDONDA - DIMENSAO @ 1260X745 (DXA): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme especificagdes UN 1 48 57 R$ 1.393.83 | R$ 79.448,31
50 108227 ‘I;IIDI?HS;IX;{“ESL;{\:;’ZCS) QUADRADA - DIMENSAO 1400X745X1400 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme especificagdes UN 1 13 24 R$ 3.624,25 | R$ 86.982,00
51 471815 MESA REBATIVEL TAMPO , MEDINDO 1400 X 700 MM, CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA - Conforme especificagdes complementares. UN 1 1 5 RS 1.916,13 | R$ 9.580,65
MESA TRAPEZIO. MEDIDAS: A: 745 L: 1400 P: 600 MM |
52 471815  [TAMPO CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE - Conforme especificagdes complementares. UN 1 122 127 R$ 1.081,00 | R$ 137.287,00
MESA EM L - DIMENSAO 2000 X 1800 X 745 X 600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme especificagdes
53 329679 [complementares. UN 1 21 27 R$ 3.351,50 | R$ 90.490,50
Subtotal R$ 3.854.735,11
GRUPO 7
REQUISIGAO REQUISIGAO QUANTIDADE VALOR UNITARIO
ITEM CATMAT DESCRITIVO UNID MINIMA MAXIMA TOTAL MAXIMO VALOR TOTAL
(CADEIRA GIRATORIA PREDIDENTE : GIRATORIA COM ASSENTO RECLINAVEL COM BRAGOS FIXOS E DE ESPALDAR ALTO COM APOIO DE CABEGA. - Conforme
54 390178 especificagdes complementares. UN 1 355 427 R$ 3.440,00 | R$ 1.468.880,00
55 355787 [CADEIRA DIRETOR FIXA: FIXA PARA INTERLOCUCAO, DIALOGO, ESPERA, ENTRE OUTRAS FUNCOES CORRELATAS. - Conforme especificagdes complementares. UN 1 66 114 RS 2.095,00 | R$ 238.830,00
56 391878 SDAnE);(IEI?nAeStIaR;Q;FORIA BAIXA ESTOFADA COM BRAGO: GIRATORIA OPERACIONAL, NO MINIMO DO TIPO B, COM BRAGOS REGULAVEIS, - Conforme especificacdes UN 1 120 241 R$ 840,64 [ R$ 202.594,24
(CADEIRA GIRATORIA MEDIA ESTOFADA COM BRAGO: ASSENTO MANUFATURADO A PARTIR DE ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETANO INJETADAS (MOLDADAS)
57 384119  |CUJOS ASPECTOS DIMENSIONAIS DE LARGURA E PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE ESTEJAM ENTRE 470 E 500 MM, - Conforme especificagdes complementares. UN 1 327 544 R$ 1.018,65 | R$ 554.145,60
(CADEIRA GI'RATORIAALTA ESTOFADA COM BRACO: GIRATORIA OPERACIONAL, NO MINIMO DO TIPO A, COM BRAGOS REGULAVEIS, CONFORME ABNT NBR 13962/06,
58 391696  [COM, NO MINIMO, ESPALDAR ALTO. OFERTA MINIMA DE AJUSTES E FUNCIONALIDADES: AJUSTES E MOVIMENTOS INDEPENDENTES PARAALTURA DO ASSENTO, UN 1 207 366 R$ 1.364,15 | R$ 499.278,90
RODIZIOS DE DUPLO GIRO, GIRO DE 360 GRAUS - Conforme especificagdes complementares.
59 469126 ICADEIRA FIXA PARA DIALOGO: FIXA COM, NO MINIMO, ESPALDAR BAIXO, SEM BRAGOS - Conforme especificagdes complementares. UN 1 22 394 RS 669,67 | R$ 263.849,98
ICADEIRA INTERLOCUTOR: ASSENTO MANUFATURADO A PARTIR DE ESPUMAS DE POLIURETANO INJETADAS (MOLDADAS), CUJA LARGURA E PROFUNDIDADE DE
60 379431  [SUPERFICIE ESTEJAM ENTRE 470 E 500 MM - Conforme especificagdes complementares. UN 1 70 95 R$ 1.041,33 | R$ 98.926,35
PAR DE BRAGCO FIXO PARA CADEIRA: BRACOS FIXOS POLIGONAIS COM ALMA DE AGO CARBONO E POSTERIOR INJEGAO DE POLIURETANO DE PELE INTEGRAL, -
61 150750 IConforme especificagdes complementares. UN 1 61 61 R$ 220,00 (R$ 13.420,00
PAR DE BRACO FIXO COM PRANCHETA PARA CADEIRA: BRACOS FIXOS POLIGONAIS COM ALMA DE ACO CARBONO E POSTERIOR INJECAO DE POLIURETANO DE
62 150750 PELE INTEGRAL, COM BORDOS ARREDONDADOS E NENHUM ELEMENTO EM ACO EXPOSTO AO USUARIO. - Conforme especificagdes complementares. UN 1 121 121 R$ 359,00 | R$ 43.439,00
[CADEIRA DE ESCRITORIO ESPECIAL PARA OBESOS GIRATORIA COM BRACOS E ESPALDAR ALTO COM DIMENSOES E ESTRUTURAGAO ESPECIAIS CADEIRA DE
63 391878 ESPALDAR DIRETOR, COM DIMENSOES ESPECIAIS PARA PESSOAS NAO CONTEMPLADAS PELAABNT NBR 13962/06 - Conforme especificagdes complementares. UN 1 8 12 R$ 2.031,25 | R$ 24.375,00
64 468326 tgxp?:géﬂg?etuGARES: CADEIRA CORPORATIVA DISPOSTA EM ASSENTOS MULTIPLOS, TIPO LONGARINA, NAO SENDO FIXOS AO PISO - Conforme especificagdes UN 1 26 34 R$ 1.999,89 [ R$ 67.996,26
65 427869 ‘I:IONGARINI»:”ALLUGARES: CADEIRA CORPORATIVA DISPOSTA EM ASSENTOS MULTIPLOS, TIPO LONGARINA, NAO SENDO FIXOS AO PISO, - Conforme especificagdes UN 1 31 42 R$ 2.759,26 | R$ 115.888,92
66 331411 SADEIRA T,ﬁ,F,’EQADA COM APOIO DE CABECA: ASSENTO ESTRUTURADO EM CHASSI PLASTICO FLEXIVEL INJETADO EM ALTA PRESSAO - Conforme especificagdes UN 1 25 25 R$ 2.955,08 | RS 73.877,00
67 254409 SADEIRA TI»:‘FI’EQADA SEM APOIO DE CABECA: ASSENTO ESTRUTURADO EM CHASSI PLASTICO FLEXIVEL INJETADO EM ALTA PRESSAO - Conforme especificagdes UN 1 10 10 R$ 2.682,00 | RS 26.820,00
[CADEIRAALTA: CADEIRA DE ESCRITORIO: GIRATORIA OPERACIONAL ALTA, NO MINIMO DO TIPO B, SEM BRAGCOS, CONFORME ABNT NBR 13962/06, - Conforme
68 391696 especificages complementares. UN 1 a7 90 R$ 1.091,00 | R$ 98.190,00
Subtotal R$ 3.790.511,25
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GRUPO 8

REQUISIGAO REQUISIGAO QUANTIDADE VALOR UNITARIO
ITEM CATMAT DESCRITIVO UNID MINIMA MAXIMA TOTAL MAXIMO VALOR TOTAL
[CADEIRA FIXA DE DIALOGQ COM BRACOS FIXOS
69 355787  |ENCOSTO: EM TELA FLEXIVEL A BASE DE POLIESTER, - Conforme especificagdes complementares. UN 1 72 107 R$ 1.821,33 | R$ 194.882,31
70 460542  |CADEIRA GIRATORIA EM TELA ENCOSTO: EM TELA FLEXIVEL A BASE DE POLIESTER, - Conforme especificagdes complementares. UN 1 326 408 R$ 1.590,00 | R$ 648.720,00
7 331411 |CADEIRA COM APOIO DE CABEGA : ASSENTO ESTRUTURADO EM CHASSI PLASTICO FLEXIVEL - Conforme especificagdes complementares. UN 1 116 149 RS 202255 | R$ 450.359.95
72 331411 [CADEIRA COM APOIO DE CABEGCA ASSENTO ESTRUTURADO EM CHASSI PLASTICO FLEXIVEL - Conforme especificagdes complementares. UN 1 50 150 RS 213852 | R$ 320.778,00
CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL ENCOSTO: EM TELA FLEXIVEL A BASE DE POLIESTER, ESTRUTURADO EM QUADRO INJETADO EM RESINA TERMOPLASTICO -
73 460542 |Conforme especificagdes complementares. UN 1 104 188 R$ 1.590,00 | R$ 298.920,00
Subtotal R$ 1.913.660,26
GRUPO 9
REQyISIQAO REQ!JISIQAO QUANTIDADE VALOR’UNITI’\RIO
ITEM CATMAT DESCRITIVO UNID MiNIMA MAXIMA TOTAL MAXIMO VALOR TOTAL
LONGARINA POLIPROPILENO 03 LUGARES ASSENTO: CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO (PP), NO SISTEMA INJEGAO TERMOPLASTICA, MEDINDO 470MM DE
74 328740 LARGURA E 400MM DE PROFUNDIDADE. - Conforme especificagdes complementares. UN 1 14 23 R$ 139478 | R$ 32.079,94
LONGARINA POLIPROPILENO 04 LUGARES ASSENTO: CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO (PP), NO SISTEMA INJEGAO TERMOPLASTICA, MEDINDO 470MM DE
75 364127 LARGURA E 400MM DE PROFUNDIDADE. - Conforme especificacdes complementares. UN 1 14 27 R$ 1.686,43 | R$ 45.533,61
LONGARINA POLIPROPILENO 06 LUGARES ASSENTO: CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO (PP), NO SISTEMA INJECAO TERMOPLASTICA, MEDINDO 470MM DE
76 364127 || ARGURA E 400MM DE PROFUNDIDADE. - Conforme especificagdes complementares. UN 1 9 12 R$ 1.874,50 | R$ 22.494,00
CADEIRA FIXA PLASTICA: CADEIRA FIXA DE USO GERAL, EMPILHAVEL PARA USO EM COLETIVIDADE/PUBLICO EM AREA INTERNA, - Conforme especificagdes
77 377888 |complementares. P ¢ UN 1 628 678 R$ 549,00 [R$ 372.222,00
LONGARINA DE ACO 3 LUGARES: LONGARINA DE TRES LUGARES, FABRICADA COM CONCHAS INDIVIDUAIS PARAASSENTO/ENCOSTO EM CHAPA DEACO -
78 469053 Conforme especificagdes complementares. UN 1 12 24 R$ 4.490,00 | R$ 107.760,00
[CADEIRA FIXA ENCOSTO MOLDADO ANATOMICAMENTE EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ESTRUTURADO PIGMENTADO, COM FURACOES COM FORMATO
79 377888 RETANGULAR OU SIMILAR - Conforme especificagdes complementares. UN 1 40 40 R$ 81,80 | R$ 3.272,00
Subtotal R$ 583.361,55
GRUPO 10
REQUISIGAO REQUISIGAO QUANTIDADE VALOR UNITARIO
ITEM CATMAT DESCRITIVO UNID MiNIMA MAXIMA TOTAL MAXIMO VALOR TOTAL
(CADEIRA UNIVERSITARIA: ASSENTO MOLDADO ANATOMICAMENTE EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ESTRUTURADO PIGMENTADO COM FURAGOES COM
80 268193 FORMATO RETANGULAR OU SIMILAR - Conforme especificagdes complementares. UN 1 283 283 R$ 635,00 | R$ 179.705,00
(CADEIRA UNIVERSITARIA: CADEIRA PARA TREINAMENTO, COM PRANCHETA SENDO O ASSENTO MANUFATURADO A PARTIR DE ESPUMA FLEXIVEL DE
81 268193 POLIURETANO INJETADA (MOLDADA), - Conforme especificagdes complementares. UN 1 25 25 R$ 991,27 | R$ 24.781,75
82 238355 [CADEIRA DE TREINAMENTO ESTOFADA - Conforme especificagdes complementares. UN 1 31 31 R$ 1.049,49 | R$ 32.534,19
(CADEIRA UNIVERSITARIA: CADEIRA PARA TREINAMENTO, COM PRANCHETA SENDO O ASSENTO MANUFATURADO A PARTIR DE ESPUMA FLEXIVEL DE
83 238355 |POLIURETANO INJETADA (MOLDADA), - Conforme especificagdes complementares. UN 1 20 20 R$ 934,75 | R$ 18.695,00
Subtotal R$ 255.715,94
GRUPO 11
REQUISICAO REQUISICAO QUANTIDADE VALOR UNITARIO
ITEM CATMAT DESCRITIVO UNID MINIMA MAXIMA TOTAL MAXIMO VALOR TOTAL
[SOFA DE 01 LUGAR - DIRETORIA: ALMOFADA SOLTA REVESTIDA EM COURO ECOLOGICO; CAMADA DE ESPUMA EM POLIURETANO INDEFORMAVEL D-33 KG/M?. -
84 235691 Conforme especificagdes complementares. UN 1 50 76 R$ 2.499,32 | R$ 189.948,32
[SOFA DE 02 LUGARES - DIRETORIA: ALMOFADA SOLTA REVESTIDA EM COURO ECOLOGICO; CAMADA DE ESPUMA EM POLIURETANO INDEFORMAVEL D-33 KG/M2, -
85 458663 Conforme especificagdes complementares. UN 1 34 66 R$ 3.875,00 | R$ 255.750,00
[SOFA DE 03 LUGARES - DIRETORIA: ALMOFADA SOLTA REVESTIDA EM COURO ECOLOGICO; CAMADA DE ESPUMA EM POLIURETANO INDEFORMAVEL D-33 KG/M2. -
86 458390 Conforme especificagdes complementares. UN 1 37 78 R$ 4.698,55 | R$ 366.486,90
% 473040 [SOFA MODULAR RETO DE 01 LUGAR INDIVIDUAL COM ESTRUTURA DO TIPO TRAPEZOIDAL EM TUBO DE ACO CARBONO - Conforme especificagdes complementares. UN 1 11 21 R$ 2.699,00 | RS 56.679,00
91 473040 cA()SnS\;I)—:IgyI]ce)n’\ancr)e[;ULAR RETO DE 01 LUGAR INDIVIDUAL COM ESTRUTURA DO TIPO TRAPEZOIDAL EM TUBO DE ACO CARBONO - Conforme especificagdes UN 1 23 23 R$ 2.300,00 | R$ 52.900,00
92 4733039 [SOFA MODULAR RETO DE 02 LUGARES COM ESTRUTURA DO TIPO TRAPEZOIDAL EM TUBO DE ACO CARBONO - Conforme especificagdes complementares. UN 1 10 19 RS 437500 | R$ 83.125,00
Subtotal R$ 1.004.889,22
GRUPO 12
REQUISICAO REQUISICAO QUANTIDADE VALOR UNITARIO
ITEM l CATMAT | DESCRITIVO l UNID | MiNIMA MAXIMA TOTAL MAXIMO VALOR TOTAL
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POLTRONAALTA PARAAMBIENTES COLABORATIVOS, DE USO GERAL (DOMESTICO E NAO DOMESTICO), EM AMBIENTES INDOOR E DE MODERADO TRAFEGO DE

& 433305 |oESS0AS - Conforme especificages complementares. it 3 B B %3 LS || e
88 300099 [SOFA PARA AREAS COLABORATIVAS E DE COLETIVIDADE PARA USO INDOOR, DE 02 LUGARES - Conforme especificacdes complementares. UN 1 15 24 R$ 6.247,97 | R$ 149.951,28
POLTRONA BAIXA PARAAMBIENTES COLABORATIVOS, DE USO GERAL (DOMESTICO E NAO DOMESTICO), EM AMBIENTES INDOOR E DE MODERADO TRAFEGO DE
& 433305 |oESS0AS - Conforme especificagbes complementares. it 3 ® &9 R AR || ERETY
Subtotal R$ 357.967,86
GRUPO 13
REQUISICAO REQUISICAO QUANTIDADE VALOR UNITARIO
ITEM | CATMAT DESCRITIVO UNID MINIMA MAXIMA TOTAL MAXIMO VALOR TOTAL
MESA DE CENTRO DE VIDRO: ESTRUTURA EM TUBO DE ALUMINIO QUARADO 25 X 25 MM, COM ACABAMENTO POLIDO VIDRO CRISTAL COM ESPESSURA DE 8 MM.
93 369518  [TAMPO FIXO POR VENTOSAS DE SILICONE TRANSPARENTE. MEDIDAS: 1200 X 600 X 350 MM. UN 1 23 39 R$ 2.883,00 [ R$ 112.437,00
MESA LATERAL DE VIDRO: ESTRUTURA EM TUBO DE ALUMINIO QUARADO 25 X 25 MM, COM ACABAMENTO POLIDO VIDRO CRISTAL COM ESPESSURA DE 8 MM.
94 369518 TAMPO FIXO POR VENTOSAS DE SILICONE TRANSPARENTE. MEDIDAS: 600 X 600 X 550 MM. UN 1 20 38 R$ 2.089,00 | R$ 79.382,00
95 253103 EAOII':“S/IA DE CENTRO DE MADEIRA: MEDIDAS: 1200 X 600 X 350 MM. BASE EM FORMATO DE CAIXA, SENDO 4 PES E 8 TRAVESSAS - Conforme especificagcbes UN 1 44 56 RS 1.640.79 | R$ 01.884.24
plementares.
% 253103 MESA LATERAL DE MADEIRA: MEDIDAS: 600 X 600 X 550 MM. BASE EM FORMATO DE CAIXA, SENDO 4 PES E 8 TRAVESSAS - Conforme especificagdes complementares. UN 1 2 5 R$ 895.55 | R$ 31.344.25
Subtotal RS 315.047,49
GRUPO 14
REQUISICAO REQUISICAO QUANTIDADE VALOR UNITARIO
ITEM | CATMAT DESCRITIVO UNID MINIMA MAXIMA TOTAL MAXIMO VALOR TOTAL
97 207919 s;zg&gg;sgﬁ;ygﬁ;x DOIS TUBOS DE ACO CARBONO, DE SECAO ELIPTICA, MEDINDO, NO MINIMO, 20 X 45 X 1,90 MM, EM ACO ABNT 1008/1020 - Conforme UN 1 420 450 R$ 1.085,72 | R$ 488.574,00
AUDITORIO PMR (PORTADORES DE MOBILIDADE REDUZIDA): ESTRUTURA- EM DOIS TUBOS DE AGO CARBONO, DE SECAO ELIPTICA, MEDINDO, NO MINIMO, 20 X
98 207919 45 X 1,90 MM, EM ACO ABNT 1008/1020 - Conforme especificacbes complementares. UN 1 30 50 R$ 1.349,50 (R$ 67.475,00
AUDITORIO OBESO: ESTRUTURA - EM DOIS TUBOS DE AGO CARBONO, DE SEGAO ELIPTICA, MEDINDO, NO MINIMO, 20 X 45 X 1,90 MM, EM ACO ABNT 1008/1020 -
99 207919 [conforme especificacdes complementares. UN 1 50 52 R$ 1.752,50 | R$ 91.130,00
Subtotal R$ 647.179,00
GRUPO 15
REQUISIGAO REQUISIGAO QUANTIDADE VALOR UNITARIO
ITEM CATMAT DESCRITIVO UNID MiNIMA MAXIMA TOTAL MAXIMO VALOR TOTAL
[COLCHAO SOLTEIRO: COLCHAO SOLTEIRO COM CAPA — DEVERA SER CONSTITUIDO DE ESPUMA 100% POLIURETANO FABRICADA COM ALTA TECNOLOGIA, SELADA|
100 467177  |E CERTIFICADA PELO INMETRO NO FORMATO DE UM PARALELEPIPEDO RETANGULARCOM DIMENSOES DE 1,88M DE COMPRIMENTO X 0,78M DE LARGURAX 0,17M| 1 267 267 R$ 258,00 | R$ 68.886,00
DE ALTURA, DENSIDADE NOMINAL DE NO MINIMO 33KG/M3 (D-33). - Conforme especificagdes complementares.
[COLCHAO SOLTEIRO: COLCHAO SOLTEIRO COM CAPA — DEVERA SER CONSTITUIDO DE ESPUMA 100% POLIURETANO FABRICADA COM ALTA TECNOLOGIA, SELADA|
101 467177  |E CERTIFICADA PELO INMETRO NO FORMATO DE UM PARALELEPIPEDO RETANGULARCOM DIMENSOES DE 1,88M DE COMPRIMENTO X 0,88 M DE LARGURA X UN 1 120 120 R$ 285,00 | R$ 34.200,00
0,17M DE ALTURA, DENSIDADE NOMINAL DE NO MiNIMO 33KG/M3 (D-33). - Conforme especificagdes complementares.
Subtotal R$ 103.086,00
GRUPO 16
REQUISICAO REQUISICAO QUANTIDADE VALOR UNITARIO
ITEM | CATMAT DESCRITIVO UNID MINIMA MAXIMA TOTAL MAXIMO VALOR TOTAL
MESA REFEITORIO 4 LUGARES - DIMENSAO 1200X745X800 (LXAXP): MEDIDA DO TAMPO: 1200 X 800 X 745 MM / MEDIDA DO ASSENTO: DIAMETRO DE 350 MM.
102 384638 [TAMPO UNICO CONFECCIONADOS EM MDF - Conforme especificades complementares. UN 1 7 14 R$ 1.021,82 | R$ 14.305,48
MESA REFEITORIO 6 LUGARES - DIMENSAO 1800X745X800 (LXAXP): MEDIDA DO TAMPO: 1800 X 800 X 745 MM /MEDIDA DO ASSENTO: DIAMETRO DE 350 MM. TAMPO
103 471756 1UNICO CONFECCIONADOS EM MDF - Conforme especificagdes complementares. UN 1 = 20 RS 1.546,50 | R$ 30.930,00
MESA REFEITORIO 8 LUGARES - DIMENSAO 2400X745X800 (LXAXP): MEDIDA DO TAMPO: 2400 X 800 X 745 MM / MEDIDA DO ASSENTO: DIAMETRO DE 350 MM.
104 471756 ITAMPO DUPLO CONFECCIONADOS EM MDF - Conforme especificagdes complementares. UN 1 12 12 R$ 174780 | R$ 20.973,60
MESA DE MADEIRA RETANGULAR 2100 X 800 B .
ESTRUTURA DE MADEIRA MADEIRA FSC/CERFLOR, TAMPO DE MADEIRA LAMINADA (OU OPCAO COM FORMICA) COM ENCABEGAMENTO DE MADEIRA MACICA.
105 | 441340 oCABAMENTO FINAL COM VERNIZ POLIURETANO DE ALTA RESISTENCIA. ) UN 1 2 % RS 1.799,00 | R$ 44.975,00
DISPONIVEL NAS CORES: NATURAL, PADRAO, MEL, AMENDOA, SUCUPIRA, CANELA, TABACO E EBANO.
Subtotal R$ 111.184,08
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GRUPO 17

REQUISICAO

REQUISICAO

QUANTIDADE

VALOR UNITARIO

ITEM | CATMAT DESCRITIVO UNID MINIMA MAXIMA TOTAL MAXIMO VALOR TOTAL
MESA DE MADEIRA REDONDA PARA 8 PESSOAS
ESTRUTURA DE MADEIRA MADEIRA FSC/CERFLOR, TAMPO DE MADEIRA LAMINADA (OU OPGAO COM FORMICA) COM ENCABEGAMENTO DE MADEIRA MACIGA.
106 | 441340 1,CABAMENTO FINAL COM VERNIZ POLIURETANO DE ALTA RESISTENCIA. ) UN 1 180 192 RS 1.724,00 | R$ 331.008,00
DISPONIVEL NAS CORES: NATURAL, PADRAO, MEL, AMENDOA, SUCUPIRA, CANELA, TABACO E EBANO.
CADEIRA DE MADEIRA ESTRUTURA DE MADEIRA FSC/CERFLOR, ENCOSTO ANATOMICO DE MADEIRA, ASSENTO ESTOFADO COM ESPUMA D-28 REVESTIDO COM
107 388821  [COURO SINTETICO CORANO, FACTO OU COURISSIMO. ACABAMENTO FINAL COM VERNIZ POLIURETANO DE ALTA RESISTENCIA. DISPONIVEL NAS CORES: UN 1 1040 1078 R$ 1.432,50 | R$ 1.544.235,00
NATURAL, PADRAO, MEL, AMENDOA, SUCUPIRA, CANELA, TABACO E EBANO. MEDIDAS: 44 X 42 X 90 (C X L X A).
CADEIRA DE MADEIRA COM BRAGO _ ]
ESTRUTURA DE MADEIRA FSC/CERFLOR ENCOSTO ANATOMICO DE MADEIRA, ASSENTO ESTOFADO COM ESPUMA D-28 REVESTIDO COM COURO SINTETICO
ICORANO, FACTO OU COURISSIMO.
108 388821 ACABAMENTO FINAL COM VERNIZ POLIURETANO DE ALTA RESISTENCIA. ) UN 1 44 a4 R$ 1.432,50 | RS 63.030,00
DISPONIVEL NAS CORES: NATURAL, PADRAO, MEL, AMENDOA, SUCUPIRA, CANELA, TABACO E EBANO.
MEDIDAS: 44 X 46 X 90 (C X L X A).
Subtotal R$ 1.938.273,00
GRUPO 18
REQUISIGAO REQUISICAO QUANTIDADE VALOR UNITARIO
ITEM DESCRITIVO UNID MINIMA MAXIMA TOTAL MAXIMO VALOR TOTAL
CAMA: SERA MONTADA POR MEIO DE PARAFUSOS M8, SENDO CONSTITUIDA DAS SEGUINTES PECAS: A) UMA CABECEIRA DE AGO; B) UM PE DE AGO; C) QUATRO
109 272696 [LONGARINAS DE ACO; E D) DOIS ESTRADOS DE TUBO DE ACO. UMA VEZ MONTADA, A CAMA DEVERA PERMITIR O USO COLCHAO COM AS MEDIDAS 1,88M DE UN 1 73 73 R$ 1.038.76 | R$ 75.829,48
[COMPRIMENTO X 0,78M DE LARGURA X 0,17M DE ALTURA, UM SOBRE CADA ESTRADO. - Conforme especificagdes complementares.
BELICHE : SERA MONTADA POR MEIO DE PARAFUSOS M8, SENDO CONSTITUIDA DAS SEGUINTES PEGAS: A) UMA CABECEIRA DE ACO; B) UM PE DE ACO; C)
(QUATRO LONGARINAS DE AGO; E D) DOIS ESTRADOS DE TUBO DE AGO. UMA VEZ MONTADA, A CAMA BELICHE DEVERA PERMITIR O USO DE DOIS COLCHOES
110 64947 COM AS MEDIDAS 1,88M DE COMPRIMENTO X 0,78M DE LARGURA X 0,17M DE ALTURA, UM SOBRE CADA ESTRADO. - Conforme especificagdes complementares. UN 1 152 207 R$ 1.745,10 | R$ 361.235,70
Subtotal RS 437.065,18
GRUPO 19
REQUISICAO REQUISICAO QUANTIDADE VALOR UNITARIO
ITEM | CATMAT DESCRITIVO UNID MINIMA MAXIMA TOTAL MAXIMO VALOR TOTAL
ESTANTE DE ACO - DIMENSAO 920X2000X300 (LXAXP): ESTANTE DE AGO, DESMONTAVEL COM 6 PRATELEIRAS, TRAVAMENTO NAS LATERAIS E NO FUNDO EM
111 456778 |FORMA DE "X’, COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS: MOVEL TODO EM ACO, DESMONTAVEL, COM 6 PRATELEIRAS REGULAVEIS; COR CINZA CRISTAL OU UN 1 36 49 R$ 956,00 | R$ 46.844,00
TONALIDADE A SER DEFINIDA - Conforme especificacdes complementares.
ESTANTE DE ACO - DIMENSAO 920X2000X450 (LXAXP): ESTANTE DE AGO, DESMONTAVEL COM 6 PRATELEIRAS, TRAVAMENTO NAS LATERAIS E NO FUNDO EM
112 456778 |[FORMA DE "X’, COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS: MOVEL TODO EM ACO, DESMONTAVEL, COM 6 PRATELEIRAS REGULAVEIS; COR CINZA CRISTAL OU UN 1 116 137 R$ 1.042,60 | R$ 142.836,20
TONALIDADE A SER DEFINIDA - Conforme especificagdes complementares.
ESTANTE DE ACO - DIMENSAO 920 X 2000 X 580 (LXAXP): ESTANTE DE AGO, DESMONTAVEL COM 6 PRATELEIRAS, TRAVAMENTO NAS LATERAIS E NO FUNDO EM
113 395421  [FORMA DE "X", COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS: MOVEL TODO EM AGO, DESMONTAVEL, COM 6 PRATELEIRAS REGULAVEIS; COR CINZA CRISTAL OU UN 1 43 48 R$ 1.112,10 | R$ 53.380,80
TONALIDADE A SER DEFINIDA - Conforme especificagdes complementares.
CARRINHO PARA TRANSPORTE DE LIVROS . i
114 452363 |CARRINHO, EM ACO CARBONO 1008 A 1012, PARA TRANSPORTE DE LIVROS COM 3 PRATELEIRAS E 4 RODIZIOS COM DIMENSOES APROXIMADAS 1100 (H) X 700 (L) | yn 1 13 15 R$ 3.589,30 | RS 53.839,50
X 500 (P). DUAS PRATELEIRAS SUPERIORES EM “V" COM UMA DIVISORIA - Conforme especificagdes complementares.
ESTANTE DE AGO SIMPLES FACE : ESTANTES COM DIMENSOES APROXIMADAS 1000 (L) X 315 (P) X 1980 (H) MM. TODOS OS COMPONENTES DA ESTANTE DEVEM
115 327168  [SER CONFECCIONADOS EM CHAPAS DE ACO SAE 1008 A 1012, - Conforme especificagdes complementares. UN 1 14 16 R$ 3.245,00 | R$ 51.920,00
ESTANTE DE AGO DUPLA FACE: ESTANTES COM DIMENSOES APROXIMADAS 1000 (L) X 580 (P) X 1980 (H) MM. TODOS OS COMPONENTES DA ESTANTE DEVEM SER
116 473452 |CONFECCIONADOS EM CHAPAS DE ACO SAE 1008 A 1012, - Conforme especificagdes complementares. UN 1 6 7 R$ 3.579,00 | R$ 25.053,00
ESTANTE DE AGO EXPOSITORA SIMPLES FACE: ESTANTES COM DIMENSOES APROXIMADAS 1000 (L) X 450 (P) X 1980 (H) MM. TODOS OS COMPONENTES DA
117 327168  [ESTANTE DEVEM SER CONFECCIONADOS EM CHAPAS DE AGO SAE 1008 A 1012, - Conforme especificagdes complementares. UN 1 10 14 R$ 3.579,00 [ R$ 50.106,00
CAIXA BIBLIOGRAFICA 200X100X200 CH 20 PINTADOS COM TINTAA PO HIBRIDA, COM CARGA ELETROSTATICA, SENDO 70% EPOX E 30% POLIESTER FORMANDO
118 350169  [UMA CAMADA DDE TINTA CURADAS EM ESTUFA DE 200°C PROPORCIONANDO PERFEITA CURA E ADERENCIA DA TINTA NA CHAPA;. UN 1 10 10 R$ 162,00 | R$ 1.620,00
BIBLIOCANTO 180X120x100 CH 18 PINTADOS COM TINTAA PO HIBRIDA, COM CARGA ELETROSTATICA, SENDO 70% EPOX E 30% POLIESTER FORMANDO UMA
119 437009  [CAMADA DDE TINTA CURADAS EM ESTUFA DE 200°C PROPORCIONANDO PERFEITA CURA E ADERENCIA DA TINTA NA CHAPA;. UN 1 50 50 R$ 46,79 [ R$ 2.339,50
Subtotal RS 427.939,00
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GRUPO 20

ITEM | CATMAT DESCRITIVO UNID REQUISICAO REQUISICAO QUANTIDADE VALOR UNITARIO

MiNIMA MAXIMA TOTAL MAXIMO VALOR TOTAL

ARMARIO DE AGO 2 PORTAS - DIMENSAO 900X1970X450 (LXAXP): ARMARIO EM AGO COM 2 (DUAS) PORTAS DE ABRIR, COM 4 (QUATRO) PRATELEIRAS INTERNAS
120 319804 |REGULAVEIS , COM SEGUINTES CARACTERISTICAS: MOVEL COM A CAIXA EXTERNA E PORTAS EM AGO E PRATELEIRAS AGO; COR CINZA CRISTAL OU TONALIDADE |y 1 140 152 RS 2.438.31 | RS 370.623.12
A SER DEFINIDA - Conforme especificagdes complementares. ! !

ROUPEIRO 02 PORTAS - DIMENSAO 640X1970X450 (LXAXP): ROUPEIRO EM ACO COM 02 (DUAS) PORTAS INTEIRICAS, COM 2 (DOIS) CORPOS VERTICAIS E 2 (DOIS)
121 a46445  |VAOS HORIZONTAIS, COM SEGUINTES CARACTERISTICAS: MOVEL TODO EM AGO COM CORPO EXTERNO NAO DESMONTAVEL E PORTAS EMBUTIDAS; COR CINZA |y 1 193 266 RS 174837 | R$ 465.066.42
[CRISTAL OU TONALIDADE A SER DEFINIDA - Conforme especificagdes complementares. ! !

ROUPEIRO 02 PORTAS - DIMENSAO 1000X1970X500 (LXAXP): ROUPEIRO EM ACO COM 02 (DUAS) PORTAS INTEIRICAS, COM 2 (DOIS) CORPOS VERTICAIS E 2 (DOIS)
122 150033 |VAOS HORIZONTAIS, COM SEGUINTES CARACTERISTICAS: MOVEL TODO EM AGO COM CORPO EXTERNO NAO DESMONTAVEL E PORTAS EMBUTIDAS; COR CINZA |y 1 642 647 RS 2.191.25 | RS 1.417.738.75
[CRISTAL OU TONALIDADE A SER DEFINIDA - Conforme especificagdes complementares. ! !

ROUPEIRO 8 PORTAS - DIMENSAO 1250X1970X450 (LXAXP): ROUPEIRO EM ACO COM 08 (OITO) PORTAS SOBREPOSTAS, COM 4 (QUATRO) CORPOS VERTICAIS E 2
123 383220  |(DOIS) VAOS HORIZONTAIS, COM SEGUINTES CARACTERISTICAS: MOVEL TODO EM AGO COM CORPO EXTERNO NAO DESMONTAVEL E PORTAS EMBUTIDAS; COR | (n 1 2 9 RS 2.471.50 | RS 22.243.50
ICINZA CRISTAL OU TONALIDADE A SER DEFINIDA - Conforme especificagdes complementares. ! !

ROUPEIRO 16 PORTAS - DIMENSAO 1250X1970X450 (LXAXP): ROUPEIRO EM ACO COM 16 (DEZESSEIS) PORTAS SOBREPOSTAS, COM 4 (QUATRO) CORPOS
124 421307  |VERTICAIS E 4 (QUATRO) VAOS HORIZONTAIS, COM SEGUINTES CARACTERISTICAS: MOVEL TODO EM ACO COM CORPO EXTERNO NAO DESMONTAVEL E PORTAS |y 1 2 3 RS 2.822.56 | RS 8.467.68
EMBUTIDAS; COR CINZA CRISTAL OU TONALIDADE A SER DEFINIDA - Conforme especificagdes complementares. ! !

ARQUIVO 4 GAVETAS - DIMENSAO 470 X 1335 X 600 (LXAXP): ARQUIVO EM AGO COM 4 (QUATRO) GAVETAS PARA PASTA SUSPENSA, TAMANHO OFICIO, COM AS
125 443949  |SEGUINTES CARACTERISTICAS: MOVEL TODO EM AGO COM CAIXA EXTERNA NAO DESMONTAVEL E GAVETAS EMBUTIDAS EM TODO PERIMETRO; COR CINZA UN 1 20 " RS 202333 | RS 82.956.53
[CRISTAL OU TONALIDADE A SER DEFINIDA - Conforme especificagdes complementares. ! !

BANCO DE VESTIARIO - DIMENSAO 1000 X 500 X 300 (LXAXP): TODA ESTRUTURA DO BANCO COMPOSTA POR TUBO METALON QUADRADO MEDINDO 40 MM X 40

126 462102 MM X 1,20MM DE ESPESSURA - Conforme especificacbes complementares. UN 1 108 132 R$ 814,70 [ R$ 107.540,40
BANCO DE VESTIARIO COM CABIDEIRO - DIMENSAO 1000X1900X300 (LXAXP): TODA ESTRUTURA DO BANCO COMPOSTA POR TUBO METALON QUADRADO
127 472823 IMEDINDO 40 MM X 40 MM X 1,20MM DE ESPESSURA - Conforme especificacdes complementares. UN 1 35 61 R$ 1.189,11 | R$ 72.535,71
Subtotal R$ 2.547.172,11
TOTAL GERAL: R$ 22.370.823,61 |
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APENDICE Il

Estimativas de consumo individualizadas

ORGAO GERENCIADOR (GAP-SP e Unidades Apoiadas):

ITEM DESCRITIVO unip | REAEISICAO | RE A < | SV orar OE
1 |ESTACAO PLATAFORMA DUPLA INICIAL - DIMENSAO 1360 X 745 X 1400 (LXAXP): - Conforme especificagdes complementares. UN 1 50 50
2 |ESTACAO PLATAFORMA DUPLA CENTRAL - DIMENSAO 1360 X 745 X 1400 (LXAXP): - Conforme especificacdes complementares. UN 1 66 66
3 |ESTACAO PLATAFORMA DUPLA FINAL - DIMENSAO 1360 X 745 X 1400 (LXAXP): - Conforme especificagdes complementares. UN 1 51 51
4 |ESTACAO PLATAFORMA UNILATERAL INICIAL - DIMENSAO 1360 X 745 X 700 (LXAXP): - Conforme especificagbes complementares. UN 1 25 25
5 [ESTACAO PLATAFORMA UNILATERAL CENTRAL - DIMENSAO 1360 X 745 X 700 (LXAXP): - Conforme especificagbes complementares. UN 1 40 40
6 |ESTACAO PLATAFORMA UNILATERAL FINAL - DIMENSAO 1360 X 745 X 700 (LXAXP): - Conforme especificagdes complementares. UN 1 25 25
7 [DIVISOR PLATAFORMA DE MADEIRA - DIMENSAO 1310 X 300 (LXA): - Conforme especificagdes complementares. UN 1 60 60
8 |DIVISOR LATERAL DE PLATAFORMA - DIMENSAO 550 X 300 (LXA): - Conforme especificagdes complementares. UN 1 60 60
g9 [ARMARIO BAIXO 01 PORTA - DIMENSAO 480 X 745 X 600 (LXAXP): - Conforme especificagdes complementares. UN 1 35 35
10 [ARMARIO BAIXO 02 PORTAS - DIMENSAO 800 X 745 X 500 (LXAXP): - Conforme especificacdes complementares. UN 1 168 168
11 |ARMARIO MEDIO 02 PORTAS - DIMENSAO 800 X 1100 X 500 (LXAXP): - Conforme especificagdes complementares. UN 1 43 43
12 |[ARMARIO ALTO 02 PORTAS - DIMENSAO 800 X 1600 X 500 (LXAXP): - Conforme especificagbes complementares. UN 1 114 114
13 [ARMARIO EXTRAALTO 02 PORTAS - DIMENSAO 800 X 2200 X 500 (LXAXP): - Conforme especificacdes complementares. UN 1 46 46
14 [ARQUIVO 04 GAVETAS - DIMENSAO 480 X 1300 X 600 (LXAXP): - Conforme especificacdes complementares. UN 1 56 56
15 |SUPORTE PARA PASTA SUSPENSA - DIMENSAO L760: - Conforme especificagdes complementares. UN 1 126 126
16 |ARMARIO BALCAO 4 PORTAS - DIMENSAO 1400 X 500 X 745 (LXPXA): - Conforme especificagbes complementares. UN 1 36 36
17 ARMARIO 02 PORTAS E VAO CENTRAL COM PRATELEIRAS - DIMENSAO 2000 x 1850 X 500 (LXAXP): - Conforme especificagbes complementares. UN 1 26 26
18 [ARMARIO 04 PORTAS - DIMENSAO 2000 x 800 X 500 (LxAxP): - Conforme especificagbes complementares. UN 1 24 24
19 ARMARIO MODULAR ASPECTOS DIMENSIONAIS: LARGURA: 3820 MM - PROFUNDIDADE: 470 MM - ALTURA: 2000 MM - ESTRUTURA UN 1 9 9
CONFECCIONADA EM TUBOS E CHAPAS DE ACO, SENDO BASE EM CHAPA DE ACO - Conforme especificacées complementares.

20 |[ARMARIO ESCANINHO 08 PORTAS - DIMENSAO 800 X 1800 X 500 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE UN 1 14 14
MADEIRA NATURAL - Conforme especificacdes complementares.
SUPORTE CPU: LATERAIS, BASE E PRATELEIRA CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM 18 MM DE

21 |ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABECADO COM FITA DE UN 1 148 148
POLIESTIRENO COM 2,00 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO
ERGONOMICO DE 2,00 MM
SUPORTE DE CPU SUSPENSO

22 [SUPORTE EM FORMATO DE J EM CHAPA DE ACO COM ESPESSURA MINIMA DE 6 MM, COM COMPIMENTO DE 495 MM UN 1 108 108

BASE COM REGULAGEM DE LARGURA VARIANDO DE 125 A 210, E POSSUI PROFUNDIDADE DE 340 MM
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SUPORTE DE MONITOR EM ALUMINIO INJETADO E POLIMERO DE ALTA RESISTENCIA. POSSUI CAPAS PLASTICAS PARA PASSAGEM E
ORGANIZACAO DOS CABOS. PERMITE DIVERSOS AJUSTES E TAMBEM GIRAR A TELA NAS POSICOES RETRATO OU PAISAGEM. O AJUSTE DE
FORGA DO PISTAO A GAS E CAPAZ DE SUPORTAR TELAS DE DIFERENTES PESOS (ENTRE 2KG A 7KG). DEVERA POSSUIR AS REGULAGENS:
ROTAGAO DA TELA DE ATE 360° (RETRATO/PAISAGEM), ROTAGCAO DA BASE DO SUPORTE DE ATE 180°, AJUSTE DE ALTURA DE ATE 250MM,

AJUSTE DE INCLINAGCAO VERTICAL DA TELA DE 35° A -50°. SUA BASE DEVE MEDIR 90 X 105 MM E NAS ESTRUTURAS DE ROTAGCAO O
DIAMETRQO DE 45 MM

UN

225

225

24

CONSOLE - DIMENSAO 1400X1100X1000 (LXAXP): TAMPO SUPERIOR E INFERIOR CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA
NATURAL, COM 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO 50 X 50 MM E
TRAVESSAS ESTRUTURAIS EM TUBO 50 X 30 MM, MAO FRANCESA DE FIXACA ODO TAMP EM CHAPA DE ACO DE 2 MM MEDIDNDO 200 X 425 X
66 MM, COM 6 FURACAO PARA FIXACAO NO TAMPO. CHAPA DE FECHAMENTO SUPERIOR EM 2 MM, COM PERFURAOES QUADRADAS PARA
INTALAR PORTA OBJETOS, FECHAMENTO INFERIRO E TRASEIRO EM 2 CHAPAS COM ESPESSURA DE 0,90 MM, COM 2 FECHADURAS E 2
PUXADORES EM NYLON PARA SAQUE DAS PLACAS QUE DEVEM SER PERFURADAS, AS CHAPAS DE FECHAMENTO DEVEM POSSUIR DOIS
REFORCOS OMEGA POR CHAPA. NO CMPARTIMENTO INFERIRO DEVE POSSUIR SUPORTE FECHADO PARA CPU, DE MODO QUE ELE
CONTEMPLE TODA A LARGURA DO CONSOLE COM PROFUNDIDADE UTIL MINIMA DE 360 MM. OS CONSOLES DEVEM POSSUIR BIOMBOS NA
SUA LATERAL MEDIDNDO NO MINIMO 1100 X 1000 MM COM VIDRO ARQUEADO INCRUSTADO NO BIOMBO. O CONSOLE DEVERA VIR
ACOMPANHANDO DE UM SUPORTE DE MONITOR EM ALUMINIO INJETADO E POLIMERO DE ALTA RESISTENCIA. POSSUI CAPAS PLASTICAS
PARA PASSAGEM E ORGANIZACAO DOS CABOS. PERMITE DIVERSOS AJUSTES E TAMBEM GIRAR A TELA NAS POSIGOES RETRATO OU )
PAISAGEM. O AJUSTE DE FORGA DO PISTAO A GAS E CAPAZ DE SUPORTAR TELAS DE DIFERENTES PESOS (ENTRE 2KG A 7KG). DEVERA
POSSUIR AS REGULAGENS: ROTAGAO DA TELA DE ATE 360° (RETRATO/PAISAGEM), ROTAGAO DA BASE DO SUPORTE DE ATE 180°, AJUSTE
DE ALTURA DE ATE 250MM, AJUSTE DE INCLINACAO VERTICAL DA TELA DE 35° A -50°. SUA BASE DEVE MEDIR 90 X 105 MM E NAS

UN

10

25

BOFTY MRASHNDRATMTAOSINHAYEDRQIEEHIEX 1200 (LXAXP): TAMPOS E BIOMBOS LATERAIS CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF -
Conforme especificacdes complementares.

26

UN

CABINE DE ESTUDO FIXA. MEDIDAS: 950 X 1300 X 900 )
TAMPO CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), -
Conforme ificacd

27

UN

rme especificacdes complementares _
BALCAO RECEPCAO - DIMENSAO 1600 X 1100 X 800 (LXAXP): LATERAIS, TAMPO, PES PAINEL FRONTAL CONFECCIONADO EM MDP OU MDF -
Conforme especificacdes complementares.

28

UN

16

BALCAO RECEPCAO EM L - DIMENSAO 1600 X 1100 X 1500 (LXAXP): LATERAIS, TAMPO, PES PAINEL FRONTAL CONFECCIONADO EM MDP OU
MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme especificacdes complementares.

29

UN

GAVETEIRO FIXO 2 GAVETAS - DIMENSAO 310X245X445 (LXAXP): LATERAIS, FUNDO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF, - Conforme
especificacdes complementares.

UN

296

296

30

GAVETEIRO VOLANTE 3 GAVETAS - DIMENSAO 400 X 590 X 460 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA
- Conforme especificacdes complementares.

UN

99

99

31

GAVETEIRO VOLANTE 2+1 GAVETAS - DIMENSAO 400X650X460 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA
NATURAL - Conforme especificacdes complementares.

32

UN

43

43

GAVETEIRO VOLANTE 5 GAVETAS - DIMENSAO 400X650X460 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF - Conforme especificagbes
complementares.

UN

71

71

33

GAVETEIRO VOLANTE 2+1 GAVETAS - DIMENSAO 315X650X460 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA
- Conforme especificacdes complementares.

UN

34

GAVETEIRO PEDESTAL 3 GAVETAS (02 GAVETAS MEDIA E 01 GAVETA PARA ARQUIVO) - DIMENSAO 480 X 745 X 500/600 MM (LXAXP): TAMPO
CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme especificacdes complementares.

UN

93

93

35

MESA RETANGULAR - DIMENSAO: 800 X 745 X 600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme
especificacdes complementares.

UN

72

72

36

MESA RETANGULAR - DIMENSAOQ: 1200 X 745 X 600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme
especificacdes complementares.

UN

265

265

37

MESA RETANGULAR - DIMENSAO: 1360 X 745 X 600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme
especificacdes complementares.

UN

36

36

38

MESA RETANGULAR - DIMENSAO: 1600 X 745 X 600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme
especificacdes complementares.

UN

55

55

39

MESA EM L - DIMENSAO: 1400/1400 X 745 X 600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme
especificacdes complementares.

UN

106

106

40

MESA EM L - DIMENSAO: 1400/1600 X 745 X 600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme
especificacdes complementares.

UN

57

57

41

MESA EM L - DIMENSAO: 1600/1600 X 745 X 600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme

especificacdes complementares.

UN

61

61
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MESA EM L GOTA - DIMENSAO 2400/1600 X 745 X 800/600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA -

42 Conforme especificagcbes complementares. UN 38 38

43 ESTACAO DE TRABALHO COM BULERVARD - DIMENSAO 2050 A 2250 L1 X 1800 L2X 745 X 500 a 600/800(LXAXP): TAMPOS CONFECCIONADO EM UN 95 95
MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme especificacdes complementares.

44 [MESAEML COM ARMARIO E GAVETEIRO - DIMENSAO 1800 A 2000 L1 X 2200 L2 X 745 X 600/900 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP UN 32 32
OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme especificacbes complementares.

45 |MESA REUNIAO - DIMENSAO 2000 X 745 X 900 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme UN 22 22
especificacdes complementares.

46 |MESA REUNIAO - DIMENSAO 2400 X 745 X 1000 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme UN T 1
especificacbes complementares.

47 [MESA REUNIAO ELIPTICA - DIMENSAO 5000 X 745 X 1250 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - UN 1 1
Conforme especificacbes complementares.

48 MESA REUNIAO EXECUTIVA - DIMENSAO 4000X745X1200 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - UN 15 15
Conforme especificacbes complementares.

49 |MESA REUNIAO REDONDA - DIMENSAO @ 1260X745 (DXA): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme UN 9 9
especificacdes complementares.

50 |MESA REUNIAO QUADRADA - DIMENSAO 1400X745X1400 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - UN T 1
Conforme especificagcbes complementares.

51 |MESA REBATIVEL TAMPO , MEDINDO 1400 X 700 MM, CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA - Conforme UN 1 1
especificacdes complementares.
MESA TRAPEZIO. MEDIDAS: A: 745 L: 1400 P: 600 MM

52 [TAMPO CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE - Conforme especificagdes complementares. UN 122 122

53 MESA EM L - DIMENSAO 2000 X 1800 X 745 X 600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme UN 21 21
especificacdes complementares.

54 CADEIRA GIRATORIA PREDIDENTE : GIRATORIA COM ASSENTO RECLINAVEL COM BRACOS FIXOS E DE ESPALDAR ALTO COM APOIO DE UN 70 70
CABECA. - Conforme especificacdes complementares.

55 CADEIIRA DIRETOR FIXA: FIXA PARA INTERLOCUCAO, DIALOGO, ESPERA, ENTRE OUTRAS FUNCOES CORRELATAS. - Conforme especificagdes UN 66 66
complementares.

56 |CADEIRA GIRATORIA BAIXA ESTOFADA COM BRACO: GIRATORIA OPERACIONAL, NO MINIMO DO TIPO B, COM BRAGCOS REGULAVEIS, - UN 120 120
Conforme especificacbes complementares.
CADEIRA GIRATORIA MEDIA ESTOFADA COM BRACO: ASSENTO MANUFATURADO A PARTIR DE ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETANO

57 [INJETADAS (MOLDADAS) CUJOS ASPECTOS DIMENSIONAIS DE LARGURA E PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE ESTEJAM ENTRE 470 E 500 MM, UN 217 217
- Conforme especificacées complementares
CADEIRA GIRATORIA ALTA ESTOFADA COM BRACO: GIRATORIA OPERACIONAL, NO MINIMO DO TIPO A, COM BRACOS REGULAVEIS,

58 [CONFORME ABNT NBR 13962/06, COM, NO MINIMO, ESPALDAR ALTO. OFERTA MINIMA DE AJUSTES E FUNCIONALIDADES: AJUSTES E UN 159 159
MOVIMENTOS INDEPENDENTES PARA ALTURA DO ASSENTO, RODIZIOS DE DUPLO GIRO, GIRO DE 360 GRAUS - Conforme especificagdes
complementares

59 CADEIRA FIXA PARA DIALOGO: FIXA COM, NO MINIMO, ESPALDAR BAIXO, SEM BRACOS - Conforme especificages complementares. UN 135 135

60 CADEIRA INTERLOCUTOR: ASSENTO MANUFATURADO A PARTIR DE ESPUMAS DE POLIURETANO INJETADAS (MOLDADAS), CUJA LARGURA E UN 25 25
PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE ESTEJAM ENTRE 470 E 500 MM - Conforme especificacées complementares.

61 [PARDE BRACO FIXO PARA CADEIRA: BRAGCOS FIXOS POLIGONAIS COM ALMA DE ACO CARBONO E POSTERIOR INJECAO DE POLIURETANO UN 61 61
DE PELE INTEGRAL, - Conforme especificacdes complementares.
PAR DE BRAGO FIXO COM PRANCHETA PARA CADEIRA: BRAGOS FIXOS POLIGONAIS COM ALMA DE AGO CARBONO E POSTERIOR INJECAO

62 |DE POLIURETANO DE PELE INTEGRAL, COM BORDOS ARREDONDADOS E NENHUM ELEMENTO EM AGO EXPOSTO AO USUARIO. - Conforme UN 121 121
CADEIRA DE ESCRITORIO ESPECIAL PARA OBESOS GIRATORIA COM BRACOS E ESPALDAR ALTO COM DIMENSOES E ESTRUTURACAO

63 |ESPECIAIS CADEIRA DE ESPALDAR DIRETOR, COM DIMENSOES ESPECIAIS PARA PESSOAS NAO CONTEMPLADAS PELA ABNT NBR 13962/06 - | UN 8 8
Conforme especificacdes complementares

64 LONGARINA 3 LUGARES: CADEIRA CORPORATIVA DISPOSTA EM ASSENTOS MULTIPLOS, TIPO LONGARINA, NAO SENDO FIXOS AO PISO - UN 26 26
Conforme especificacdes complementares.

65 |LONGARINA 4 LUGARES: CADEIRA CORPORATIVA DISPOSTA EM ASSENTOS MULTIPLOS, TIPO LONGARINA, NAO SENDO FIXOS AO PISO, - UN 31 31
Conforme especificacbes complementares.

66 |CADEIRA TAPECADA COM APOIO DE CABECA: ASSENTO ESTRUTURADO EM CHASSI PLASTICO FLEXIVEL INJETADO EM ALTA PRESSAO - UN 25 25

Conforme especificacdes complementares.
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CADEIRA TAPEGADA SEM APOIO DE CABECA: ASSENTO ESTRUTURADO EM CHASSI PLASTICO FLEXIVEL INJETADO EM ALTA PRESSAO -

67 Conforme especificacbes complementares. UN 10 10

68 |CADEIRA ALTA: CADEIRA DE ESCRITORIO: GIRATORIA OPERACIONAL ALTA, NO MINIMO DO TIPO B, SEM BRACOS, CONFORME ABNT NBR UN 43 43
13962/06, - Conforme especificacdes complementares.

69 CADEIRA FIXA DE DIALOGQ COM BRACOS FIXOS UN 72 72
ENCOSTO: EM TELA FLEXIVEL A BASE DE POLIESTER, - Conforme especificacdes complementares.

70 |CADEIRA GIRATORIA EM TELA ENCOSTO: EM TELA FLEXIVEL A BASE DE POLIESTER, - Conforme especificagdes complementares. UN 326 326

71 CADEIRA COM APOIO DE CABECA : ASSENTO ESTRUTURADO EM CHASSI PLASTICO FLEXIVEL - Conforme especificages complementares. UN 16 16

72 CADEIRA COM APOIO DE CABECA ASSENTO ESTRUTURADO EM CHASSI PLASTICO FLEXIVEL - Conforme especificacbes complementares. UN 5 5

73 CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL ENCOSTO: EM TELA FLEXIVEL A BASE DE POLIESTER, ESTRUTURADO EM QUADRO INJETADO EM UN 84 84
RESINA TERMOPLASTICO - Conforme especificacdes complementares.

74 |LONGARINA POLIPROPILENO 03 LUGARES ASSENTO: CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO (PP), NO SISTEMA INJECAO TERMOPLASTICA, UN 14 14
MEDINDOQO 470MM DE LARGURA E 400MM DE PROFUNDIDADE. - Conforme especificacdes complementares.

75 |LONGARINA POLIPROPILENO 04 LUGARES ASSENTO: CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO (PP), NO SISTEMA INJECAO TERMOPLASTICA, UN 14 14
MEDINDO 470MM DE LARGURA E 400MM DE PROFUNDIDADE. - Conforme especificacdes complementares.

76 |FONGARINA POLIPROPILENO 06 LUGARES ASSENTO: CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO (PP), NO SISTEMA INJECAO TERMOPLASTICA, UN 9 9
MEDINDO 470MM DE LARGURA E 400MM DE PROFUNDIDADE. - Conforme especificacdes complementares.

77 |CADEIRA FIXA PLASTICA: CADEIRA FIXA DE USO GERAL, EMPILHAVEL PARA USO EM COLETIVIDADE/PUBLICO EM AREA INTERNA, - Conforme UN 628 628
especificacbes complementares.

78 |LONGARINA DE ACO 3 LUGARES: LONGARINA DE TRES LUGARES, FABRICADA COM CONCHAS INDIVIDUAIS PARA ASSENTO/ENCOSTO EM UN 12 12
CHAPA DE ACO - Conforme especificacdes complementares.

79 |CADEIRA FIXA ENCOSTO MOLDADO ANATOMICAMENTE EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ESTRUTURADO PIGMENTADO, COM FURACOES UN 40 40
COM FORMATO RETANGULAR OU SIMILAR - Conforme especificacdes complementares.

8o |CADEIRA UNIVERSITARIA: ASSENTO MOLDADO ANATOMICAMENTE EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ESTRUTURADO PIGMENTADO COM UN 283 283
FURACOES COM FORMATO RETANGULAR OU SIMILAR - Conforme especificacdes complementares.

81 CADEIRA UNIVERSITARIA: CADEIRA PARA TREINAMENTO, COM PRANCHETA SENDO O ASSENTO MANUFATURADO A PARTIR DE ESPUMA UN 25 25
FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA (MOLDADA), - Conforme especificacdes complementares.

82 |CADEIRADE TREINAMENTO ESTOFADA - Conforme especificagdes complementares. UN 31 31

83 CADEIRA UNIVERSITARIA: CADEIRA PARA TREINAMENTO, COM PRANCHETA SENDO O ASSENTO MANUFATURADO A PARTIR DE ESPUMA UN 20 20
FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA (MOLDADA), - Conforme especificacdes complementares.

84 SOFA DE 01 LUGAR - DIRETORIA: ALMOFADA SOLTA REVESTIDA EM COURO ECOLOGICO; CAMADA DE ESPUMA EM POLIURETANO UN 50 50
INDEFORMAVEL D-33 KG/M3. - Conforme especificacdes complementares.

85 SOFA DE 02 LUGARES - DIRETORIA: ALMOFADA SOLTA REVESTIDA EM COURO ECOLOGICO; CAMADA DE ESPUMA EM POLIURETANO UN 32 32
INDEFORMAVEL D-33 KG/M3. - Conforme especificacdes complementares.

86 SOFA DE 03 LUGARES - DIRETORIA: ALMOFADA SOLTA REVESTIDA EM COURO ECOLOGICO; CAMADA DE ESPUMA EM POLIURETANO UN 37 37
INDEFORMAVEL D-33 KG/M3. - Conforme especificacdes complementares.

87 POLTRONA ALTA PARA AMBIENTES COLABORATIVOS, DE USO GERAL (DOMESTICO E NAO DOMESTICO), EM AMBIENTES INDOOR E DE UN 13 13
MODERADO TRAFEGO DE PESSOAS - Conforme especificacdes complementares.

88 SOFA PARA AREAS COLABORATIVAS E DE COLETIVIDADE PARA USO INDOOR, DE 02 LUGARES - Conforme especificagdes complementares. UN 15 15

89 POLTRONA BAIXA PARA AMBIENTES COLABORATIVOS, DE USO GERAL (DOMESTICO E NAO DOMESTICO), EM AMBIENTES INDOOR E DE UN 74 74
MODERADO TRAFEGO DE PESSOAS - Conforme especificacdes complementares.

90 SOFA MODULAR RETO DE 01 LUGAR INDIVIDUAL COM ESTRUTURA DO TIPO TRAPEZOIDAL EM TUBO DE ACO CARBONO - Conforme UN 1 T
especificacbes complementares.

91 ASSENTO MODULAR RETO DE 01 LUGAR INDIVIDUAL COM ESTRUTURA DO TIPO TRAPEZOIDAL EM TUBO DE AGCO CARBONO - Conforme UN 23 23
especificacdes complementares.

92 SOFAI MODtULAR RETO DE 02 LUGARES COM ESTRUTURA DO TIPO TRAPEZOIDAL EM TUBO DE ACO CARBONO - Conforme especificagbes UN 10 10
complementares.
MESA DE CENTRO DE VIDRO: ESTRUTURA EM TUBO DE ALUMINIO QUARADO 25 X 25 MM, COM ACABAMENTO POLIDO VIDRO CRISTAL COM

93 |ESPESSURA DE 8 MM. TAMPO FIXO POR VENTOSAS DE SILICONE TRANSPARENTE. MEDIDAS: 1200 X 600 X 350 MM. UN 23 23
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94

MESA LATERAL DE VIDRO: ESTRUTURA EM TUBO DE ALUMINIO QUARADO 25 X 25 MM, COM ACABAMENTO POLIDO VIDRO CRISTAL COM
ESPESSURA DE 8 MM. TAMPO FIXO POR VENTOSAS DE SILICONE TRANSPARENTE. MEDIDAS: 600 X 600 X 550 MM.

UN

20

20

95

MESA DE CENTRO DE MADEIRA: MEDIDAS: 1200 X 600 X 350 MM. BASE EM FORMATO DE CAIXA, SENDO 4 PES E 8 TRAVESSAS - Conforme
especificacdes complementares.

UN

44

44

96

MESA LATERAL DE MADEIRA: MEDIDAS: 600 X 600 X 550 MM. BASE EM FORMATO DE CAIXA, SENDO 4 PES E 8 TRAVESSAS - Conforme
especificacbes complementares.

UN

34

34

97

AUDITORIO: ESTRUTURA- EM DOIS TUBOS DE ACO CARBONO, DE SECAO ELIPTICA, MEDINDO, NO MINIMO, 20 X 45 X 1,90 MM, EM ACO ABNT
1008/1020 - Conforme especificacdes complementares.

98

UN

420

420

AUDITORIO PMR (PORTADORES DE MOBILIDADE REDUZIDA): ESTRUTURA- EM DOIS TUBOS DE AGO CARBONO, DE SECAO ELIPTICA,
MEDINDO, NO MINIMO, 20 X 45 X 1,90 MM, EM ACO ABNT 1008/1020 - Conforme especificacdes complementares.

UN

20

20

99

AUDITORIO OBESO: ESTRUTURA - EM DOIS TUBOS DE ACO CARBONO, DE SECAO ELIPTICA, MEDINDO, NO MINIMO, 20 X 45 X 1,90 MM, EM
ACO ABNT 1008/1020 - Conforme especificacdes complementares.

UN

50

50

100

COLCHAO SOLTEIRO: COLCHAO SOLTEIRO COM CAPA — DEVERA SER CONSTITUIDO DE ESPUMA 100% POLIURETANO FABRICADA COM ALTA
TECNOLOGIA, SELADA E CERTIFICADA PELO INMETRO NO FORMATO DE UM PARALELEPIPEDO RETANGULARCOM DIMENSOES DE 1,88M DE
COMPRIMENTO X 0,78M DE LARGURA X 0,17M DE ALTURA, DENSIDADE NOMINAL DE NO MINIMO 33KG/M3 (D-33). - Conforme especificagbes
complementares

101

UN

267

267

COLCHAO SOLTEIRO: COLCHAO SOLTEIRO COM CAPA — DEVERA SER CONSTITUIDO DE ESPUMA 100% POLIURETANO FABRICADA COM ALTA
TECNOLOGIA, SELADA E CERTIFICADA PELO INMETRO NO FORMATO DE UM PARALELEPIPEDO RETANGULARCOM DIMENSOES DE 1,88M DE
COMPRIMENTO X 0,88 M DE LARGURA X 0,17M DE ALTURA, DENSIDADE NOMINAL DE NO MINIMO 33KG/M3 (D-33). - Conforme especificagdes
complementares

UN

120

120

102

MESA REFEITORIO 4 LUGARES - DIMENSAQO 1200X745X800 (LXAXP): MEDIDA DO TAMPO: 1200 X 800 X 745 MM / MEDIDA DO ASSENTO:
DIAMETRO DE 350 MM. TAMPO UNICO CONFECCIONADOS EM MDF_- Conforme especificacées complementares.

UN

103

MESA REFEITORIO 6 LUGARES - DIMENSAO 1800X745X800 (LXAXP): MEDIDA DO TAMPO: 1800 X 800 X 745 MM /MEDIDA DO ASSENTO:
DIAMETRO DE 350 MM. TAMPO UNICO CONFECCIONADOS EM MDF_- Conforme especificacées complementares.

104

UN

1"

1"

MESA REFEITORIO 8 LUGARES - DIVENSAO 2400X745X800 (LXAXP): MEDIDA DO TAMPO: 2400 X 800 X 745 MM / MEDIDA DO ASSENTO:
DIAMETRO DE 350 MM. TAMPO DUPLO CONFECCIONADOS EM MDE - Conforme especificacdes complementares.

UN

12

105

MESA DE MADEIRA RETANGULAR 2100 X 800 - i

ESTRUTURA DE MADEIRA MADEIRA FSC/CERFLOR, TAMPO DE MADEIRA LAMINADA (OU OPCAO COM FORMICA) COM ENCABECAMENTO DE
MADEIRA MACICA. ACABAMENTO FINAL COM VERNIZ POLIURETANO DE ALTA RESISTENCIA.

DISPONIVEI NAS CORES: NATURAI PADRAQ_ME| AMENDOA, SUCUPIRA CANEI A _TABACQO E EBANO

UN

106

MESA DE MADEIRA REDONDA PARA 8 PESSOAS

ESTRUTURA DE MADEIRA MADEIRA FSC/CERFLOR, TAMPO DE MADEIRA LAMINADA (OU OPGAO COM FORMICA) COM ENCABEGCAMENTO DE
MADEIRA MACIGA. ACABAMENTO FINAL COM VERNIZ POLIURETANO DE ALTA RESISTENCIA.

DISPONIVEI NAS CORES: NATURAL, PADRAQ, MFI AMENDOA, SUCUPIRA, CANFIL A, TABACO E FBANO

UN

12

107

CADEIRA DE MADEIRA ESTRUTURA DE MADEIRA FSC/CERFLOR, ENCOSTO ANATOMICO DE MADEIRA, ASSENTO ESTOFADO COM ESPUMA D-
28 REVESTIDO COM COURO SINTETICO CORANO, FACTO OU COURISSIMO. ACABAMENTO FINAL COM VERNIZ POLIURETANO DE ALTA
RESISTENCIA. DISPONIVEL NAS CORES: NATURAL, PADRAO, MEL, AMENDOA, SUCUPIRA, CANELA, TABACO E EBANO. MEDIDAS: 44 X 42 X 90
(CXL XA)

UN

38

38

108

CADEIRA DE MADEIRA COM BRACO .

ESTRUTURA DE MADEIRA FSC/CERFLOR ENCOSTO ANATOMICO DE MADEIRA, ASSENTO ESTOFADO COM ESPUMA D-28 REVESTIDO COM
COURO SINTETICO CORANO, FACTO OU COURISSIMO. R

ACABAMENTO FINAL COM VERNIZ POLIURETANO DE ALTA RESISTENCIA.

DISPONIVEL NAS CORES: NATURAL, PADRAO, MEL, AMENDOA, SUCUPIRA, CANELA, TABACO E EBANO.
MEDIDAS: 44 X 46 X 90 (C X L X A)

UN

44

44

109

CAMA: SERA MONTADA POR MEIO DE PARAFUSOS M8, SENDO CONSTITUIDA DAS SEGUINTES PECAS: A) UMA CABECEIRA DE ACO; B) UM PE
DE ACO; C) QUATRO LONGARINAS DE ACO; E D) DOIS ESTRADOS DE TUBO DE ACO. UMA VEZ MONTADA, A CAMA DEVERA PERMITIR O USO
COLCHAO COM AS MEDIDAS 1,88M DE COMPRIMENTO X 0,78M DE LARGURA X 0,17M DE ALTURA, UM SOBRE CADA ESTRADO. - Conforme

110

UN

73

73

especificacdes complementares

BELICHE : SERA MONTADA POR MEIO DE PARAFUSOS M8, SENDO CONSTITUIDA DAS SEGUINTES PECAS: A) UMA CABECEIRA DE ACO; B) UM
PE DE ACO; C) QUATRO LONGARINAS DE ACO; E D) DOIS ESTRADOS DE TUBO DE ACO. UMA VEZ MONTADA, A CAMA BELICHE DEVERA
PERMITIR O USO DE DOIS COLCHOES COM AS MEDIDAS 1,88M DE COMPRIMENTO X 0,78M DE LARGURA X 0,17M DE ALTURA, UM SOBRE
CADA ESTRADO. - Conforme especificagdes complementares.

UN

152

152

1M1

ESTANTE DE ACO - DIMENSAO 920X2000X300 (LXAXP): ESTANTE DE ACO, DESMONTAVEL COM 6 PRATELEIRAS, TRAVAMENTO NAS LATERAIS
E NO FUNDO EM FORMA DE “X”, COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS: MOVEL TODO EM AGO, DESMONTAVEL, COM 6 PRATELEIRAS
REGULAVEIS; COR CINZA CRISTAL OU TONALIDADE A SER DEFINIDA - Conforme especificagdes complementares.

UN

36

36
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112

ESTANTE DE ACO - DIMENSAO 920X2000X450 (LXAXP): ESTANTE DE ACO, DESMONTAVEL COM 6 PRATELEIRAS, TRAVAMENTO NAS LATERAIS
E NO FUNDO EM FORMA DE “X”, COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS: MOVEL TODO EM ACO, DESMONTAVEL, COM 6 PRATELEIRAS
REGULAVEIS; COR CINZA CRISTAL OU TONALIDADE A SER DEFINIDA - Conforme especificagdes complementares.

UN

116

116

113

ESTANTE DE ACO - DIMENSAO 920 X 2000 X 580 (LXAXP): ESTANTE DE AGO, DESMONTAVEL COM 6 PRATELEIRAS, TRAVAMENTO NAS
LATERAIS E NO FUNDO EM FORMA DE “X”, COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS: MOVEL TODO EM ACO, DESMONTAVEL, COM 6
PRATELEIRAS REGULAVEIS; COR CINZA CRISTAL OU TONALIDADE A SER DEFINIDA - Conforme especificagdes complementares.

UN

43

43

114

CARRINHO PARA TRANSPORTE DE LIVROS ; _
CARRINHO, EM ACO CARBONO 1008 A 1012, PARA TRANSPORTE DE LIVROS COM 3 PRATELEIRAS E 4 RODIZIOS COM DIMENSOES
APROXIMADAS 1100 (H) X 700 (L) X 500 (P). DUAS PRATELEIRAS SUPERIORES EM “V” COM UMA DIVISORIA - Conforme especificagdes
complementares

UN

13

115

ESTANTE DE ACO SIMPLES FACE : ESTANTES COM DIMENSOES APROXIMADAS 1000 (L) X 315 (P) X 1980 (H) MM. TODOS OS COMPONENTES
DA ESTANTE DEVEM SER CONFECCIONADOS EM CHAPAS DE ACO SAE 1008 A 1012, - Conforme especificagdes complementares.

UN

14

116

ESTANTE DE ACO DUPLA FACE: ESTANTES COM DIMENSOES APROXIMADAS 1000 (L) X 580 (P) X 1980 (H) MM. TODOS OS COMPONENTES DA
ESTANTE DEVEM SER CONFECCIONADOS EM CHAPAS DE AGCO SAE 1008 A 1012, - Conforme especificacdes complementares.

UN

17

ESTANTE DE AGO EXPOSITORA SIMPLES FACE: ESTANTES COM DIMENSOES APROXIMADAS 1000 (L) X 450 (P) X 1980 (H) MM. TODOS OS
COMPONENTES DA ESTANTE DEVEM SER CONFECCIONADOS EM CHAPAS DE ACO SAE 1008 A 1012, - Conforme especificagdes complementares.

UN

10

118

CAIXA BIBLIOGRAFICA 200X100X200 CH 20 PINTADOS COM TINTA A PO HIBRIDA, COM CARGA ELETROSTATICA, SENDO 70% EPO?( E 30%
POLIESTER FORMANDO UMA CAMADA DDE TINTA CURADAS EM ESTUFA DE 200°C PROPORCIONANDO PERFEITA CURA E ADERENCIA DA
TINTA NA CHAPA:

UN

10

119

BIBLIOCANTO 180X120x100 CH 18 PINTADOS COM TINTA A PO HIBRIDA, COM CARGA ELETROSTATICA, SENDO 70% EPOX E 30% POLIESTER
FORMANDO UMA CAMADA DDE TINTA CURADAS EM ESTUFA DE 200°C PROPORCIONANDO PERFEITA CURA E ADERENCIA DA TINTA NA
CHAPA;

UN

50

50

120

ARMARIO DE ACO 2 PORTAS - DII\/IENSAO 900X1970X450 (LXAXP): ARMARIO EM ACO COM 2 (DUAS) PORTAS DE ABRIR, COM 4 (QUATRO)
PRATELEIRAS INTERNAS REGULAVEIS , COM SEGUINTES CARACTERISTICAS: MOVEL COM A CAIXA EXTERNA E PORTAS EM ACO E
PRATELEIRAS ACO; COR CINZA CRISTAL OU TONALIDADE A SER DEFINIDA - Conforme especificagbes complementares.

UN

140

140

121

ROUPEIRO 02 PORTAS - DIMENSAO 640X1970X450 (LXAXP): ROUPEIRO EM ACO COM 02 (DUAS) PORTAS INTEIRICAS, COM 2 (DOIS) CORPOS
VERTICAIS E 2 (DOIS) VAOS HORIZONTAIS, COM SEGUINTES CARACTERISTICAS: MOVEL TODO EM ACO COM CORPO EXTERNO NAO
DESMONTAVEL E PORTAS EMBUTIDAS; COR CINZA CRISTAL OU TONALIDADE A SER DEFINIDA - Conforme especificagbes complementares.

UN

193

193

122

ROUPEIRO 02 PORTAS - DIMENSAO 1000X1970X500 (LXAXP): ROUPEIRO EM ACO COM 02 (DUAS) PORTAS INTEIRIGAS, COM 2 (DOIS) CORPOS
VERTICAIS E 2 (DOIS) VAOS HORIZONTAIS, COM SEGUINTES CARACTERISTICAS: MOVEL TODO EM ACO COM CORPO EXTERNO NAO
DESMONTAVEL E PORTAS EMBUTIDAS; COR CINZA CRISTAL OU TONALIDADE A SER DEFINIDA - Conforme especificagbes complementares.

UN

642

642

123

ROUPEIRO 8 PORTAS - DIMENSAO 1250X1970X450 (LXAXP): ROUPEIRO EM ACO COM 08 (OITO) PORTAS SOBREPOSTAS, COM 4 (QUATRO)
CORPOS VERTICAIS E 2 (DOIS) VAOS HORIZONTAIS, COM SEGUINTES CARACTERISTICAS: MOVEL TODO EM ACO COM CORPO EXTERNO
NAO DESMONTAVEL E PORTAS EMBUTIDAS; COR CINZA CRISTAL OU TONALIDADE A SER DEFINIDA - Conforme especificagdes complementares.

UN

124

ROUPEIRO 16 PORTAS - DIMENSAO 1250X1970X450 (LXAXP): ROUPEIRO EM ACO COM 16 (DEZESSEIS) PORTAS SOBREPOSTAS, COM 4
(QUATRO) CORPOS VERTICAIS E 4 (QUATRO) VAOS HORIZONTAIS, COM SEGUINTES CARACTERISTICAS: MOVEL TODO EM ACO COM CORPO
EXTERNO NAO DESMONTAVEL E PORTAS EMBUTIDAS; COR CINZA CRISTAL OU TONALIDADE A SER DEFINIDA - Conforme especificagdes
complementares

UN

125

ARQUIVO 4 GAVETAS - DIMENSAO 470 X 1335 X 600 (LXAXP): ARQUIVO EM ACO COM 4 (QUATRO) GAVETAS PARA PASTA SUSPENSA,
TAMANHO OFICIO, COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS: MOVEL TODO EM ACO COM CAIXA EXTERNA NAO DESMONTAVEL E GAVETAS
EMBUTIDAS EM TODO PERIMETRO; COR CINZA CRISTAL OU TONALIDADE A SER DEFINIDA - Conforme especificagdes complementares.

UN

1"

1

126

BANCO DE VESTIARIO - DIMENSAO 1000 X 500 X 300 (LXAXP): TODA ESTRUTURA DO BANCO COMPOSTA POR TUBO METALON QUADRADO
MEDINDO 40 MM X 40 MM X 1,20MM DE ESPESSURA - Conforme especificagdes complementares.

UN

108

108

127

BANCO DE VESTIARIO COM CABIDEIRO - DIMENSAO 1000X1900X300 (LXAXP): TODA ESTRUTURA DO BANCO COMPOSTA POR TUBO METALON
QUADRADO MEDINDO 40 MM X 40 MM X 1,20MM DE ESPESSURA - Conforme especificagdes complementares.

UN

35

35
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ORGAO PARTICIPANTE 1 (EEAR):

ITEM DESCRITIVO unip | REAEISICAO | RE A < | SV orar OE
1 |ESTACAO PLATAFORMA DUPLA INICIAL - DIMENSAO 1360 X 745 X 1400 (LXAXP): - Conforme especificagdes complementares. UN 4 8 8
2 |ESTACAO PLATAFORMA DUPLA CENTRAL - DIMENSAO 1360 X 745 X 1400 (LXAXP): - Conforme especificagdes complementares. UN 6 12 12
3 |ESTACAO PLATAFORMA DUPLA FINAL - DIMENSAO 1360 X 745 X 1400 (LXAXP): - Conforme especificagbes complementares. UN 4 8 8
4 ESTACAO PLATAFORMA UNILATERAL INICIAL - DIMENSAO 1360 X 745 X 700 (LXAXP): - Conforme especificagdes complementares. UN 2 5 5
5 ESTACAO PLATAFORMA UNILATERAL CENTRAL - DIMENSAO 1360 X 745 X 700 (LXAXP): - Conforme especificacdes complementares. UN 3 7 7
6 |ESTACAO PLATAFORMA UNILATERAL FINAL - DIMENSAO 1360 X 745 X 700 (LXAXP): - Conforme especificacdes complementares. UN 2 5 5
7 [DIVISOR PLATAFORMA DE MADEIRA - DIMENSAO 1310 X 300 (LXA): - Conforme especificagbes complementares. UN 20 65 65
8 [DIVISOR LATERAL DE PLATAFORMA - DIMENSAO 550 X 300 (LXA): - Conforme especificacdes complementares. UN 15 50 50
10 [ARMARIO BAIXO 02 PORTAS - DIMENSAO 800 X 745 X 500 (LXAXP): - Conforme especificagdes complementares. UN 30 95 95
11 |ARMARIO MEDIO 02 PORTAS - DIMENSAO 800 X 1100 X 500 (LXAXP): - Conforme especificacdes complementares. UN 2 5 5
13 [ARMARIO EXTRAALTO 02 PORTAS - DIMENSAO 800 X 2200 X 500 (LXAXP): - Conforme especificacdes complementares. UN 5 10 10
16 |ARMARIO BALCAO 4 PORTAS - DIMENSAO 1400 X 500 X 745 (LXPXA): - Conforme especificacdes complementares. UN 1 4 4
SUPORTE CPU: LATERAIS, BASE E PRATELEIRA CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM 18 MM DE

21 |ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABECADO COM FITA DE UN 25 70 70
POLIESTIRENO COM 2,00 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO
ERGONOMICO DE 2.00 MM _

25 |POSTO DE ATENDIMENTO - DIMENSAQ 1050 X 1100 X 1200 (LXAXP): TAMPOS E BIOMBOS LATERAIS CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF - UN 2 5 5
Conforme especificacbes complementares.

3g |MESA RETANGULAR - DIMENSAO: 1600 X 745 X 600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme | 1 2 2
especificacbes complementares.

41 |MESAEML - DIMENSAO: 1600/1600 X 745 X 600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme UN 1 2 2
especificacbes complementares. _

44 [MESAEM L COM ARMARIO E GAVETEIRO - DIMENSAO 1800 A 2000 L1 X 2200 L2 X 745 X 600/900 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP UN 2 5 5
OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme especificacbes complementares.

47 [MESA REUNIAO ELIPTICA - DIMENSAO 5000 X 745 X 1250 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - UN 1 2 2
Conforme especificacbes complementares.

48 |MESA REUNIAO EXECUTIVA - DIMENSAO 4000X745X1200 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - UN 1 2 2
Conforme especificacbes complementares. _ _

54 |CADEIRA GIRATORIA PREDIDENTE : GIRATORIA COM ASSENTO RECLINAVEL COM BRACOS FIXOS E DE ESPALDAR ALTO COM APOIO DE UN 1 2 2
CABECA. - Conforme especificacbes complementares. _ _

55 |CADEIRA DIRETOR FIXA: FIXA PARA INTERLOCUCAO, DIALOGO, ESPERA, ENTRE OUTRAS FUNCOES CORRELATAS. - Conforme especificagbes UN 2 5 5
complementares. _

69 |CADEIRA FIXA DE DIALOGO COM BRACOS FIXOS UN 2 5 5
ENCOSTO: EM TELA FLEXIVEL A BASE DE POLIESTER, - Conforme especificacbes complementares.

72 |CADEIRA COMAPOIO DE CABECAASSENTO ESTRUTURADO EM CHASSI PLASTICO FLEXIVEL - Conforme especificagdes complementares. UN 30 95 95

84 SOFA DE 01 LUGAR - DIRETORIA: ALMOFADA SOLTA REVESTIDA EM COURO ECOLOGICO; CAMADA DE ESPUMA EM POLIURETANO UN 2 5 5

INDEFORMAVEL D-33 KG/M?. - Conforme especificacbes complementares.
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SOFA DE 03 LUGARES - DIRETORIA: ALMOFADA SOLTA REVESTIDA EM COURO ECOLOGICO; CAMADA DE ESPUMA EM POLIURETANO

8 INDEFORMAVEL D-33 KG/M2. - Conforme especificacdes complementares. UN 2 5 5
MESA LATERAL DE VIDRO: ESTRUTURA EM TUBO DE ALUMINIO QUARADO 25 X 25 MM, COM ACABAMENTO POLIDO VIDRO CRISTAL COM

94 [ESPESSURA DE 8 MM. TAMPO FIXO POR VENTOSAS DE SILICONE TRANSPARENTE. MEDIDAS: 600 X 600 X 550 MM. UN 2 5 5
ROUPEIRO 8 PORTAS - DIMENSAQ 1250X1970X450 (LXAXP): ROUPEIRO EM ACO COM 08 (OITO) PORTAS SOBREPOSTAS, COM 4 (QUATRO)

123 [CORPOS VERTICAIS E 2 (DOIS) VAOS HORIZONTAIS, COM SEGUINTES CARACTERISTICAS: MOVEL TODO EM ACO COM CORPO EXTERNO UN 2 5 5
NAO DESMONTAVEL E PORTAS EMBUTIDAS; COR CINZA CRISTAL OU TONALIDADE A SER DEFINIDA - Conforme especificagdes complementares.

126 |BANCO DE VESTIARIO - DIMENSAO 1000 X 500 X 300 (LXAXP): TODA ESTRUTURA DO BANCO COMPOSTA POR TUBO METALON QUADRADO UN 2 5 5
MEDINDO 40 MM X 40 MM X 1,20MM DE ESPESSURA - Conforme especificacdes complementares.

ORGAO PARTICIPANTE 2 (GAP-SJ):

ITEM DESCRITIVO unip | REQUSICAO | REQUISICAO | QUANTIDADE
1 |ESTACAO PLATAFORMA DUPLA INICIAL - DIMENSAO 1360 X 745 X 1400 (LXAXP): - Conforme especificagdes complementares. UN 1 23 23
2 |ESTACAO PLATAFORMA DUPLA CENTRAL - DIMENSAO 1360 X 745 X 1400 (LXAXP): - Conforme especificagdes complementares. UN 1 19 19
3 |ESTACAO PLATAFORMA DUPLA FINAL - DIMENSAO 1360 X 745 X 1400 (LXAXP): - Conforme especificagdes complementares. UN 1 17 17
4 ESTACAO PLATAFORMA UNILATERAL INICIAL - DIMENSAO 1360 X 745 X 700 (LXAXP): - Conforme especificagdes complementares. UN 1 15 15
5 ESTACAO PLATAFORMA UNILATERAL CENTRAL - DIMENSAO 1360 X 745 X 700 (LXAXP): - Conforme especificagdes complementares. UN 1 15 15
6 |ESTACAO PLATAFORMA UNILATERAL FINAL - DIMENSAO 1360 X 745 X 700 (LXAXP): - Conforme especificacdes complementares. UN 1 15 15
10 |[ARMARIO BAIXO 02 PORTAS - DIMENSAO 800 X 745 X 500 (LXAXP): - Conforme especificagdes complementares. UN 1 42 42
11 |ARMARIO MEDIO 02 PORTAS - DIMENSAO 800 X 1100 X 500 (LXAXP): - Conforme especificacdes complementares. UN 1 30 30
12 |[ARMARIO ALTO 02 PORTAS - DIMENSAO 800 X 1600 X 500 (LXAXP): - Conforme especificagbes complementares. UN 1 145 145
13 [ARMARIO EXTRAALTO 02 PORTAS - DIMENSAO 800 X 2200 X 500 (LXAXP): - Conforme especificacdes complementares. UN 1 42 42
14 [ARQUIVO 04 GAVETAS - DIMENSAO 480 X 1300 X 600 (LXAXP): - Conforme especificacdes complementares. UN 1 33 33
15 |SUPORTE PARA PASTA SUSPENSA - DIMENSAO L760: - Conforme especificagdes complementares. UN 1 25 25
16 |[ARMARIO BALCAO 4 PORTAS - DIMENSAO 1400 X 500 X 745 (LXPXA): - Conforme especificagbes complementares. UN 1 159 159
17 ARMARIO 02 PORTAS E VAO CENTRAL COM PRATELEIRAS - DIMENSAO 2000 x 1850 X 500 (LXAXP): - Conforme especificagdes complementares. UN 1 26 26
18 [ARMARIO 04 PORTAS - DIMENSAO 2000 x 800 X 500 (LxAxP): - Conforme especificagdes complementares. UN 1 6 6

ARMARIO MODULAR ASPECTOS DIMENSIONAIS: LARGURA: 3820 MM - PROFUNDIDADE: 470 MM - ALTURA: 2000 MM - ESTRUTURA
19 |CONFECCIONADA EM TUBOS E CHAPAS DE ACO, SENDO BASE EM CHAPA DE ACO - Conforme especificagdes complementares. UN 1 2 2
20 ARMARIO ESCANINHO 08 PORTAS - DIMENSAO 800 X 1800 X 500 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE UN 1 21 21
MADEIRA NATURAL - Conforme especificacdes complementares.
SUPORTE CPU: LATERAIS, BASE E PRATELEIRA CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM 18 MM DE
21 |ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABECADO COM FITA DE UN 1 25 25
POLIESTIRENO COM 2,00 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO
ERGONOMICO DE 2,00 MM
SUPORTE DE CPU SUSPENSO SUPORTE EM FORMATO DE J EM CHAPA DE ACO COM ESPESSURA MINIMA DE 6 MM, COM COMPIMENTO DE
22 (495 MM BASE COM REGULAGEM DE LARGURA VARIANDO DE 125 A 210, E POSSUI PROFUNDIDADE DE 340 MM UN 1 34 34
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SUPORTE DE MONITOR EM ALUMINIO INJETADO E POLIMERO DE ALTA RESISTENCIA. POSSUI CAPAS PLASTICAS PARA PASSAGEM E
ORGANIZACAO DOS CABOS. PERMITE DIVERSOS AJUSTES E TAMBEM GIRAR A TELA NAS POSICOES RETRATO OU PAISAGEM. O AJUSTE DE

23 [FORCA DO PISTAO A GAS E CAPAZ DE SUPORTAR TELAS DE DIFERENTES PESOS (ENTRE 2KG A 7KG). DEVERA POSSUIR AS REGULAGENS: UN 72 72
ROTACAO DA TELA DE ATE 360° (RETRATO/PAISAGEM), ROTACAO DA BASE DO SUPORTE DE ATE 180°, AJUSTE DE ALTURA DE ATE 250MM,
AJUSTE DE INCLINAGAO VERTICAL DA TELA DE 35° A -50°. SUA BASE DEVE MEDIR 90 X 105 MM E NAS ESTRUTURAS DE ROTAGAO O
DIAMETRQ DE 45 MM

o5 |POSTO DE ATENDIMENTO - DIMENSAO 1050 X 1100 X 1200 (LXAXP): TAMPOS E BIOMBOS LATERAIS CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF - UN 1 1
Conforme especificacdes complementares.

27 BALCAO RECEPCAO - DIMENSAO 1600 X 1100 X 800 (LXAXP): LATERAIS, TAMPO, PES PAINEL FRONTAL CONFECCIONADO EM MDP OU MDF - UN 1 1
Conforme especificacdes complementares.

28 BALCAO RECEPCAO EM L - DIMENSAO 1600 X 1100 X 1500 (LXAXP): LATERAIS, TAMPO, PES PAINEL FRONTAL CONFECCIONADO EM MDP OU UN 4 4
MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme especificacdes complementares.

29 GAVETEIRO FIXO 2 GAVETAS - DIMENSAO 310X245X445 (LXAXP): LATERAIS, FUNDO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF, - Conforme UN 10 10
especificacdes complementares.

30 |GAVETEIRO VOLANTE 3 GAVETAS - DIMENSAO 400 X 590 X 460 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA UN 320 320
- Conforme especificacdes complementares.

31 GAVETEIRO VOLANTE 2+1 GAVETAS - DIMENSAO 400X650X460 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA UN 37 37
NATURAL - Conforme especificacdes complementares.

32 GAVETEIRO VOLANTE 5 GAVETAS - DIMENSAO 400X650X460 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF - Conforme especificagbes UN 73 73
complementares.

33 GAVETEIRO VOLANTE 2+1 GAVETAS - DIMENSAO 315X650X460 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA UN 33 33
- Conforme especificacdes complementares.

34 |GAVETEIRO PEDESTAL 3 GAVETAS (02 GAVETAS MEDIA E 01 GAVETA PARA ARQUIVO) - DIMENSAO 480 X 745 X 500/600 MM (LXAXP): TAMPO UN 10 10
CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme especificacdes complementares.

35 MESA RETANGULAR - DIMENSAO: 800 X 745 X 600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme UN 44 44
especificacdes complementares.

36 MESA RETANGULAR - DIMENSAOQ: 1200 X 745 X 600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme UN 45 45
especificacdes complementares.

37 MESA RETANGULAR - DIMENSAOQ: 1360 X 745 X 600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme UN 58 58
especificacdes complementares.

3g |MESA RETANGULAR - DIMENSAOQ: 1600 X 745 X 600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme UN 65 65
especificacbes complementares.

39 MESA EM L - DIMENSAO: 1400/1400 X 745 X 600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme UN 287 287
especificacdes complementares.

40 MESA EM L - DIMENSAO: 1400/1600 X 745 X 600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme UN 103 103
especificacdes complementares.

41 MESA EM L - DIMENSAO: 1600/1600 X 745 X 600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme UN 126 126
especificacdes complementares.

42 |MESAEML GOTA - DIMENSAO 2400/1600 X 745 X 800/600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - UN 32 32
Conforme especificacdes complementares.

43 ESTACAO DE TRABALHO COM BULERVARD - DIMENSAO 2050 A 2250 L1 X 1800 L2X 745 X 500 a 600/800(LXAXP): TAMPOS CONFECCIONADO EM UN 8 8
MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme especificacdes complementares.

44 [MESAEML COM ARMARIO E GAVETEIRO - DIMENSAO 1800 A 2000 L1 X 2200 L2 X 745 X 600/900 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP UN 28 28
OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme especificacdes complementares.

45 MESA REUNIAO - DIMENSAO 2000 X 745 X 900 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme UN 10 10
especificacdes complementares.

46 |MESA REUNIAO - DIMENSAO 2400 X 745 X 1000 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme UN 19 19
especificacbes complementares.

47 |MESA REUNIAQO ELIPTICA - DIMENSAO 5000 X 745 X 1250 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - UN 8 8
Conforme especificacdes complementares.

48 MESA REUNIAO EXECUTIVA - DIMENSAO 4000X745X1200 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - UN 9 9
Conforme especificacbes complementares.

49 MESA REUNIAO REDONDA - DIMENSAO @ 1260X745 (DXA): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme UN 48 48
especificacdes complementares.

50 |MESA REUNIAO QUADRADA - DIMENSAO 1400X745X1400 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - UN 13 13

Conforme especificacdes complementares.
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MESA REBATIVEL TAMPO , MEDINDO 1400 X 700 MM, CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA - Conforme

51 especificacbes complementares. UN 4 4

52 |MESA TRAPEZIO. MEDIDAS: A: 745 L: 1400 P: 600 MM TAMPO CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA UN 5 5
DENSIDADE - Conforme especificacdes complementares.

53 MESA EM L - DIMENSAO 2000 X 1800 X 745 X 600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA - Conforme UN 6 6
especificacbes complementares.

54 |CADEIRA GIRATORIA PREDIDENTE : GIRATORIA COM ASSENTO RECLINAVEL COM BRACOS FIXOS E DE ESPALDAR ALTO COM APOIO DE UN 355 355
CABECA. - Conforme especificacdes complementares.

55 CADEIIRA DIRETOR FIXA: FIXA PARA INTERLOCUGAO, DIALOGO, ESPERA, ENTRE OUTRAS FUNCOES CORRELATAS. - Conforme especificagdes UN 43 43
complementares.

56 |CADEIRA GIRATORIA BAIXA ESTOFADA COM BRACO: GIRATORIA OPERACIONAL, NO MINIMO DO TIPO B, COM BRAGCOS REGULAVEIS, - UN 121 121
Conforme especificacbes complementares.
CADEIRA GIRATORIA MEDIA ESTOFADA COM BRACO: ASSENTO MANUFATURADO A PARTIR DE ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETANO

57 |INJETADAS (MOLDADAS) CUJOS ASPECTOS DIMENSIONAIS DE LARGURA E PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE ESTEJAM ENTRE 470 E 500 MM, UN 327 327
- Conforme ificacd
CADEIRA GIRATORIA ALTA ESTOFADA COM BRACO: GIRATORIA OPERACIONAL, NO MINIMO DO TIPO A, COM BRAGCOS REGULAVEIS,

58 [CONFORME ABNT NBR 13962/06, COM, NO MINIMO, ESPALDAR ALTO. OFERTA MINIMA DE AJUSTES E FUNCIONALIDADES: AJUSTES E UN 207 207
MOVIMENTOS INDEPENDENTES PARA ALTURA DO ASSENTO, RODIZIOS DE DUPLO GIRO, GIRO DE 360 GRAUS - Conforme especificagdes
complementares

59 CADEIRA FIXA PARA DIALOGO: FIXA COM, NO MINIMO, ESPALDAR BAIXO, SEM BRACOS - Conforme especificagdes complementares. UN 259 259

60 |CADEIRA INTERLOCUTOR: ASSENTO MANUFATURADO A PARTIR DE ESPUMAS DE POLIURETANO INJETADAS (MOLDADAS), CUJA LARGURA E UN 70 70
PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE ESTEJAM ENTRE 470 E 500 MM - Conforme especificacbes complementares.
CADEIRA DE ESCRITORIO ESPECIAL PARA OBESOS GIRATORIA COM BRACOS E ESPALDAR ALTO COM DIMENSOES E ESTRUTURACAO

63 |ESPECIAIS CADEIRA DE ESPALDAR DIRETOR, COM DIMENSOES ESPECIAIS PARA PESSOAS NAO CONTEMPLADAS PELA ABNT NBR 13962/06 - | UN 4 4
Conforme especificacbes complementares

64 LONGARINA 3 LUGARES: CADEIRA CORPORATIVA DISPOSTA EM ASSENTOS MULTIPLOS, TIPO LONGARINA, NAO SENDO FIXOS AO PISO - UN 8 8
Conforme especificacbes complementares.

65 LONGARINA 4 LUGARES: CADEIRA CORPORATIVA DISPOSTA EM ASSENTOS MULTIPLOS, TIPO LONGARINA, NAO SENDO FIXOS AO PISO, - UN 1 1
Conforme especificacdes complementares.

68 |CADEIRA ALTA: CADEIRA DE ESCRITORIO: GIRATORIA OPERACIONAL ALTA, NO MINIMO DO TIPO B, SEM BRACOS, CONFORME ABNT NBR UN 47 47
13962/06, - Conforme especificacdes complementares.

69 CADEIIRA FIXA DE DIALOGO COM BRACOS FIXOS ENCOSTO: EM TELA FLEXIVEL A BASE DE POLIESTER, - Conforme especificagdes UN 30 30
complementares.

70 |CADEIRA GIRATORIA EM TELA ENCOSTO: EM TELA FLEXIVEL A BASE DE POLIESTER, - Conforme especificagdes complementares. UN 82 82

71 CADEIRA COM APOIO DE CABECA : ASSENTO ESTRUTURADO EM CHASSI PLASTICO FLEXIVEL - Conforme especificagdes complementares. UN 33 33

72 CADEIRA COM APOIO DE CABECA ASSENTO ESTRUTURADO EM CHASSI PLASTICO FLEXIVEL - Conforme especificagbes complementares. UN 50 50

73 CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL ENCOSTO: EM TELA FLEXIVEL A BASE DE POLIESTER, ESTRUTURADO EM QUADRO INJETADO EM UN 104 104
RESINA TERMOPLASTICO - Conforme especificacdes complementares.

74 |LONGARINA POLIPROPILENO 03 LUGARES ASSENTO: CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO (PP), NO SISTEMA INJECAO TERMOPLASTICA, UN 9 9
MEDINDO 470MM DE LARGURA E 400MM DE PROFUNDIDADE. - Conforme especificacdes complementares.

75 LONGARINA POLIPROPILENO 04 LUGARES ASSENTO: CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO (PP), NO SISTEMA INJECAO TERMOPLASTICA, UN 13 13
MEDINDO 470MM DE LARGURA E 400MM DE PROFUNDIDADE. - Conforme especificacdes complementares.

76 |LONGARINA POLIPROPILENO 06 LUGARES ASSENTO: CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO (PP), NO SISTEMA INJECAO TERMOPLASTICA, UN 3 3
MEDINDOQO 470MM DE LARGURA E 400MM DE PROFUNDIDADE. - Conforme especificacdes complementares.

77 |CADEIRA FIXA PLASTICA: CADEIRA FIXA DE USO GERAL, EMPILHAVEL PARA USO EM COLETIVIDADE/PUBLICO EM AREA INTERNA, - Conforme UN 50 50
especificacdes complementares.

78 LONGARINA DE ACO 3 LUGARES: LONGARINA DE TRES LUGARES, FABRICADA COM CONCHAS INDIVIDUAIS PARA ASSENTO/ENCOSTO EM UN 12 12
CHAPA DE ACO - Conforme especificacées complementares.

84 SOFA DE 01 LUGAR - DIRETORIA: ALMOFADA SOLTA REVESTIDA EM COURO ECOLOGICO; CAMADA DE ESPUMA EM POLIURETANO UN 21 21
INDEFORMAVEL D-33 KG/M3. - Conforme especificacdes complementares.

85 SOFA DE 02 LUGARES - DIRETORIA: ALMOFADA SOLTA REVESTIDA EM COURO ECOLOGICO; CAMADA DE ESPUMA EM POLIURETANO UN 34 34

INDEFORMAVEL D-33 KG/M3. - Conforme especificacées complementares.
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86

SOFA DE 03 LUGARES - DIRETORIA: ALMOFADA SOLTA REVESTIDA EM COURO ECOLOGICO; CAMADA DE ESPUMA EM POLIURETANO
INDEFORMAVEL D-33 KG/M3. - Conforme especificacdes complementares.

88

UN

36

36

SOFA PARA AREAS COLABORATIVAS E DE COLETIVIDADE PARA USO INDOOR, DE 02 LUGARES - Conforme especificagdes complementares.

UN

89

POLTRONA BAIXA PARA AMBIENTES COLABORATIVOS, DE USO GERAL (DOMESTICO E NAO DOMESTICO), EM AMBIENTES INDOOR E DE
MODERADO TRAFEGO DE PESSOAS - Conforme especificacdes complementares.

UN

90

SOFA MODULAR RETO DE 01 LUGAR INDIVIDUAL COM ESTRUTURA DO TIPO TRAPEZOIDAL EM TUBO DE ACO CARBONO - Conforme
especificacdes complementares.

UN

10

92

SOFA MODULAR RETO DE 02 LUGARES COM ESTRUTURA DO TIPO TRAPEZOIDAL EM TUBO DE ACO CARBONO - Conforme especificacdes
complementares.

UN

93

MESA DE CENTRO DE VIDRO: ESTRUTURA EM TUBO DE ALUMINIO QUARADO 25 X 25 MM, COM ACABAMENTO POLIDO VIDRO CRISTAL COM
ESPESSURA DE 8 MM. TAMPO FIXO POR VENTOSAS DE SILICONE TRANSPARENTE. MEDIDAS: 1200 X 600 X 350 MM.

UN

16

94

MESA LATERAL DE VIDRO: ESTRUTURA EM TUBO DE ALUMINIO QUARADO 25 X 25 MM, COM ACABAMENTO POLIDO VIDRO CRISTAL COM
ESPESSURA DE 8 MM. TAMPO FIXO POR VENTOSAS DE SILICONE TRANSPARENTE. MEDIDAS: 600 X 600 X 550 MM.

UN

13

95

MESA DE CENTRO DE MADEIRA: MEDIDAS: 1200 X 600 X 350 MM. BASE EM FORMATO DE CAIXA, SENDO 4 PES E 8 TRAVESSAS - Conforme
especificacdes complementares.

UN

12

96

MESA LATERAL DE MADEIRA: MEDIDAS: 600 X 600 X 550 MM. BASE EM FORMATO DE CAIXA, SENDO 4 PES E 8 TRAVESSAS - Conforme
especificacdes complementares.

UN

97

AUDITORIO: ESTRUTURA- EM DOIS TUBOS DE ACO CARBONO, DE SECAO ELIPTICA, MEDINDO, NO MINIMO, 20 X 45 X 1,90 MM, EM ACO ABNT
1008/1020 - Conforme especificacdes complementares.

98

UN

30

30

AUDITORIO PMR (PORTADORES DE MOBILIDADE REDUZIDA): ESTRUTURA- EM DOIS TUBOS DE AGCO CARBONO, DE SECAO ELIPTICA,
MEDINDO, NO MINIMO, 20 X 45 X 1,90 MM, EM ACO ABNT 1008/1020 - Conforme especificacdes complementares.

UN

30

30

99

AUDITORIO OBESO: ESTRUTURA - EM DOIS TUBOS DE ACO CARBONO, DE SECAO ELIPTICA, MEDINDO, NO MINIMO, 20 X 45 X 1,90 MM, EM
ACO ABNT 1008/1020 - Conforme especificacdes complementares.

UN

102

MESA REFEITORIO 4 LUGARES - DIMENSAO 1200X745X800 (LXAXP): MEDIDA DO TAMPO: 1200 X 800 X 745 MM / MEDIDA DO ASSENTO:
DIAMETRO DE 350 MM. TAMPO UNICO CONFECCIONADOS EM MDF_- Conforme especificacées complementares.

UN

103

MESA REFEITORIO 6 LUGARES - DIMENSAO 1800X745X800 (LXAXP): MEDIDA DO TAMPO: 1800 X 800 X 745 MM /MEDIDA DO ASSENTO:
DIAMETRO DE 350 MM. TAMPO UNICO CONFECCIONADOS EM MDF_- Conforme especificacées complementares.

105

UN

MESA DE MADEIRA RETANGULAR 2100 X 800 ESTRUTURA DE MADEIRA MADEIRA FSC/CERFLOR, TAMPO DE MADEIRA LAMINADA (QU OPCAO
COM FORMICA) COM ENCABECAMENTO DE MADEIRA MACICA. ACABAMENTO FINAL COM VERNIZ POLIURETANO DE ALTA RESISTENCIA.
DISPONIVEL NAS CORES: NATURAL, PADRAO, MEL, AMENDOA, SUCUPIRA, CANELA, TABACO E EBANO.

UN

20

20

106

MESA DE MADEIRA REDONDA PARA 8 PESSOAS ESTRUTURA DE MADEIRA MADEIRA FSC/CERFLOR, TAMPO DE MADEIRA LAMINADA (OU
OPGAO COM FORMICA) COM ENCABECAMENTO DE MADEIRA MACICA. ACABAMENTO FINAL COM VERNIZ POLIURETANO DE ALTA
RESISTENCIA. DISPONIVEL NAS CORES: NATURAL, PADRAO, MEL, AMENDOA, SUCUPIRA, CANELA, TABACO E EBANO.

UN

180

180

107

CADEIRA DE MADEIRA ESTRUTURA DE MADEIRA FSC/CERFLOR, ENCOSTO ANATOMICO DE MADEIRA, ASSENTO ESTOFADO COM ESPUMA D-
28 REVESTIDO COM COURO SINTETICO CORANO, FACTO OU COURISSIMO. ACABAMENTO FINAL COM VERNIZ POLIURETANO DE ALTA
RESISTENCIA. DISPONIVEL NAS CORES: NATURAL, PADRAO, MEL, AMENDOA, SUCUPIRA, CANELA, TABACO E EBANO. MEDIDAS: 44 X 42 X 90
(CX1 XA)

UN

1040

1040

110

BELICHE : SERA MONTADA POR MEIO DE PARAFUSOS M8, SENDO CONSTITUIDA DAS SEGUINTES PECAS: A) UMA CABECEIRA DE ACO; B) UM
PE DE ACO; C) QUATRO LONGARINAS DE ACO; E D) DOIS ESTRADOS DE TUBO DE ACO. UMA VEZ MONTADA, A CAMA BELICHE DEVERA
PERMITIR O USO DE DOIS COLCHOES COM AS MEDIDAS 1,88M DE COMPRIMENTO X 0,78M DE LARGURA X 0,17M DE ALTURA, UM SOBRE
CADA ESTRADO. - Conforme especificagdes complementares.

UN

55

55

1M1

ESTANTE DE ACO - DIMENSAO 920X2000X300 (LXAXP): ESTANTE DE ACO, DESMONTAVEL COM 6 PRATELEIRAS, TRAVAMENTO NAS LATERAIS
E NO FUNDO EM FORMA DE “X”, COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS: MOVEL TODO EM ACO, DESMONTAVEL, COM 6 PRATELEIRAS
REGULAVEIS; COR CINZA CRISTAL OU TONALIDADE A SER DEFINIDA - Conforme especificagdes complementares.

UN

13

112

ESTANTE DE ACO - DIMENSAO 920X2000X450 (LXAXP): ESTANTE DE ACO, DESMONTAVEL COM 6 PRATELEIRAS, TRAVAMENTO NAS LATERAIS
E NO FUNDO EM FORMA DE “X”, COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS: MOVEL TODO EM ACO, DESMONTAVEL, COM 6 PRATELEIRAS
REGULAVEIS; COR CINZA CRISTAL OU TONALIDADE A SER DEFINIDA - Conforme especificagdes complementares.

UN

21

21
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113

ESTANTE DE ACO - DIMENSAO 920 X 2000 X 580 (LXAXP): ESTANTE DE ACO, DESMONTAVEL COM 6 PRATELEIRAS, TRAVAMENTO NAS
LATERAIS E NO FUNDO EM FORMA DE “X”, COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS: MOVEL TODO EM ACO, DESMONTAVEL, COM 6
PRATELEIRAS REGULAVEIS; COR CINZA CRISTAL OU TONALIDADE A SER DEFINIDA - Conforme especificagdes complementares.

UN

114

CARRINHO PARA TRANSPORTE DE LIVROS CARRINHO, EM ACO CARBONO 1008 A 1012, PARA TRANSPORTE DE LIVROS COM 3 PRATELEIRAS
E 4 RODIZIOS COM DIMENSOES APROXIMADAS 1100 (H) X 700 (L) X 500 (P). DUAS PRATELEIRAS SUPERIORES EM “V” COM UMA DIVISORIA -
Conforme

UN

115

especificacbes complementares _
ESTANTE DE ACO SIMPLES FACE : ESTANTES COM DIMENSOES APROXIMADAS 1000 (L) X 315 (P) X 1980 (H) MM. TODOS OS COMPONENTES
DA ESTANTE DEVEM SER CONFECCIONADOS EM CHAPAS DE ACO SAE 1008 A 1012, - Conforme especificagbes complementares.

UN

116

ESTANTE DE ACO DUPLA FACE: ESTANTES COM DIMENSOES APROXIMADAS 1000 (L) X 580 (P) X 1980 (H) MM. TODOS OS COMPONENTES DA
ESTANTE DEVEM SER CONFECCIONADOS EM CHAPAS DE ACO SAE 1008 A 1012, - Conforme especificagdes complementares.

UN

117

ESTANTE DE ACO EXPOSITORA SIMPLES FACE: ESTANTES COM DIMENSOES APROXIMADAS 1000 (L) X 450 (P) X 1980 (H) MM. TODOS OS
COMPONENTES DA ESTANTE DEVEM SER CONFECCIONADOS EM CHAPAS DE ACO SAE 1008 A 1012, - Conforme especificagbes complementares.

UN

120

ARMARIO DE AGO 2 PORTAS - DIMENSAO 900X 1970X450 (LXAXP): ARMARIO EM ACO COM 2 (DUAS) PORTAS DE ABRIR, COM 4 (QUATRO)
PRATELEIRAS INTERNAS REGULAVEIS , COM SEGUINTES CARACTERISTICAS: MOVEL COM A CAIXA EXTERNA E PORTAS EM ACO E
PRATELEIRAS ACO; COR CINZA CRISTAL OU TONALIDADE A SER DEFINIDA - Conforme especificagdes complementares.

UN

12

121

ROUPEIRO 02 PORTAS - DIMENSAO 640X1970X450 (LXAXP): ROUPEIRO EM ACO COM 02 (DUAS) PORTAS INTEIRICAS, COM 2 (DOIS) CORPOS
VERTICAIS E 2 (DOIS) VAOS HORIZONTAIS, COM SEGUINTES CARACTERISTICAS: MOVEL TODO EM AGCO COM CORPO EXTERNO NAO
DESMONTAVEL E PORTAS EMBUTIDAS; COR CINZA CRISTAL OU TONALIDADE A SER DEFINIDA - Conforme especificagdes complementares.

UN

73

73

122

ROUPEIRO 02 PORTAS - DIMENSAO 1000X1970X500 (LXAXP): ROUPEIRO EM AGO COM 02 (DUAS) PORTAS INTEIRICAS, COM 2 (DOIS) CORPOS
VERTICAIS E 2 (DOIS) VAOS HORIZONTAIS, COM SEGUINTES CARACTERISTICAS: MOVEL TODO EM AGCO COM CORPO EXTERNO NAO
DESMONTAVEL E PORTAS EMBUTIDAS; COR CINZA CRISTAL OU TONALIDADE A SER DEFINIDA - Conforme especificagbes complementares.

UN

123

ROUPEIRO 8 PORTAS - DIMENSAO 1250X1970X450 (LXAXP): ROUPEIRO EM ACO COM 08 (OITO) PORTAS SOBREPOSTAS, COM 4 (QUATRO)
CORPOS VERTICAIS E 2 (DOIS) VAOS HORIZONTAIS, COM SEGUINTES CARACTERISTICAS: MOVEL TODO EM ACO COM CORPO EXTERNO
NAO DESMONTAVEL E PORTAS EMBUTIDAS; COR CINZA CRISTAL OU TONALIDADE A SER DEFINIDA - Conforme especificagdes complementares.

UN

124

ROUPEIRO 16 PORTAS - DIMENSAO 1250X1970X450 (LXAXP): ROUPEIRO EM ACO COM 16 (DEZESSEIS) PORTAS SOBREPOSTAS, COM 4
(QUATRO) CORPOS VERTICAIS E 4 (QUATRO) VAOS HORIZONTAIS, COM SEGUINTES CARACTERISTICAS: MOVEL TODO EM ACO COM CORPO
EXTERNO NAO DESMONTAVEL E PORTAS EMBUTIDAS; COR CINZA CRISTAL OU TONALIDADE A SER DEFINIDA - Conforme especificagcdes

complementares

UN

125

ARQUIVO 4 GAVETAS - DIMENSAO 470 X 1335 X 600 (LXAXP): ARQUIVO EM ACO COM 4 (QUATRO) GAVETAS PARA PASTA SUSPENSA,
TAMANHO OFICIO, COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS: MOVEL TODO EM ACO COM CAIXA EXTERNA NAO DESMONTAVEL E GAVETAS
EMBUTIDAS EM TODO PERIMETRO; COR CINZA CRISTAL OU TONALIDADE A SER DEFINIDA - Conforme especificagdes complementares.

UN

30

30

126

BANCO DE VESTIARIO - DIMENSAO 1000 X 500 X 300 (LXAXP): TODA ESTRUTURA DO BANCO COMPOSTA POR TUBO METALON QUADRADO
MEDINDO 40 MM X 40 MM X 1,20MM DE ESPESSURA - Conforme especificacdes complementares.

UN

19

127

BANCO DE VESTIARIO COM CABIDEIRO - DIMENSAO 1000X1900X300 (LXAXP): TODA ESTRUTURA DO BANCO COMPOSTA POR TUBO METALON
QUADRADO MEDINDO 40 MM X 40 MM X 1,20MM DE ESPESSURA - Conforme especificagdes complementares.

UN

26

26
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APENDICE lll
Descritivos Detalhados

GRUPO 1

ITEM

DESCRITIVO

ESTAGAO PLATAFORMA DUPLA INICIAL - DIMENSAO 1360 X 745 X 1400 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA
NATURAL, COM 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO
COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO
ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. ESTRUTURA LATERAL (SEMPRE NOS MODULOS INICIAIS, FINAIS E INDIVIDUAIS) DA MESA
EM FORMATO DE “U” EM TUBO DE ALUMINIO 62 X 45 MM EM FORMATO TRAPEZIO IRREGULAR, COM LATERAIS COM MEDIDAS DE 03 E 10 MM, ESPESSURA
MINIMA DE 2 MM, OS TUBOS DEVEM SE UNIR EM ANGULO DE 45° MONTANTE DE UNIAO EM ZAMACK INJETADO E FIXADOS POR PARAFUSO NA FACE DE
10 MM. ESTRUTURAS CENTRAL CONFECCIONADA POR DOIS TUBOS 50 X 50 MM COM PAREDE DE 1,2 MM, COM VAO LIVRE PARA PASSAGEM DE FIAGAO
DE NO MINIMO 260 MM, COM DUAS TAMPAS EM CHAPA DE AGO DOBRADA, COM ESPESSURA MINIMA DE 0,90 MM. TRAVESSAS DE TRAVAMENTO DEVERAO
SER DE NO MINIMO EM TUBO 50 X 30 MM COM ESPESSURA MINIMA DE 0,90 MM FIXADA EM CADA EXTREMIDADE POR 3 PARAFUSOS DE ROSCA MAQUINA
NOS PES. ENTRE OS PES DEVERA POSSUIR LEITO PARA ACOMODAGAO DAS FIAGOES, COM NO MINIMO 4 BLOCOS PARA INSTALAGCAO DE TOMADAS
(ELETRICA OU LOGICA) PARA CADA LADO COM FURACAO OBLONGA NAS EXTREMIDADES PARA PASSAGEM DE FIACAO ENTRE LEITOS. SOBRE O TAMPO
DEVERA POSSUIR 2 CAIXAS DE TOMADA EM MATERIAL INJETADO (POLIPROPILENO OU ABS OU NYLON) MEDINDO 210 X 140 MM E CAPACIDADE PARA 07
BLOCOS DE TOMADAS (03 ELETRICAS E 04 LOGICA) E FURAGAO PARA PASSAGEM DE FIAGOES.

ESTAGAO PLATAFORMA DUPLA CENTRAL - DIMENSAO 1360 X 745 X 1400 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA
NATURAL, COM 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO
COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO
ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. ESTRUTURAS CENTRAL CONFECCIONADA POR DOIS TUBOS 50 X 50 MM COM PAREDE DE
1,2 MM, COM VAO LIVRE PARA PASSAGEM DE FIAGAO DE NO MINIMO 260 MM, COM DUAS TAMPAS EM CHAPA DE AGO DOBRADA, COM ESPESSURA
MINIMA DE 0,90 MM. TRAVESSAS DE TRAVAMENTO DEVERAO SER DE NO MINIMO EM TUBO 50 X 30 MM COM ESPESSURA MINIMA DE 0,90 MM FIXADA EM
CADA EXTREMIDADE POR 3 PARAFUSOS DE ROSCA MAQUINA NOS PES. ENTRE OS PES DEVERA POSSUIR LEITO PARA ACOMODAGAO DAS FIAGOES,
COM NO MINIMO 4 BLOCOS PARA INSTALAGAO DE TOMADAS (ELETRICA OU LOGICA) PARA CADA LADO COM FURAGAO OBLONGA NAS EXTREMIDADES
PARA PASSAGEM DE FIACAO ENTRE LEITOS. SOBRE O TAMPO DEVERA POSSUIR 2 CAIXAS DE TOMADA EM MATERIAL INJETADO (POLIPROPILENO OU
ABS OU NYLON) MEDINDO 210 X 140 MM E CAPACIDADE PARA 07 BLOCOS DE TOMADAS (03 ELETRICAS E 04LOGICA) E FURAGAO PARA PASSAGEM DE
FIACOES.

ESTAGAO PLATAFORMA DUPLA FINAL - DIMENSAO 1360 X 745 X 1400 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA
NATURAL, COM 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO
COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO
ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. ESTRUTURA LATERAL (SEMPRE NOS MODULOS INICIAIS, FINAIS E INDIVIDUAIS) DA MESA
EM FORMATO DE “U” EM TUBO DE ALUMINIO 62 X 45 MM EM FORMATO TRAPEZIO IRREGULAR, COM LATERAIS COM MEDIDAS DE 03 E 10 MM, ESPESSURA
MINIMA DE 2 MM, OS TUBOS DEVEM SE UNIR EM ANGULO DE 45° MONTANTE DE UNIAO EM ZAMACK INJETADO E FIXADOS POR PARAFUSO NA FACE DE
10 MM.TRAVESSAS DE TRAVAMENTO DEVERAO SER DE NO MINIMO EM TUBO 50 X 30 MM COM ESPESSURA MINIMA DE 0,90 MM FIXADA EM CADA
EXTREMIDADE POR 3 PARAFUSOS DE ROSCA MAQUINA NOS PES. ENTRE OS PES DEVERA POSSUIR LEITO PARA ACOMODAGAO DAS FIACOES, COM NO
MINIMO 4 BLOCOS PARA INSTALAGAO DE TOMADAS (ELETRICA OU LOGICA) PARA CADA LADO COM FURAGAO OBLONGA NAS EXTREMIDADES PARA
PASSAGEM DE FIAGAO ENTRE LEITOS. SOBRE O TAMPO DEVERA POSSUIR 2 CAIXAS DE TOMADA EM MATERIAL INJETADO (POLIPROPILENO OU ABS OU
NYLON) MEDINDO 210 X 140 MM E CAPACIDADE PARA 07 BLOCOS DE TOMADAS (03 ELETRICAS E 04LOGICA) E FURACAO PARA PASSAGEM DE FIACOES.

ESTAGAO PLATAFORMA UNILATERAL INICIAL - DIMENSAO 1360 X 745 X 700 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA
NATURAL, COM 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO
COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO
ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. ESTRUTURA LATERAL (SEMPRE NOS MODULOS INICIAIS, FINAIS E INDIVIDUAIS) DA MESA
EM FORMATO DE “U” EM TUBO DE ALUMINIO 62 X 45 MM EM FORMATO TRAPEZIO IRREGULAR, COM LATERAIS COM MEDIDAS DE 03 E 10 MM, ESPESSURA
MINIMA DE 2 MM, OS TUBOS DEVEM SE UNIR EM ANGULO DE 45° MONTANTE DE UNIAO EM ZAMACK INJETADO E FIXADOS POR PARAFUSO NA FACE DE
10 MM. ESTRUTURAS CENTRAL CONFECCIONADA POR DOIS TUBOS 50 X 50 MM COM PAREDE DE 1,2 MM, COM VAO LIVRE PARA PASSAGEM DE FIAGAO
DE NO MINIMO 200 MM, COM DUAS TAMPAS EM CHAPA DE AGO DOBRADA, COM ESPESSURA MINIMA DE 0,90 MM. TRAVESSAS DE TRAVAMENTO DEVERAO
SER DE NO MINIMO EM TUBO 50 X 30 MM COM ESPESSURA MINIMA DE 0,90 MM FIXADA EM CADA EXTREMIDADE POR 3 PARAFUSOS DE ROSCA MAQUINA
NOS PES. ENTRE OS PES DEVERA POSSUIR LEITO PARA ACOMODAGAO DAS FIAGOES, COM NO MINIMO 4 BLOCOS PARA INSTALACAO DE TOMADAS
(ELETRICA OU LOGICA) PARA CADA LADO COM FURAGAO OBLONGULAR NAS EXTREMIDADES PARA PASSAGEM DE FIAGAO ENTRE LEITOS. SOBRE O
TAMPO DEVERA POSSUIR 1 CAIXA DE TOMADA EM MATERIAL INJETADO (POLIPROPILENO OU ABS OU NYLON) MEDINDO 210 X 140 MM E CAPACIDADE
PARA 07 BLOCOS DE TOMADAS (03 ELETRICAS E 04LOGICA) E FURAGAO PARA PASSAGEM DE FIAGOES.

ESTACAO PLATAFORMA UNILATERAL CENTRAL - DIMENSAO 1360 X 745 X 700 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE
MADEIRA NATURAL, COM 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E
ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E
RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. ESTRUTURAS CENTRAL CONFECCIONADA POR DOIS TUBOS 50 X 50 MM COM
PAREDE DE 1,2 MM, COM VAO LIVRE PARA PASSAGEM DE FIACAO DE NO MINIMO 200 MM, COM DUAS TAMPAS EM CHAPA DE AGO DOBRADA, COM
ESPESSURA MINIMA DE 0,90 MM. TRAVESSAS DE TRAVAMENTO DEVERAO SER DE NO MINIMO EM TUBO 50 X 30 MM COM ESPESSURA MINIMA DE 0,90 MM
FIXADA EM CADA EXTREMIDADE POR 3 PARAFUSOS DE ROSCA MAQUINA NOS PES. ENTRE OS PES DEVERA POSSUIR LEITO FECHADO PARA
ACOMODAGAO DAS FIAGOES, COM NO MINIMO 4 BLOCOS PARA INSTALAGAO DE TOMADAS (ELETRICA OU LOGICA) PARA CADA LADO COM FURAGAO
OBLONGULAR NAS EXTREMIDADES PARA PASSAGEM DE FIAGAO ENTRE LEITOS. SOBRE O TAMPO DEVERA POSSUIR 1 CAIXA DE TOMADA EM MATERIAL
INJETADO (POLIPROPILENO OU ABS OU NYLON) MEDINDO 210 X 140 MM E CAPACIDADE PARA 07 BLOCOS DE TOMADAS (03 ELETRICAS E 04 LOGICA) E
FURACAO PARA PASSAGEM DE FIACOES.

L

ESTAGCAO PLATAFORMA UNILATERAL FINAL - DIMENSAO 1360 X 745 X 700 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA
NATURAL, COM 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO
COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO
ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. ESTRUTURA LATERAL (SEMPRE NOS MODULOS INICIAIS, FINAIS E INDIVIDUAIS) DA MESA
EM FORMATO DE “U” EM TUBO DE ALUMINIO 62 X 45 MM EM FORMATO TRAPEZIO IRREGULAR, COM LATERAIS COM MEDIDAS DE 03 E 10 MM, ESPESSURA
MINIMA DE 2 MM, OS TUBOS DEVEM SE UNIR EM ANGULO DE 45° MONTANTE DE UNIAO EM ZAMACK INJETADO E FIXADOS POR PARAFUSO NA FACE DE
10 MM, ACOMPANHANDO O FORMATO DO TUBO. A ESTRUTURA LATERAL DEVERA ACOMPANHAR A MESMA MEDIDA DA PROFUNDIDADE DO TAMPO.
TRAVESSAS DE TRAVAMENTO DEVERAO SER DE NO MINIMO EM TUBO 50 X 30 MM COM ESPESSURA MiNIMA DE 0,90 MM FIXADA EM CADA EXTREMIDADE
POR 3 PARAFUSOS DE ROSCA MAQUINA NOS PES. ENTRE OS PES DEVERA POSSUIR LEITO PARA ACOMODAGAO DAS FIAGOES, COM NO MINIMO 4
BLOCOS PARA INSTALAGAO DE TOMADAS (ELETRICA OU LOGICA) PARA CADA LADO COM FURAGAO OBLONGULAR NAS EXTREMIDADES PARA
PASSAGEM DE FIAGAO ENTRE LEITOS. SOBRE O TAMPO DEVERA POSSUIR 1 CAIXA DE TOMADA EM MATERIAL INJETADO (POLIPROPILENO OU ABS OU
NYLON) MEDINDO 210 X 140 MM E CAPACIDADE PARA 07 BLOCOS DE TOMADAS (03 ELETRICAS E 04 LOGICA) E FURACAO PARA PASSAGEM DE FIACOES.

1

DIVISOR PLATAFORMA DE MADEIRA - DIMENSAO 1310 X 300 (LXA): DIVISORES DEVERAO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA
NATURAL, COM 18 OU 15 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES. O BORDO DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM
2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,00 MM. A FIXAGAO
DEVERA SER FEITA POR DOIS FIXADORES EM AGO ZAMACK 40 X 60 MM E ACABAMENTO EM PINTURA EPOXI PO.

DIVISOR LATERAL DE PLATAFORMA - DIMENSAO 550 X 300 (LXA): DIVISORES DEVERAO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA
NATURAL, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES. O BORDO DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5
MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM. A FIXAGAO DEVERA
SER FEITA POR FERRAGENS QUE GARANTAM A ESTABILIDADE DO PAINEL.

GRUPO 2

ITEM

DESCRITIVO
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ARMARIO BAIXO 01 PORTA - DIMENSAO 480 X 745 X 600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL OU
REVESTIMENTO TERMO FORMAVEL, COM 25 MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO (QUANDO FOR MDP OU
MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,50 MM. LATERAIS, FUNDO, PRATELEIRA (1 PRATELEIRA REGULAVEL) CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF
OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM 18 MM DE ESPESSURA. O BORDO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,00 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE
2,00 MM. PORTA CONFECCIONADA EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL OU REVESTIMENTO TERMO FORMAVEL ( A DEFINIR PELO
REQUISITANTE), COM 18 MM DE ESPESSURA. O BORDO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABEGCADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,00
MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,00 MM. AS PORTAS
DEVERAO POSSUIR FECHADURA COM CHAVES COM SISTEMA ESCAMOTEAVEL, DOBRADIGAS COM ABERTURA DE 270° EM AGO ZAMACK SOM SISTEMA
DE NIVELAMENTO DAS PORTAS. PUXADORES DEVERAO SER EM AGO ZAMACK TIPO ALGA COM ACABAMENTO CROMADO. SAPATA NIVELADORA EM
FORMATO SEXTAVADO, DEVERA SER FIXADO A CHAPA DE ACO EM FORMATO DE U, COM ROSCA 5/16, CHAPA EM U EM ACO CARBONO COM DIMENSAO
EXTERNA DE 25 X 42 X 22 MM (VARIAGAO DE + 3 MM) E ESPESSURA 1.20 MM. AS LATERAIS DEVEM TER A FURAGAO COM DISTANCIA DE 32 MM ENTRE
FUROS E FUROS, PINO DE FIXAGAO DAS PRATELEIRAS EM AGO ZAMACK COM ACABAMENTO CROMADO, COM SISTEMA DE SEGURANGA (ENCAIXE NA
FACE INFERIOR NA PRATELEIRA, E ENCAIXE COM TRAVA DE FIXAGAO NA LATERAL DO ARMARIO), OS PARAFUSOS DE MONTAGEM DEVEM SER
PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINI-FIX E CAVILHAS PLASTICAS E DEVERA POSSUIR ACABAMENTOS INJETADOS PARA QUE APOS A SUA MONTAGEM NAO
FIQUEM APARENTES.

ARMARIO BAIXO 02 PORTAS - DIMENSAO 800 X 745 X 500 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL OU
REVESTIMENTO TERMO FORMAVEL, COM 25 MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO (QUANDO FOR MDP OU
MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,50 MM. LATERAIS, FUNDO, PRATELEIRA (1 PRATELEIRA REGULAVEL) CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF
OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL ( A DEFINIR PELO REQUISITANTE), COM 18 MM DE ESPESSURA. O BORDO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER
ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,00 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS
E RAIO ERGONOMICO DE 2,00 MM. PORTAS CONFECCIONADA EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL OU REVESTIMENTO TERMO
FORMAVEL ( ADEFINIR PELO REQUISITANTE), COM 18 MM DE ESPESSURA. O BORDO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM
FITA DE POLIESTIRENO COM 2,00 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO
ERGONOMICO DE 2,00 MM. AS PORTAS DEVERAO POSSUIR FECHADURA COM CHAVES COM SISTEMA ESCAMOTEAVEL, DOBRADIGAS COM ABERTURA DE
270° EM ACO ZAMACK SOM SISTEMA DE NIVELAMENTO DAS PORTAS. PUXADORES DEVERAO SER EM AGO ZAMACK TIPO ALCA COM ACABAMENTO
CROMADO SAPATA NIVELADORA EM FORMATO SEXTAVADO, DEVERA SER FIXADO A CHAPA DE AGO EM FORMATO DE U, COM ROSCA 5/16, CHAPA EM U
EM ACO CARBONO COM DIMENSAO EXTERNA DE 25 X 42 X 22 MM (VARIACAO DE + 3 MM) E ESPESSURA 1.20 MM. AS LATERAIS DEVEM TER A FURACAO
COM DISTANCIA DE 32 MM ENTRE FUROS E FUROS, PINO DE FIXAGAO DAS PRATELEIRAS EM ACO ZAMACK COM ACABAMENTO CROMADO, COM
SISTEMA DE SEGURANGA (ENCAIXE NA FACE INFERIOR NA PRATELEIRA, E ENCAIXE COM TRAVA DE FIXAGAO NA LATERAL DO ARMARIO), OS
PARAFUSOS DE MONTAGEM DEVEM SER PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINI-FIX E CAVILHAS PLASTICAS E DEVERA POSSUIR ACABAMENTOS INJETADOS
PARA QUE APOS A SUA MONTAGEM NAO FIQUEM APARENTES.

ARMARIO MEDIO 02 PORTAS - DIMENSAO 800 X 1100 X 500 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL OU
REVESTIMENTO TERMO FORMAVEL, COM 25 MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO (QUANDO FOR MDP OU
MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,50 MM. LATERAIS, FUNDO, PRATELEIRA (02 PRATELEIRAS REGULAVEL) CONFECCIONADOS EM MDP OU
MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM 18 MM DE ESPESSURA. O BORDO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABECADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,00 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE
2,00 MM. PORTAS CONFECCIONADA EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL OU REVESTIMENTO TERMO FORMAVEL, COM 18 MM DE
ESPESSURA. O BORDO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,00 MM DE ESPESSURA MINIMA,
COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,00 MM. AS PORTAS DEVERAO POSSUIR FECHADURA
COM CHAVES COM SISTEMA ESCAMOTEAVEL, DOBRADIGAS COM ABERTURA DE 270° EM AGO ZAMACK SOM SISTEMA DE NIVELAMENTO DAS PORTAS.
PUXADORES DEVERAO SER EM AGCO ZAMACK TIPO ALGCA COM ACABAMENTO CROMADO SAPATA NIVELADORA EM FORMATO SEXTAVADO, DEVERA SER
FIXADO A CHAPA DE ACO EM FORMATO DE U, COM ROSCA 5/16, CHAPA EM U EM AGO CARBONO COM DIMENSAO EXTERNA DE 25 X 42 X 22 MM
(VARIAGAO DE + 3 MM) E ESPESSURA 1.20 MM. AS LATERAIS DEVEM TER A FURAGAO COM DISTANCIA DE 32 MM ENTRE FUROS E FUROS, PINO DE
FIXAGAO DAS PRATELEIRAS EM AGCO ZAMACK COM ACABAMENTO CROMADO, COM SISTEMA DE SEGURANGA (ENCAIXE NA FACE INFERIOR NA
PRATELEIRA, E ENCAIXE COM TRAVA DE FIXAGAO NA LATERAL DO ARMARIO), OS PARAFUSOS DE MONTAGEM DEVEM SER PARAFUSOS OCULTOS TIPO
MINI-FIX E CAVILHAS PLASTICAS E DEVERA POSSUIR ACABAMENTOS INJETADOS PARA QUE APOS A SUA MONTAGEM NAO FIQUEM APARENTES.

ARMARIO ALTO 02 PORTAS - DIMENSAO 800 X 1600 X 500 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL OU
REVESTIMENTO TERMO FORMAVEL, COM 25 MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO (QUANDO FOR MDP OU
MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,50 MM. LATERAIS, FUNDO, PRATELEIRA (02 PRATELEIRAS REGULAVEL E 01 PRATELEIRA FIXA)
CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM 18 MM DE ESPESSURA. O BORDO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA
SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,00 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,00 MM. PORTAS CONFECCIONADA EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL OU REVESTIMENTO
TERMO FORMAVEL, COM 18 MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA
SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,00 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,00 MM. AS PORTAS DEVERAO POSSUIR FECHADURA COM CHAVES COM SISTEMA ESCAMOTEAVEL,
DOBRADIGAS (TRES POR PORTA) COM ABERTURA DE 270° EM AGO ZAMACK SOM SISTEMA DE NIVELAMENTO DAS PORTAS. PUXADORES DEVERAO SER
EM AGO ZAMACK TIPO ALGA COM ACABAMENTO CROMADO. SAPATA NIVELADORA EM FORMATO SEXTAVADO, DEVERA SER FIXADO A CHAPA DE AGO EM
FORMATO DE U, COM ROSCA 5/16, CHAPA EM U EM AGCO CARBONO COM DIMENSAO EXTERNA DE 25 X 42 X 22 MM (VARIAGAO DE + 3 MM) E ESPESSURA
1.20 MM. AS LATERAIS DEVEM TER A FURACAO COM DISTANCIA DE 32 MM ENTRE FUROS E FUROS, PINO DE FIXACAO DAS PRATELEIRAS EM AGO
ZAMACK COM ACABAMENTO CROMADO, COM SISTEMA DE SEGURANCA (ENCAIXE NA FACE INFERIOR NA PRATELEIRA, E ENCAIXE COM TRAVA DE
FIXACAO NA LATERAL DO ARMARIO), OS PARAFUSOS DE MONTAGEM DEVEM SER PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINI-FIX E CAVILHAS PLASTICAS E
DEVERA POSSUIR ACABAMENTOS INJETADOS PARA QUE APOS A SUA MONTAGEM NAO FIQUEM APARENTES.

ARMARIO EXTRA ALTO 02 PORTAS - DIMENSAO 800 X 2200 X 500 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL
OU REVESTIMENTO TERMO FORMAVEL, COM 25 MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO (QUANDO FOR MDP
OU MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM
ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,50 MM. LATERAIS, FUNDO, PRATELEIRA (03 PRATELEIRAS REGULAVEIS E 01 PRATELEIRAS FIXA)
CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM 18 MM DE ESPESSURA. O BORDO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA
SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,00 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,00 MM. PORTAS CONFECCIONADA EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL OU REVESTIMENTO
TERMO FORMAVEL, COM 18 MM DE ESPESSURA. O BORDO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM
2,00 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,00 MM AS PORTAS
DEVERAO POSSUIR FECHADURA COM CHAVES COM SISTEMA ESCAMOTEAVEL, DOBRADIGAS (QUATRO POR PORTA) COM ABERTURA DE 270° EM AGO
ZAMACK SOM SISTEMA DE NIVELAMENTO DAS PORTAS. PUXADORES DEVERAO SER EM AGO ZAMACK TIPO ALCA COM ACABAMENTO CROMADO SAPATA
NIVELADORA EM FORMATO SEXTAVADO, DEVERA SER FIXADO A CHAPA DE AGO EM FORMATO DE U, COM ROSCA 5/16, CHAPA EM U EM AGO CARBONO
COM DIMENSAO EXTERNA DE 25 X 42 X 22 MM (VARIACAO DE + 3 MM) E ESPESSURA 1.20 MM. AS LATERAIS DEVEM TER A FURAGAO COM DISTANCIA DE
32 MM ENTRE FUROS E FUROS, PINO DE FIXAGAO DAS PRATELEIRAS EM ACO ZAMACK COM ACABAMENTO CROMADO, COM SISTEMA DE SEGURANGA
(ENCAIXE NA FACE INFERIOR NA PRATELEIRA, E ENCAIXE COM TRAVA DE FIXAGAO NA LATERAL DO ARMARIO), OS PARAFUSOS DE MONTAGEM DEVEM
SER PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINI-FIX E CAVILHAS PLASTICAS E DEVERA POSSUIR ACABAMENTOS INJETADOS PARA QUE APOS A SUA MONTAGEM
NAO FIQUEM APARENTES.

ARQUIVO 04 GAVETAS - DIMENSAO 480 X 1300 X 600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL OU
REVESTIMENTO TERMO FORMAVEL, COM 25 MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO (QUANDO FOR MDP OU
MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,50 MM. LATERAIS, FUNDO E CORPO DAS GAVETAS CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE
MADEIRA NATURAL ( A DEFINIR PELO REQUISITANTE), COM 18 MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO
(QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,00 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO
HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,00 MM. FRENTE DAS GAVETAS CONFECCIONADA EM MDP OU MDF OU LAMINA
DE MADEIRA NATURAL OU REVESTIMENTO TERMO FORMAVEL, COM 18 MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO
TAMPO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,00 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,00 MM. AS GAVETAS DEVERAO POSSUIR FECHADURA COM CHAVES
COM SISTEMA ESCAMOTEAVEL. SAPATA NIVELADORA EM FORMATO SEXTAVADO, DEVERA SER FIXADO A CHAPA DE ACO EM FORMATO DE U, COM
ROSCA 5/16, CHAPA EM U EM ACO CARBONO COM DIMENSAO EXTERNA DE 25 X 42 X 22 MM (VARIAGAO DE + 3 MM) E ESPESSURA 1.20 MM. FUNDO DAS
GAVETAS EM MDF DE 6 A 12 MM. AS LATERAIS DEVEM TER A FURAGAO COM DISTANCIA DE 32 MM ENTRE FUROS E FUROS, PINO DE FIXACAO DAS
PRATELEIRAS EM ACO ZAMACK COM ACABAMENTO CROMADO, COM SISTEMA DE SEGURANCA (ENCAIXE NA FACE INFERIOR NA PRATELEIRA, E ENCAIXE
COM TRAVA DE FIXAGAO NA LATERAL DO ARMARIO), AS CORREDIGAS DAS GAVETAS DEVERAO SER TELESCOPICAS MICROESFERA DE 3 ESTAGIOS,
PARAFUSOS DE MONTAGEM DEVEM SER PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINI-FIX E CAVILHAS PLASTICAS E DEVERA POSSUIR ACABAMENTOS INJETADOS
PARA QUE APOS A SUA MONTAGEM NAO FIQUEM APARENTES.

SUPORTE PARA PASTA SUSPENSA - DIMENSAO L760: SUPORTE PARA PASTA SUSPENSA CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO DOBRADA 120 MM DE
ALTURA E 415 MM DE PROFUNDIDADE, COM CORREDIGAS TELESCOPICAS DE MICROESFERA COM 3 ESTAGIOS, FIXADAS A ESTRUTURA POR REBITE DE
ALUMINIO.
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ARMARIO BALCAO 4 PORTAS - DIMENSAO 1400 X 500 X 745 (LXPXA): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL OU
REVESTIMENTO TERMO FORMAVEL, COM 25 MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO (QUANDO FOR MDP OU
MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,50 MM. LATERAIS, FUNDO, PRATELEIRA (1 PRATELEIRA REGULAVEL POR PAR DE PORTA)
CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM 18 MM DE ESPESSURA. O BORDO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA
SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,00 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,00 MM. PORTAS CONFECCIONADA EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL OU REVESTIMENTO
TERMO FORMAVEL, COM 18 MM DE ESPESSURA. O BORDO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM
2,00 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,00 MM. AS PORTAS
DEVERAO POSSUIR FECHADURA COM CHAVES COM SISTEMA ESCAMOTEAVEL, DOBRADIGAS COM ABERTURA DE 270° EM AGO ZAMACK SOM SISTEMA
DE NIVELAMENTO DAS PORTAS. PUXADORES DEVERAO SER EM AGO ZAMACK TIPO ALGA COM ACABAMENTO CROMADO. SAPATA NIVELADORA EM
FORMATO SEXTAVADO, DEVERA SER FIXADO A CHAPA DE ACO EM FORMATO DE U, COM ROSCA 5/16, CHAPA EM U EM ACO CARBONO COM DIMENSAO
EXTERNA DE 25 X 42 X 22 MM (VARIAGAO DE + 3 MM) E ESPESSURA 1.20 MM. AS LATERAIS DEVEM TER A FURAGAO COM DISTANCIA DE 32 MM ENTRE
FUROS E FUROS, PINO DE FIXAGAO DAS PRATELEIRAS EM AGO ZAMACK COM ACABAMENTO CROMADO, COM SISTEMA DE SEGURANGA (ENCAIXE NA
FACE INFERIOR NA PRATELEIRA, E ENCAIXE COM TRAVA DE FIXAGAO NA LATERAL DO ARMARIO), OS PARAFUSOS DE MONTAGEM DEVEM SER
PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINI-FIX E CAVILHAS PLASTICAS E DEVERA POSSUIR ACABAMENTOS INJETADOS PARA QUE APOS A SUA MONTAGEM NAO
FIQUEM APARENTES.

ARMARIO 02 PORTAS E VAO CENTRAL COM PRATELEIRAS - DIMENSAO 2000 x 1850 X 500 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU
LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM 59 MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO (QUANDO FOR MDP OU MDF)
DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,50 MM.

LATERAIS, FUNDO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM 18 MM DE ESPESSURA. O BORDO (QUANDO FOR MDP
OU MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,00 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM
ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,00 MM.

PRATELEIRAS (04 UNIDADES) CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM 25 MM DE ESPESSURA. O BORDO (QUANDO
FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT,
COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,50 MM.

PORTAS CONFECCIONADA EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL OU REVESTIMENTO TERMO FORMAVEL, COM 18 MM DE ESPESSURA. O
BORDO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,00 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,00 MM. AS PORTAS DEVERAO POSSUIR FECHADURA COM CHAVES
COM SISTEMA ESCAMOTEAVEL, DOBRADIGAS COM ABERTURA DE 270° EM AGO ZAMACK SOM SISTEMA DE NIVELAMENTO DAS PORTAS. PUXADORES
DEVERAO SER EM AGO ZAMACK TIPO ALGA COM ACABAMENTO CROMADO. SAPATA NIVELADORA EM FORMATO SEXTAVADO, DEVERA SER FIXADO A
CHAPA DE AGO EM FORMATO DE U, COM ROSCA 5/16, CHAPA EM U EM AGO CARBONO COM DIMENSAO EXTERNA DE 25 X 42 X 22 MM (VARIACAO DE + 3
MM) E ESPESSURA 1.20 MM. AS LATERAIS DEVEM TER A FURACAO COM DISTANCIA DE 32 MM ENTRE FUROS E FUROS, PINO DE FIXAGAO DAS
PRATELEIRAS EM ACO ZAMACK COM ACABAMENTO CROMADO, COM SISTEMA DE SEGURANGA (ENCAIXE NA FACE INFERIOR NA PRATELEIRA, E ENCAIXE
COM TRAVA DE FIXAGAO NA LATERAL DO ARMARIO), OS PARAFUSOS DE MONTAGEM DEVEM SER PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINI-FIX E CAVILHAS
PLASTICAS E DEVERA POSSUIR ACABAMENTOS INJETADOS PARA QUE APOS A SUA MONTAGEM NAO FIQUEM APARENTES.

ARMARIO 04 PORTAS - DIMENSAO 2000 x 800 X 500 (LxAxP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM 59 MM
DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE
2,50 MM.

LATERAIS, FUNDO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM 18 MM DE ESPESSURA. O BORDO (QUANDO FOR MDP
OU MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,00 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM
ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,00 MM.

PRATELEIRAS (02 UNIDADES) CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM 25 MM DE ESPESSURA. O BORDO (QUANDO
FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT,
COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,50 MM.

PORTAS CONFECCIONADA EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL OU REVESTIMENTO TERMO FORMAVEL, COM 18 MM DE ESPESSURA. O
BORDO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,00 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,00 MM. AS PORTAS DEVERAO POSSUIR FECHADURA COM CHAVES
COM SISTEMA ESCAMOTEAVEL, DOBRADIGAS COM ABERTURA DE 270° EM AGO ZAMACK SOM SISTEMA DE NIVELAMENTO DAS PORTAS. PUXADORES
DEVERAO SER EM AGO ZAMACK TIPO ALGA COM ACABAMENTO CROMADO. SAPATA NIVELADORA EM FORMATO SEXTAVADO, DEVERA SER FIXADO A
CHAPA DE AGO EM FORMATO DE U, COM ROSCA 5/16, CHAPA EM U EM AGO CARBONO COM DIMENSAO EXTERNA DE 25 X 42 X 22 MM (VARIACAO DE + 3
MM) E ESPESSURA 1.20 MM. AS LATERAIS DEVEM TER A FURACAO COM DISTANCIA DE 32 MM ENTRE FUROS E FUROS, PINO DE FIXAGAO DAS
PRATELEIRAS EM ACO ZAMACK COM ACABAMENTO CROMADO, COM SISTEMA DE SEGURANGA (ENCAIXE NA FACE INFERIOR NA PRATELEIRA, E ENCAIXE
COM TRAVA DE FIXAGAO NA LATERAL DO ARMARIO), OS PARAFUSOS DE MONTAGEM DEVEM SER PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINI-FIX E CAVILHAS
PLASTICAS E DEVERA POSSUIR ACABAMENTOS INJETADOS PARA QUE APOS A SUA MONTAGEM NAO FIQUEM APARENTES.

ARMARIO MODULAR ASPECTOS DIMENSIONAIS: LARGURA: 3820 MM - PROFUNDIDADE: 470 MM - ALTURA: 2000 MM - DETALHAMENTO - ESTRUTURA
CONFECCIONADA EM TUBOS E CHAPAS DE AGO, SENDO BASE EM CHAPA DE AGO COM ESPESSURA MINIMA DE 4,75 MM, MEDINDO 480 X 100 MM, COM
QUATRO TUBOS EM ACO MEDINDO 1995 MM, SENDO AS 4 PECAS EM PARALELO, FORMATO RETANGULAR MEDINDO 40 X 40 MM COM ESPESSURA DE
2,00 MM, DEVERAO TER FURAGAO NO MAXIMO A CADA 400 MM PARA FIXAGAO DOS MODULOS, SENDO ESSA FURAGAO COM ROSCA NO PROPRIO METAL
EM FORMATO M6 PARA FIXAGAO DOS COMPONENTES DE FIXAGAO DAS PRATELEIRAS, ARMARIO OU NICHOS.

MODULO ARMARIO | (04 PEGAS): MEDIDAS: 1000 X 500 H= 400 MM. CORPO CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDF — MEDIUM DENSITY FIBERBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM
RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, . O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO E
ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,00 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS
E RAIO ERGONOMICO DE 2,0 MM COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS: DUAS LATERAIS CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA
DE MEDIA DENSIDADE (MDF — MEDIUM DENSITY FIBERBOARD), , . O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO E ENCABEGCADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,00 MM DE ESPESSURA MIiNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,0
MM. BASE CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDF — MEDIUM DENSITY FIBERBOARD), DOBRADICAS,
ABERTURA MINIMA DE 90°, PARA FECHAR AS PORTAS BASTA FAZER UM LIGEIRO MOVIMENTO DO PULSO, E A OPERAGAO DECORRE DE MODO
UNIFORME E SILENCIOSO FUNGAO DE FECHO AUTOMATICO EXTREMAMENTE POTENTE, A PARTIR DE APROXIMADAMENTE 35° AS PORTAS SE FECHAM
SOZINHAS. A DOBRADIGA PERMITE CRIAR AS FOLGAS VISIVEIS MINIMAS, MESMO EM PORTAS DE MAIOR ESPESSURA. A FUNGAO DE AJUSTE DIRETO
PERMITE AJUSTAR AS PORTAS EM PROFUNDIDADE. UMA PROTEGAO ESPECIAL IMPEDE QUE O PARAFUSO DE AJUSTE DO COBRIMENTO SE DESAPERTE
ACIDENTALMENTE. AMONTAGEM OU DESMONTAGEM DO SISTEMA DE DOBRADIGAS NAO REQUER QUALQUER FERRAMENTA: E RAPIDA E SIMPLES.
PARA DESBLOQUEAR, BASTA UMA LIGEIRA PRESSAO COM O DEDO SOBRE A TECLA DE DESBLOQUEIO DISSIMULADA. A DOBRADIGA SOLTA-SE DO
DISPOSITIVO DE MONTAGEM E DESMONTAGEM, REALIZANDO UM MOVIMENTO ERGONOMICO, POSSUEM SISTEMA DE AMORTECIMENTO AO FECHAR AS
PORTAS EM 2 DOBRADIGAS DAS 4 EXISTENTES NO ARMARIO. SISTEMA DE ABERTURA DAS PORTAS ONE TOUCH COM ABERTURA DAS PORTAS SEM A
NECESSIDADE DE PUXADORES. SISTEMA DE TRAVAMENTO DAS PORTAS COM TRAVAMENTO SIMULTANEO DAS 2 PORTAS COM ACABAMENTO
NIQUELADO, CHAVES DEVERAO VIR EM DUAS COPIAS E AS CABEGAS DAS CHAVES DEVERAO SER PRODUZIDAS EM PLASTICO INJETADO COM SISTEMA
DE ESCAMOTEAMENTO

MODULO ARMARIO 11 (02 PECAS): MEDIDAS: 1600 X 500 H= 400 MM. CORPO CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDF — MEDIUM DENSITY FIBERBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM
RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO E
ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,00 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS
E RAIO ERGONOMICO DE 2,0 MM COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS: DUAS LATERAIS CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA
DE MEDIA DENSIDADE (MDF — MEDIUM DENSITY FIBERBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, , . O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O
CONTORNO E ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,00 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,0 MM. BASE CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDF —
MEDIUM DENSITY FIBERBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E
TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO E ENCABEGADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,0 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,0
MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. DOBRADIGAS, ABERTURA MINIMA DE 90°, PARA FECHAR AS PORTAS BASTA FAZER UM LIGEIRO MOVIMENTO
DO PULSO, E A OPERAGAO DECORRE DE MODO UNIFORME E SILENCIOSO FUNGAO DE FECHO AUTOMATICO EXTREMAMENTE POTENTE, A PARTIR DE
APROXIMADAMENTE 35° AS PORTAS SE FECHAM SOZINHAS. A DOBRADIGA PERMITE CRIAR AS FOLGAS VISIVEIS MINIMAS, MESMO EM PORTAS DE MAIOR
ESPESSURA. A FUNGAO DE AJUSTE DIRETO PERMITE AJUSTAR AS PORTAS EM PROFUNDIDADE. UMA PROTECAO ESPECIAL IMPEDE QUE O PARAFUSO
DE AJUSTE DO COBRIMENTO SE DESAPERTE ACIDENTALMENTE. AMONTAGEM OU DESMONTAGEM DO SISTEMA DE DOBRADICAS NAO REQUER
QUALQUER FERRAMENTA: E RAPIDA E SIMPLES. PARA DESBLOQUEAR, BASTA UMA LIGEIRA PRESSAO COM O DEDO SOBRE A TECLA DE DESBLOQUEIO
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ARMARIO ESCANINHO 08 PORTAS - DIMENSAO 800 X 1800 X 500 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL
OU REVESTIMENTO TERMO FORMAVEL, COM 25 MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO (QUANDO FOR MDP
OU MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM
ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,50 MM. LATERAIS, FUNDO, PRATELEIRAS CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE
MADEIRA NATURAL, COM 18 MM DE ESPESSURA. O BORDO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABEGCADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM
2,00 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,00 MM. PORTAS
CONFECCIONADA EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL OU REVESTIMENTO TERMO FORMAVEL, COM 18 MM DE ESPESSURA. O BORDO
QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,00 MM
DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,00 MM. AS PORTAS DEVERAO
POSSUIR FECHADURA COM CHAVES COM SISTEMA ESCAMOTEAVEL, DOBRADIGAS (TRES POR PORTA) COM ABERTURA DE 270° EM AGO ZAMACK SOM
SISTEMA DE NIVELAMENTO DAS PORTAS. PUXADORES DEVERAO SER EM ACO ZAMACK TIPO ALGA COM ACABAMENTO CROMADO. SAPATA NIVELADORA
EM FORMATO SEXTAVADO, DEVERA SER FIXADO A CHAPA DE AGO EM FORMATO DE U, COM ROSCA 5/16, CHAPA EM U EM AGO CARBONO COM
DIMENSAO EXTERNA DE 25 X 42 X 22 MM (VARIAGAO DE + 3 MM) E ESPESSURA 1.20 MM. AS LATERAIS DEVEM TER A FURACAO COM DISTANCIA DE 32 MM
ENTRE FUROS E FUROS, PINO DE FIXAGAO DAS PRATELEIRAS EM AGO ZAMACK COM ACABAMENTO CROMADO, COM SISTEMA DE SEGURANGA
(ENCAIXE NA FACE INFERIOR NA PRATELEIRA, E ENCAIXE COM TRAVA DE FIXAGAO NA LATERAL DO ARMARIO), OS PARAFUSOS DE MONTAGEM DEVEM
SER PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINI-FIX E CAVILHAS PLASTICAS E DEVERA POSSUIR ACABAMENTOS INJETADOS PARA QUE APOS A SUA MONTAGEM
NAO FIQUEM APARENTES.
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SUPORTE CPU: LATERAIS, BASE E PRATELEIRA CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM 18 MM DE ESPESSURA. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,00 MM DE
ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,00 MM.
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SUPORTE DE CPU SUSPENSO
SUPORTE EM FORMATO DE J EM CHAPA DE ACO COM ESPESSURA MINIMA DE 6 MM, COM COMPIMENTO DE 495 MM
BASE COM REGULAGEM DE LARGURA VARIANDO DE 125 A 210, E POSSUI PROFUNDIDADE DE 340 MM
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SUPORTE DE MONITOR EM ALUMINIO INJETADO E POLIMERO DE ALTA RESISTENCIA. POSSUI CAPAS PLASTICAS PARA PASSAGEM E ORGANIZACAO DOS
CABOS. PERMITE DIVERSOS AJUSTES E TAMBEM GIRAR A TELA NAS POSIGOES RETRATO OU PAISAGEM. O AJUSTE DE FORGA DO PISTAO A GAS E
CAPAZ DE SUPORTAR TELAS DE DIFERENTES PESOS (ENTRE 2KG A 7KG). DEVERA POSSUIR AS REGULAGENS: ROTAGAO DA TELA DE ATE 360°
(RETRATO/PAISAGEM), ROTAGCAO DA BASE DO SUPORTE DE ATE 180°, AJUSTE DE ALTURA DE ATE 250MM, AJUSTE DE INCLINAGAO VERTICAL DA TELA
DE 35° A -50°. SUA BASE DEVE MEDIR 90 X 105 MM E NAS ESTRUTURAS DE ROTAGAO O DIAMETRO DE 45 MM.

] - 8
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CONSOLE - DIMENSAO 1400X1100X1000 (LXAXP): TAMPO SUPERIOR E INFERIOR CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL,
COM 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABEGADO COM FITA
DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE
2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. ESTRUTURA EM TUBO DE AGO 50 X 50 MM E TRAVESSAS ESTRUTURAIS EM TUBO 50 X 30 MM, MAO
FRANCESA DE FIXAGA ODO TAMP EM CHAPA DE AGO DE 2 MM MEDIDNDO 200 X 425 X 66 MM, COM 6 FURAGAO PARA FIXAGAO NO TAMPO. CHAPA DE
FECHAMENTO SUPERIOR EM 2 MM, COM PERFURAOES QUADRADAS PARA INTALAR PORTA OBJETOS, FECHAMENTO INFERIRO E TRASEIRO EM 2
CHAPAS COM ESPESSURA DE 0,90 MM, COM 2 FECHADURAS E 2 PUXADORES EM NYLON PARA SAQUE DAS PLACAS QUE DEVEM SER PERFURADAS, AS
CHAPAS DE FECHAMENTO DEVEM POSSUIR DOIS REFORGCOS OMEGA POR CHAPA. NO CMPARTIMENTO INFERIRO DEVE POSSUIR SUPORTE FECHADO
PARA CPU, DE MODO QUE ELE CONTEMPLE TODA A LARGURA DO CONSOLE COM PROFUNDIDADE UTIL MINIMA DE 360 MM. OS CONSOLES DEVEM
POSSUIR BIOMBOS NA SUA LATERAL MEDIDNDO NO MINIMO 1100 X 1000 MM COM VIDRO ARQUEADO INCRUSTADO NO BIOMBO. O CONSOLE DEVERA
VIR ACOMPANHANDO DE UM SUPORTE DE MONITOR EM ALUMINIO INJETADO E POLIMERO DE ALTA RESISTENCIA. POSSUI CAPAS PLASTICAS PARA
PASSAGEM E ORGANIZAGAO DOS CABOS. PERMITE DIVERSOS AJUSTES E TAMBEM GIRAR A TELA NAS POSICOES RETRATO OU PAISAGEM. O AJUSTE
DE FORGA DO PISTAO A GAS E CAPAZ DE SUPORTAR TELAS DE DIFERENTES PESOS (ENTRE 2KG A 7KG). DEVERA POSSUIR AS REGULAGENS: ROTAGAO
DA TELA DE ATE 360° (RETRATO/PAISAGEM), ROTAGAO DA BASE DO SUPORTE DE ATE 180°, AJUSTE DE ALTURA DE ATE 250MM, AJUSTE DE INCLINAGAO
VERTICAL DA TELA DE 35° A -50°. SUA BASE DEVE MEDIR 90 X 105 MM E NAS ESTRUTURAS DE ROTAGAO O DIAMETRO DE 45 MM.
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POSTO DE ATENDIMENTO - DIMENSAO 1050 X 1100 X 1200 (LXAXP): TAMPOS E BIOMBOS LATERAIS CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE
MADEIRA NATURAL OU REVESTIMENTO TERMO FORMAVEL, COM 25 MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO (QUANDO
FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT,
COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,50 MM. O TAMPO DEVE POSSUI 800 MM DE PROFUNDIDADE. PAINEL FRONTAL
CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL OU REVESTIMENTO TERMO FORMAVEL, COM 18 MM DE ESPESSURA. O BORDO
QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,00 MM
DE ESPESSURA MINIMA. OS PAINEIS FRONTAIS DEVERAO SER INTERCALADOS COM TIRAS DE AGO.
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CABINE DE ESTUDO FIXA. MEDIDAS: 950 X 1300 X 900

TAMPO CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALYPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA INTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M?, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR
KGF/CM2 = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS
NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO
TAMPO E ENCABEGCADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT.

BIOMBOS CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALYPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA INTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M?, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR
KGF/CM? = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS
NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO
TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT

FUNDO CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALYPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA INTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M?, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR
KGF/CM2 = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS
NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO
TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,00 MM
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BALCAO RECEPGAO - DIMENSAO 1600 X 1100 X 800 (LXAXP): LATERAIS, TAMPO, PES PAINEL FRONTAL CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE
MADEIRA NATURAL OU REVESTIMENTO TERMO FORMAVEL( A DEFINIR PELO REQUISITANTE), COM 25 MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA
TODO O CONTORNO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABEGCADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA,
COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,50 MM. O PAINEL FRONTAL E TAMPO SUPERIOR DEVEM
FICAR ELEVADOS DA ESTRUTURA EM 25 MM, FICANDO A ESTETICA DE FLUTUANTE. MEDIDAS: LATERAIS 800 X 1040 MM, TAMPO 1550 X 650 MM, PAINEL
FRONTAL 1600 X 1040 MM, TAMPO SUPERIOR 1000 X 300 MM, PAINEL FRONTAL 1000 X 875 MM.
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BALCAO RECEPCAO EM L - DIMENSAO 1600 X 1100 X 1500 (LXAXP): LATERAIS, TAMPO, PES PAINEL FRONTAL CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU
LAMINA DE MADEIRA NATURAL OU REVESTIMENTO TERMO FORMAVEL, COM 25 MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO
(QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO
HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,50 MM. O PAINEL FRONTAL E TAMPO SUPERIOR DEVEM FICAR ELEVADOS DA
ESTRUTURA EM 25 MM, FICANDO A ESTETICA DE FLUTUANTE. MEDIDAS: LATERAIS 800 X 1040 E 1500 X 1040 MM, TAMPO 1550 X 650 MM, PAINEL FRONTAL
1600 X 1040 MM, TAMPO SUPERIOR 1000 X 300 MM, PAINEL FRONTAL 1000 X 875 MM.
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GAVETEIRO FIXO 2 GAVETAS - DIMENSAO 310X245X445 (LXAXP): LATERAIS, FUNDO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF, COM 18 MM DE ESPESSURA. OS
TOPOS DEVERAO SER ENCABEGADOS COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,00 MM DE ESPESSURA MINIMA. FRENTE DAS GAVETAS CONFECCIONADOS
EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL OU REVESTIMENTO TERMO FORMAVEL, COM 18 MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA
TODO O CONTORNO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABEGCADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,00 MM DE ESPESSURA MINIMA. A
FECHADURA DEVERA SER FIXADA NA GAVETA SUPERIOR, COM SISTEMA DE FECHAMENTO SIMLTANEIO DE TODAS AS GAVETAS. GAVETAS DOTADAS DE
PUXADORES DEVERAO SER EM ACO ZAMACK TIPO ALGA COM ACABAMENTO CROMADO MEDINDO 155 X 9 X 30 MM (PODENDO VARIAR + OU - 5%).
CORREDICAS DEVERAO SER COM CORREDIGAS DE ACO ESTAMPADO COM ROLDANAS DE NYLON. OS PARAFUSOS DE MONTAGEM DEVEM SER
PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINI-FIX DEVERA POSSUIR ACABAMENTOS INJETADOS PARA QUE APOS A SUA MONTAGEM NAO FIQUEM APARENTES.
CORPOS DAS GAVETAS CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF, COM 18 MM DE ESPESSURA. OS TOPOS DEVERAO SER ENCABECADOS COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,00 MM DE ESPESSURA MINIMA.
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GAVETEIRO VOLANTE 3 GAVETAS - DIMENSAO 400 X 590 X 460 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL
OU REVESTIMENTO TERMO FORMAVEL, COM 25 MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO (QUANDO FOR MDP
OU MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM
ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,50 MM. LATERAIS, FUNDO E FRENTE DAS GAVETAS CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU
LAMINA DE MADEIRA NATURAL ( A DEFINIR PELO REQUISITANTE), COM 18 MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO
TAMPO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,00 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,00 MM. OS SUPORTES PARA PASTA SUSPENSA DEVERAO SER
CONFECCIONADO EM CHAPA DE AGO 0,60 MM. AS GAVETAS DEVEM POSSUIR ALTURA MINIMA DE 90 MM. CORPO DAS GAVETAS CONFECCIONADOS EM
MDP OU MDF, COM 18 MM DE ESPESSURA. OS TOPOS DEVERAO SER ENCABECADOS COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,00 MM DE ESPESSURA MINIMA.
FUNDO DAS GAVETAS CONFECCIONADAS EM MDF DE 6 A 12 MM. CORREDICAS EM TODAS AS GAVETAS DEVERAO SER EM AGO ESTAMPADA COM
ROLDANA DE NYLON. O GAVETEIRO POSSUI 04 RODIZIOS DE 35 A 50 MM DUPLO COM PITA DE POLIURETANO, FIXADO A TRAVESSA INFERIOR POR
PARAFUSOS AUTO-ATARRACHANTES 4 X 20 MM. OS PARAFUSOS DE MONTAGEM DEVEM SER PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINI-FIX (SENDO O FUNDO
FIXADO COM 04 MINI-FIX E 06 CAVILHAS NAS LATERAIS E CAVILHAS N° 8 EM PLASTICO, CHAPEU FIXADO NAS LATERAIS COM 04 MINI-FIX E 04 CAVILHAS,
TRAVESSA INFERIOR LIGADA AS LATERAIS ATRAVES DE 4 CAVILHAS E 4 MINI-FIX COM PINO) DEVERA POSSUIR ACABAMENTOS INJETADOS PARA QUE
APOS A SUA MONTAGEM NAO FIQUEM APARENTES. VARA DE TRANCA EM AGO GALVANIZADO. GAVETAS DOTADAS DE PUXADORES DEVERAO SER EM
ACO ZAMACK TIPO ALCA COM ACABAMENTO CROMADO MEDINDO 155 X 9 X 30 MM (PODENDO VARIAR +OU — 5%)
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GAVETEIRO VOLANTE 2+1 GAVETAS - DIMENSAO 400X650X460 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL
OU REVESTIMENTO TERMO FORMAVEL, COM 25 MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO (QUANDO FOR MDP OU MDF)
DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,50 MM. LATERAIS, FUNDO E FRENTE DAS GAVETAS CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE
MADEIRA NATURAL, COM 18 MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA
SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,00 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,00 MM. OS SUPORTES PARA PASTA SUSPENSA DEVERAO SER CONFECCIONADO EM CHAPA DE AGO 0,60
MM. AS GAVETAS MEDIAS DEVEM POSSUIR ALTURA MINIMA DE 90 MM E A GAVETA DE ARQUIVO DEVE POSSUIR ALTURA DE NO MINIMO 200 MM. CORPO
DAS GAVETAS CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF, COM 18 MM DE ESPESSURA. OS TOPOS DEVERAO SER ENCABEGADOS COM FITA DE POLIESTIRENO
COM 2,00 MM DE ESPESSURA MINIMA. FUNDO DAS GAVETAS CONFECCIONADAS EM MDF DE 6 A 12 MM.CORREDIGAS EM TODAS AS GAVETAS MEDIAS
DEVERAO SER EM AGO ESTAMPADA COM ROLDANA DE NYLONE NA GAVETA DE ARQUIVO DO MODELO TELESCOPICA DE 3 ESTAGIO, COM ROLAMENTO
POR MICROESFERA.O GAVETEIRO POSSUI 04 RODIZIOS DE 35 A 50 MM DUPLO COM PITA DE POLIURETANO, FIXADO A TRAVESSA INFERIOR POR
PARAFUSOS AUTO-ATARRACHANTES 4 X 20 MM. OS PARAFUSOS DE MONTAGEM DEVEM SER PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINI-FIX (SENDO O FUNDO
FIXADO COM 04 MINI-FIX E 06 CAVILHAS NAS LATERAIS E CAVILHAS N° 8 EM PLASTICO, CHAPEU FIXADO NAS LATERAIS COM 04 MINI-FIX E 04 CAVILHAS,
TRAVESSA INFERIOR LIGADA AS LATERAIS ATRAVES DE 4 CAVILHAS E 4 MINI-FIX COM PINO) DEVERA POSSUIR ACABAMENTOS INJETADOS PARA QUE
APOS A SUA MONTAGEM NAO FIQUEM APARENTES. VARA DE TRANCA EM ACO GALVANIZADO. GAVETAS DOTADAS DE PUXADORES DEVERAO SER EM
ACO ZAMACK TIPO ALCA COM ACABAMENTO CROMADO MEDINDO 155 X 9 X 30 MM (PODENDO VARIAR +OU — 5%).
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GAVETEIRO VOLANTE 5 GAVETAS - DIMENSAO 400X650X460 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL OU
REVESTIMENTO TERMO FORMAVEL, COM 25 MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO (QUANDO FOR MDP OU MDF)
DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,50 MM. LATERAIS, FUNDO E FRENTE DAS GAVETAS CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE
MADEIRA NATURAL, COM 18 MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER
ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,00 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS
E RAIO ERGONOMICO DE 2,00 MM. OS SUPORTES PARA PASTA SUSPENSA DEVERAO SER CONFECCIONADO EM CHAPA DE AGO 0,60 MM. AS GAVETAS
DEVEM POSSUIR ALTURA MINIMA DE 90 MM. CORPO DAS GAVETAS CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF, COM 18 MM DE ESPESSURA. OS TOPOS
DEVERAO SER ENCABEGADOS COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,00 MM DE ESPESSURA MINIMA. FUNDO DAS GAVETAS CONFECCIONADAS EM MDF DE
6 A 12 MM. CORREDIGAS EM TODAS AS GAVETAS DEVERAO SER EM AGO ESTAMPADA COM ROLDANA DE NYLON. O GAVETEIRO POSSUI 04 RODIZIOS DE
35 A 50 MM DUPLO COM PITA DE POLIURETANO, FIXADO A TRAVESSA INFERIOR POR PARAFUSOS AUTO-ATARRACHANTES 4 X 20 MM. OS PARAFUSOS
DE MONTAGEM DEVEM SER PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINI-FIX (SENDO O FUNDO FIXADO COM 04 MINI-FIX E 06 CAVILHAS NAS LATERAIS E CAVILHAS
N°8 EM PLASTICO, CHAPEU FIXADO NAS LATERAIS COM 04 MINI-FIX E 04 CAVILHAS, TRAVESSA INFERIOR LIGADA AS LATERAIS ATRAVES DE 4 CAVILHAS
E 4 MINI-FIX COM PINO) DEVERA POSSUIR ACABAMENTOS INJETADOS PARA QUE APOS A SUA MONTAGEM NAO FIQUEM APARENTES. VARA DE TRANCA
EM ACO GALVANIZADO. GAVETAS DOTADAS DE PUXADORES DEVERAO SER EM AGO ZAMACK TIPO ALCA COM ACABAMENTO CROMADO MEDINDO 155 X
9 X 30 MM (PODENDO VARIAR + OU — 5%).
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GAVETEIRO VOLANTE 2+1 GAVETAS - DIMENSAO 315X650X460 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL
OU REVESTIMENTO TERMO FORMAVEL, COM 25 MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO (QUANDO FOR MDP OU MDF)
DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,50 MM. LATERAIS, FUNDO E FRENTE DAS GAVETAS CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE
MADEIRA NATURAL, COM 18 MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA
SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,00 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,00 MM. OS SUPORTES PARA PASTA SUSPENSA DEVERAO SER CONFECCIONADO EM CHAPA DE AGO 0,60
MM. AS GAVETAS MEDIAS DEVEM POSSUIR ALTURA MINIMA DE 90 MM E A GAVETA DE ARQUIVO DEVE POSSUIR ALTURA DE NO MINIMO 200 MM. CORPO
DAS GAVETAS CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF, COM 18 MM DE ESPESSURA. OS TOPOS DEVERAO SER ENCABEGADOS COM FITA DE POLIESTIRENO
COM 2,00 MM DE ESPESSURA MINIMA. FUNDO DAS GAVETAS CONFECCIONADAS EM MDF DE 6 A 12 MM.CORREDIGAS EM TODAS AS GAVETAS MEDIAS
DEVERAO SER EM AGO ESTAMPADA COM ROLDANA DE NYLONE NA GAVETA DE ARQUIVO DO MODELO TELESCOPICA DE 3 ESTAGIO, COM ROLAMENTO
POR MICROESFERA.O GAVETEIRO POSSUI 04 RODIZIOS DE 35 A 50 MM DUPLO COM PITA DE POLIURETANO, FIXADO A TRAVESSA INFERIOR POR
PARAFUSOS AUTO-ATARRACHANTES 4 X 20 MM. OS PARAFUSOS DE MONTAGEM DEVEM SER PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINI-FIX (SENDO O FUNDO
FIXADO COM 04 MINI-FIX E 06 CAVILHAS NAS LATERAIS E CAVILHAS N° 8 EM PLASTICO, CHAPEU FIXADO NAS LATERAIS COM 04 MINI-FIX E 04 CAVILHAS,
TRAVESSA INFERIOR LIGADA AS LATERAIS ATRAVES DE 4 CAVILHAS E 4 MINI-FIX COM PINO) DEVERA POSSUIR ACABAMENTOS INJETADOS PARA QUE
APOS A SUA MONTAGEM NAO FIQUEM APARENTES. VARA DE TRANCA EM ACO GALVANIZADO. GAVETAS DOTADAS DE PUXADORES DEVERAO SER EM
ACO ZAMACK TIPO ALCA COM ACABAMENTO CROMADO MEDINDO 155 X 9 X 30 MM (PODENDO VARIAR +OU — 5%).
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GAVETEIRO PEDESTAL 3 GAVETAS (02 GAVETAS MEDIA E 01 GAVETA PARA ARQUIVO) - DIMENSAO 480 X 745 X 500/600 MM (LXAXP): TAMPO
CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL OU REVESTIMENTO TERMO FORMAVEL, COM 25 MM DE ESPESSURA. O BORDO
QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE
ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,50 MM. LATERAIS, FUNDO E
FRENTE DAS GAVETAS CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM 18 MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,00 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,00 MM. OS SUPORTES PARA PASTA SUSPENSA
DEVERAO SER CONFECCIONADO EM CHAPA DE AGO 0,60 MM. AS GAVETAS DEVEM POSSUIR ALTURA MINIMA DE 90 MM. CORPO DAS GAVETAS
CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF, COM 18 MM DE ESPESSURA. OS TOPOS DEVERAO SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,00 MM
DE ESPESSURA MINIMA. FUNDO DAS GAVETAS CONFECCIONADAS EM MDF DE 6 A 12 MM. CORREDIGAS EM TODAS AS GAVETAS DEVERAO SER EM ACO
ESTAMPADA COM ROLDANA DE NYLON. O GAVETEIRO POSSUI 04 SAPATAS REGULAVEIS EM NYLON, FIXADO A TRAVESSA INFERIOR POR PARAFUSOS
AUTO-ATARRACHANTES 4 X 20 MM. OS PARAFUSOS DE MONTAGEM DEVEM SER PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINI-FIX (SENDO O FUNDO FIXADO COM 04
MINI-FIX E 06 CAVILHAS NAS LATERAIS E CAVILHAS N° 8 EM PLASTICO, CHAPEU FIXADO NAS LATERAIS COM 04 MINI-FIX E 04 CAVILHAS, TRAVESSA
INFERIOR LIGADA AS LATERAIS ATRAVES DE 4 CAVILHAS E 4 MINI-FIX COM PINO) DEVERA POSSUIR ACABAMENTOS INJETADOS PARA QUE APOS A SUA
MONTAGEM NAO FIQUEM APARENTES. VARA DE TRANCA EM AGO GALVANIZADO. GAVETAS DOTADAS DE PUXADORES DEVERAO SER EM AGO ZAMACK
TIPO ALCA COM ACABAMENTO CROMADO MEDINDO 155 X 9 X 30 MM (PODENDO VARIAR +OU —5%).
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MESA RETANGULAR - DIMENSAO: 800 X 745 X 600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM 25MM
DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABEGADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5
MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXAGAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR
MEIO DE BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO. PAINEL FRONTAL: CONFECCIONADOS COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP) OU MDF, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES. O BORDO
QUE ACOMPANHA O TOPO INFERIOR E ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT
MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM. A FIXAGAO DA TRAVESSA/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE GIROFIX
E FIXAGCAO NO TAMPO POR CAVILHAS PLASTICAS. ESTRUTURAS LATERAIS METALICAS CONSTITUIDAS POR CHAPAS METALICAS CONFORMADAS, CUJA
COMPOSIGAO SE DIVIDE EM BASE INFERIOR, MONTANTE VERTICAL, E BASE SUPERIOR. BASE INFERIOR FABRICADA EM CHAPA DE ACO GALVANIZADA
COM ESPESSURA MINIMA DE 2,00 MM, ESTAMPADA E REPUXADA, MEDINDO 25 X 580 X 65 MM (PODENDO VARIAR + OU - 5%), COM SUPORTES PARA
FIXACAO DAS SAPATAS NIVELADORAS EM CHAPA DE NO MINIMO 4 MM COM ROSCA CONFORMADA DIRETAMENTE NA PEGA. COLUNA UNICA COM NO
MINIMO 200 MM DE LARGURA, FABRICADA EM CHAPA DE AGO COM ESPESSURA DE 1,2 MM, DOBRADA COM FURAGAO CENTRAL DE 40 MM COM
ACABAMENTO PVC, TODAS AS PEGAS DEVERAO SER UNIDAS POR MEIO DE SOLDA MIG NAO APARENTE, NA PARTE INTERNA DEVERA POSSUIR CALHA DE
SAQUE. SUPORTE DO TAMPO FABRICADO EM TUBO DE AGO 50 X 20 MM OU 40 X 20 MM COM ESPESSURA MINIMA DE 1,2 MM, FIXADA A COLUNA POR
MEIO DE SOLDA MIG. TODAS AS PARTES METALICAS DEVERAO SER EM PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA
EM ESTUFA A 200° C. DEVERA POSSUIR NIVELADORES DE PISO. PASSAGEM DE FIAGAO NO TAMPO: CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO INJETADO,
COM PASSAGEM DE FIACAO COM ABERTURA LIVRE 54 MM DE DIAMETRO COM TAMPA.
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MESA RETANGULAR - DIMENSAO: 1200 X 745 X 600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM 25MM
DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABEGADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5
MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXAGAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR
MEIO DE BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO. PAINEL FRONTAL: CONFECCIONADOS COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP) OU MDF, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES. O BORDO
QUE ACOMPANHA O TOPO INFERIOR E ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT
MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM. A FIXAGAO DA TRAVESSA/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE GIROFIX
E FIXACAO NO TAMPO POR CAVILHAS PLASTICAS. ESTRUTURAS LATERAIS METALICAS CONSTITUIDAS POR CHAPAS METALICAS CONFORMADAS, CUJA
COMPOSICAO SE DIVIDE EM BASE INFERIOR, MONTANTE VERTICAL, E BASE SUPERIOR. BASE INFERIOR FABRICADA EM CHAPA DE ACO GALVANIZADA
COM ESPESSURA MINIMA DE 2,00 MM, ESTAMPADA E REPUXADA, MEDINDO 25 X 580 X 65 MM (PODENDO VARIAR + OU - 5%), COM SUPORTES PARA
FIXACAO DAS SAPATAS NIVELADORAS EM CHAPA DE NO MINIMO 4 MM COM ROSCA CONFORMADA DIRETAMENTE NA PEGA. COLUNA UNICA COM NO
MINIMO 200 MM DE LARGURA, FABRICADA EM CHAPA DE AGO COM ESPESSURA DE 1,2 MM, DOBRADA COM FURAGAO CENTRAL DE 40 MM COM
ACABAMENTO PVC, TODAS AS PEGAS DEVERAO SER UNIDAS POR MEIO DE SOLDA MIG NAO APARENTE, NA PARTE INTERNA DEVERA POSSUIR CALHA DE
SAQUE. SUPORTE DO TAMPO FABRICADO EM TUBO DE AGO 50 X 20 MM OU 40 X 20 MM COM ESPESSURA MINIMA DE 1,2 MM, FIXADA A COLUNA POR
MEIO DE SOLDA MIG. TODAS AS PARTES METALICAS DEVERAO SER EM PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA
EM ESTUFA A 200° C. DEVERA POSSUIR NIVELADORES DE PISO. PASSAGEM DE FIAGAO NO TAMPO: CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO INJETADO,
COM PASSAGEM DE FIACAO COM ABERTURA LIVRE 54 MM DE DIAMETRO COM TAMPA.
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MESA RETANGULAR - DIMENSAO: 1360 X 745 X 600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM 25MM
DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABEGADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5
MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXAGAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR
MEIO DE BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO. PAINEL FRONTAL: CONFECCIONADOS COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP) OU MDF, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES. O BORDO
QUE ACOMPANHA O TOPO INFERIOR E ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT
MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM. A FIXAGAO DA TRAVESSA/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE GIROFIX
E FIXACAO NO TAMPO POR CAVILHAS PLASTICAS. ESTRUTURAS LATERAIS METALICAS CONSTITUIDAS POR CHAPAS METALICAS CONFORMADAS, CUJA
COMPOSICAO SE DIVIDE EM BASE INFERIOR, MONTANTE VERTICAL, E BASE SUPERIOR. BASE INFERIOR FABRICADA EM CHAPA DE ACO GALVANIZADA
COM ESPESSURA MINIMA DE 2,00 MM, ESTAMPADA E REPUXADA, MEDINDO 25 X 580 X 65 MM (PODENDO VARIAR + OU - 5%), COM SUPORTES PARA
FIXACAO DAS SAPATAS NIVELADORAS EM CHAPA DE NO MINIMO 4 MM COM ROSCA CONFORMADA DIRETAMENTE NA PEGA. COLUNA UNICA COM NO
MINIMO 200 MM DE LARGURA, FABRICADA EM CHAPA DE AGO COM ESPESSURA DE 1,2 MM, DOBRADA COM FURAGAO CENTRAL DE 40 MM COM
ACABAMENTO PVC, TODAS AS PEGAS DEVERAO SER UNIDAS POR MEIO DE SOLDA MIG NAO APARENTE, NA PARTE INTERNA DEVERA POSSUIR CALHA DE
SAQUE. SUPORTE DO TAMPO FABRICADO EM TUBO DE AGO 50 X 20 MM OU 40 X 20 MM COM ESPESSURA MINIMA DE 1,2 MM, FIXADA A COLUNA POR
MEIO DE SOLDA MIG. TODAS AS PARTES METALICAS DEVERAO SER EM PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA
EM ESTUFA A 200° C. DEVERA POSSUIR NIVELADORES DE PISO. PASSAGEM DE FIAGAO NO TAMPO: CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO INJETADO,
COM PASSAGEM DE FIACAO COM ABERTURA LIVRE 54 MM DE DIAMETRO COM TAMPA.
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MESA RETANGULAR - DIMENSAO: 1600 X 745 X 600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM 25MM
DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABEGADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5
MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXAGAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR
MEIO DE BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO. PAINEL FRONTAL: CONFECCIONADOS COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP) OU MDF, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES. O BORDO
QUE ACOMPANHA O TOPO INFERIOR E ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT
MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM. A FIXAGAO DA TRAVESSA/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE GIROFIX
E FIXACAO NO TAMPO POR CAVILHAS PLASTICAS. ESTRUTURAS LATERAIS METALICAS CONSTITUIDAS POR CHAPAS METALICAS CONFORMADAS, CUJA
COMPOSICAO SE DIVIDE EM BASE INFERIOR, MONTANTE VERTICAL, E BASE SUPERIOR. BASE INFERIOR FABRICADA EM CHAPA DE ACO GALVANIZADA
COM ESPESSURA MINIMA DE 2,00 MM, ESTAMPADA E REPUXADA, MEDINDO 25 X 580 X 65 MM (PODENDO VARIAR + OU - 5%), COM SUPORTES PARA
FIXACAO DAS SAPATAS NIVELADORAS EM CHAPA DE NO MINIMO 4 MM COM ROSCA CONFORMADA DIRETAMENTE NA PEGA. COLUNA UNICA COM NO
MINIMO 200 MM DE LARGURA, FABRICADA EM CHAPA DE AGO COM ESPESSURA DE 1,2 MM, DOBRADA COM FURAGAO CENTRAL DE 40 MM COM
ACABAMENTO PVC, TODAS AS PEGAS DEVERAO SER UNIDAS POR MEIO DE SOLDA MIG NAO APARENTE, NA PARTE INTERNA DEVERA POSSUIR CALHA DE
SAQUE. SUPORTE DO TAMPO FABRICADO EM TUBO DE AGO 50 X 20 MM OU 40 X 20 MM COM ESPESSURA MINIMA DE 1,2 MM, FIXADA A COLUNA POR
MEIO DE SOLDA MIG. TODAS AS PARTES METALICAS DEVERAO SER EM PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA
EM ESTUFA A 200° C. DEVERA POSSUIR NIVELADORES DE PISO. PASSAGEM DE FIAGAO NO TAMPO: CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO INJETADO,
COM PASSAGEM DE FIACAO COM ABERTURA LIVRE 54 MM DE DIAMETRO COM TAMPA.
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MESA EM L - DIMENSAO: 1400/1400 X 745 X 600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM 25MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5
MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXAGAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR
MEIO DE BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO. PAINEIS FRONTAIS: CONFECCIONADOS COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP) OU MDF, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES. O BORDO
QUE ACOMPANHA O TOPO INFERIOR E ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT
MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM. A FIXAGAO DA TRAVESSA/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE GIROFIX
E FIXAGAO NO TAMPO POR CAVILHAS PLASTICAS. ESTRUTURAS LATERAIS METALICAS CONSTITUIDAS POR CHAPAS METALICAS CONFORMADAS, CUJA
COMPOSICAO SE DIVIDE EM BASE INFERIOR, MONTANTE VERTICAL, E BASE SUPERIOR. BASE INFERIOR FABRICADA EM CHAPA DE ACO GALVANIZADA
COM ESPESSURA MINIMA DE 2,00 MM, ESTAMPADA E REPUXADA, MEDINDO 25 X 580 X 65 MM (PODENDO VARIAR + OU - 5%), COM SUPORTES PARA
FIXACAO DAS SAPATAS NIVELADORAS EM CHAPA DE NO MINIMO 4 MM COM ROSCA CONFORMADA DIRETAMENTE NA PEGA. COLUNA UNICA COM NO
MINIMO 200 MM DE LARGURA, FABRICADA EM CHAPA DE AGCO COM ESPESSURA DE 1,2 MM, DOBRADA COM FURAGAO CENTRAL DE 40 MM COM
ACABAMENTO PVC, TODAS AS PEGAS DEVERAO SER UNIDAS POR MEIO DE SOLDA MIG NAO APARENTE, NA PARTE INTERNA DEVERA POSSUIR CALHA DE
SAQUE. SUPORTE DO TAMPO FABRICADO EM TUBO DE AGO 50 X 20 MM OU 40 X 20 MM COM ESPESSURA MINIMA DE 1,2 MM, FIXADA A COLUNA POR
MEIO DE SOLDA MIG. TODAS AS PARTES METALICAS DEVERAO SER EM PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA
EM ESTUFA A 200° C. DEVERA POSSUIR NIVELADORES DE PISO. PASSAGEM DE FIAGAO NO TAMPO: CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO INJETADO,
COM PASSAGEM DE FIAGAO COM ABERTURA LIVRE 54 MM DE DIAMETRO COM TAMPA. ESTRUTURA DE SUSTENTAGAO CENTRAL: FORMADA POR
CHAPAS METALICAS DOBRADAS, TENDO UMA CALHA INTERNA PASSAGEM PARA CABEAMENTO, COM TAMPA REMOVIVEL. MEDIDAS NO MINIMO 140 X 710
X 250 MM, ABERTURA PARA PASSAGEM DE FIAGAO DE NO MINIMO 60 MM, POSSUI 3 FURAGOES DE 40 MM PARA PASSAGEM DE FIAGAO, COM UMA
FURACAO EXTERNA.
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MESA EM L - DIMENSAO: 1400/1600 X 745 X 600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM 25MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5
MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXAGAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR
MEIO DE BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO. PAINEIS FRONTAIS: CONFECCIONADOS COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP) OU MDF, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES. O BORDO
QUE ACOMPANHA O TOPO INFERIOR E ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT
MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM. A FIXAGAO DA TRAVESSA/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE GIROFIX
E FIXAGCAO NO TAMPO POR CAVILHAS PLASTICAS. ESTRUTURAS LATERAIS METALICAS CONSTITUIDAS POR CHAPAS METALICAS CONFORMADAS, CUJA
COMPOSIGAO SE DIVIDE EM BASE INFERIOR, MONTANTE VERTICAL, E BASE SUPERIOR. BASE INFERIOR FABRICADA EM CHAPA DE ACO GALVANIZADA
COM ESPESSURA MINIMA DE 2,00 MM, ESTAMPADA E REPUXADA, MEDINDO 25 X 580 X 65 MM (PODENDO VARIAR + OU - 5%), COM SUPORTES PARA
FIXACAO DAS SAPATAS NIVELADORAS EM CHAPA DE NO MINIMO 4 MM COM ROSCA CONFORMADA DIRETAMENTE NA PEGA. COLUNA UNICA COM NO
MINIMO 200 MM DE LARGURA, FABRICADA EM CHAPA DE AGCO COM ESPESSURA DE 1,2 MM, DOBRADA COM FURAGAO CENTRAL DE 40 MM COM
ACABAMENTO PVC, TODAS AS PEGAS DEVERAO SER UNIDAS POR MEIO DE SOLDA MIG NAO APARENTE, NA PARTE INTERNA DEVERA POSSUIR CALHA DE
SAQUE. SUPORTE DO TAMPO FABRICADO EM TUBO DE AGO 50 X 20 MM OU 40 X 20 MM COM ESPESSURA MINIMA DE 1,2 MM, FIXADA A COLUNA POR
MEIO DE SOLDA MIG. TODAS AS PARTES METALICAS DEVERAO SER EM PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA
EM ESTUFA A 200° C. DEVERA POSSUIR NIVELADORES DE PISO. PASSAGEM DE FIAGAO NO TAMPO: CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO INJETADO,
COM PASSAGEM DE FIAGAO COM ABERTURA LIVRE 54 MM DE DIAMETRO COM TAMPA. ESTRUTURA DE SUSTENTAGAO CENTRAL: FORMADA POR
CHAPAS METALICAS DOBRADAS, TENDO UMA CALHA INTERNA PASSAGEM PARA CABEAMENTO, COM TAMPA REMOVIVEL. MEDIDAS NO MINIMO 140 X 710
X 250 MM, ABERTURA PARA PASSAGEM DE FIAGAO DE NO MINIMO 60 MM, POSSUI 3 FURAGOES DE 40 MM PARA PASSAGEM DE FIAGAO, COM UMA
FURACAO EXTERNA.
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MESA EM L - DIMENSAO: 1600/1600 X 745 X 600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM 25MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5
MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXAGAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR
MEIO DE BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO. PAINEIS FRONTAIS: CONFECCIONADOS COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP) OU MDF, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES. O BORDO
QUE ACOMPANHA O TOPO INFERIOR E ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT
MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM. A FIXAGAO DA TRAVESSA/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE GIROFIX
E FIXACAO NO TAMPO POR CAVILHAS PLASTICAS. ESTRUTURAS LATERAIS METALICAS CONSTITUIDAS POR CHAPAS METALICAS CONFORMADAS, CUJA
COMPOSICAO SE DIVIDE EM BASE INFERIOR, MONTANTE VERTICAL, E BASE SUPERIOR. BASE INFERIOR FABRICADA EM CHAPA DE ACO GALVANIZADA
COM ESPESSURA MINIMA DE 2,00 MM, ESTAMPADA E REPUXADA, MEDINDO 25 X 580 X 65 MM (PODENDO VARIAR + OU - 5%), COM SUPORTES PARA
FIXACAO DAS SAPATAS NIVELADORAS EM CHAPA DE NO MINIMO 4 MM COM ROSCA CONFORMADA DIRETAMENTE NA PEGA. COLUNA UNICA COM NO
MINIMO 200 MM DE LARGURA, FABRICADA EM CHAPA DE AGO COM ESPESSURA DE 1,2 MM, DOBRADA COM FURAGAO CENTRAL DE 40 MM COM
ACABAMENTO PVC, TODAS AS PEGAS DEVERAO SER UNIDAS POR MEIO DE SOLDA MIG NAO APARENTE, NA PARTE INTERNA DEVERA POSSUIR CALHA DE
SAQUE. SUPORTE DO TAMPO FABRICADO EM TUBO DE AGO 50 X 20 MM OU 40 X 20 MM COM ESPESSURA MINIMA DE 1,2 MM, FIXADA A COLUNA POR
MEIO DE SOLDA MIG. TODAS AS PARTES METALICAS DEVERAO SER EM PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA
EM ESTUFA A 200° C. DEVERA POSSUIR NIVELADORES DE PISO. PASSAGEM DE FIAGAO NO TAMPO: CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO INJETADO,
COM PASSAGEM DE FIAGAO COM ABERTURA LIVRE 54 MM DE DIAMETRO COM TAMPA. ESTRUTURA DE SUSTENTAGAO CENTRAL: FORMADA POR
CHAPAS METALICAS DOBRADAS, TENDO UMA CALHA INTERNA PASSAGEM PARA CABEAMENTO, COM TAMPA REMOVIVEL. MEDIDAS NO MINIMO 140 X 710
X 250 MM, ABERTURA PARA PASSAGEM DE FIAGAO DE NO MINIMO 60 MM, POSSUI 3 FURAGCOES DE 40 MM PARA PASSAGEM DE FIAGAO, COM UMA
FURACAO EXTERNA.
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MESA EM L GOTA - DIMENSAO 2400/1600 X 745 X 800/600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM
25MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABEGCADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5
MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXAGAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR
MEIO DE BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO. A PONTA COM A GOTA DEVE POSSUIR 800 MM
DE PROFUNDIDADE. PAINEIS FRONTAIS: CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP) OU MDF, COM 18
MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES. O BORDO QUE ACOMPANHA O TOPO INFERIOR E ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO
COM 2 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM. A FIXAGAO DO
TRAVESSA/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE GIROFIX E FIXAGAO NO TAMPO POR CAVILHAS PLASTICAS. ESTRUTURAS LATERAIS
METALICAS CONSTITUIDAS POR CHAPAS METALICAS CONFORMADAS, CUJA COMPOSIGAO SE DIVIDE EM BASE INFERIOR, MONTANTE VERTICAL, E BASE
SUPERIOR. BASE INFERIOR FABRICADA EM ALUMINIO INJETADO COM ESPESSURA MINIMA DE 2,00 MM, MEDINDO 575 X 65 X 35 MM (PODENDO VARIAR +
OU - 5%), COM SUPORTES PARA FIXAGAO DAS SAPATAS NIVELADORAS EM CHAPA DE NO MINIMO 4 MM COM ROSCA CONFORMADA DIRETAMENTE NA
PEGA. COLUNA UNICA COM NO MINIMO 200 MM DE LARGURA, FABRICADA EM CHAPA DE AGO COM ESPESSURA DE 1,2 MM, DOBRADA COM FURAGAO
CENTRAL DE 40 MM COM ACABAMENTO PVC, NA PARTE INTERNA DEVERA POSSUIR CALHA DE SAQUE . SUPORTE DO TAMPO FABRICADO EM ALUMINIO
INJETADO MEDINDO 500 X 60 X 15 MM (PODENDO VARIAR + OU - 5%) COM ESPESSURA MINIMA DE 2 MM. TODAS AS PARTES METALICAS DEVERAO SER
EM PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C OU PEGAS EM ALUMINIO COM ACABAMENTO
POLIDO. DEVERA POSSUIR NIVELADORES DE PISO. PASSAGEM DE FIAGAO NO TAMPO: CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO INJETADO, COM
PASSAGEM DE FIAGAO COM ABERTURA LIVRE 54 MM DE DIAMETRO COM TAMPA. ESTRUTURA DE SUSTENTACAO CENTRAL: FORMADA POR CHAPAS
METALICAS DOBRADAS, TENDO UMA CALHA INTERNA PASSAGEM PARA CABEAMENTO, COM TAMPA REMOVIVEL. MEDIDAS NO MINIMO 140 X 710 X 250
MM, ABERTURA PARA PASSAGEM DE FIAGAO DE NO MINIMO 60 MM, POSSUI 3 FURAGOES DE 40 MM PARA PASSAGEM DE FIAGAO, COM UMA FURAGAO
EXTERNA.
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ESTAGAO DE TRABALHO COM BULERVARD - DIMENSAO 2050 A 2250 L1 X 1800 L2X 745 X 500 a 600/800(LXAXP): TAMPOS CONFECCIONADO EM MDP OU
MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM 43 MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO (QUANDO FOR MDP
OU MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM
ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,50 MM. AS PARTES METALICAS DEVERAO SER SUBMETIDAS A UM PRE-TRATAMENTO POR
FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM — DECAPAGEM — FOSFATIZAGAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA,
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200°C. OS TAMPOS DEVERAO SER UNIDOS ATRAVES DE COLA BRANCA E CAVILHAS PLASTICAS COM DIAMETRO DE 8 MM,
DEVE POSSUIR PROFUNDIDADE DE 800 MM, COM FORMATO DE ARCO, COM RAIO DE 4350 MM. O PAINEL HORIZONTAL DEVE SER DUPLO, SENDO UM
PAINEL EM 25 MM COM ALTURA DE 100 MM CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM 25 MM DE ESPESSURA. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM
2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,50 MM. O SEGUNDO
PAINEL DEVE ESTAR POSICIONADO A UMA DISTANCIA DE 210 MM DO PISO (+-10MM) CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA
NATURAL, COM 18 MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER
ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS
E RAIO ERGONOMICO DE 2,50 MM, FIXADO AOS PES POR 04 PRESILHAS DE FORMATO QUADRADO FABRICADAS EM AGO COM ACABAMENTO CROMADO
COM MEDIDA DE 45 X 45 X 26 MM, DEVE POSSUIR PINO PASSANTE PARA FIXACAO DA TRAVESSA, COM DIAMETRO DE 7 MM, SISTEMA DE PRESSAO POR 2
PARAFUSOS ALLEN, FIXAGAO DOS SUPORTES AOS PES ATRAVES DE PARAFUSOS COM ROSCA MILIMETRICA DE 6 MM X 30 MM DE COMPRIMENTO. PES
CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL ( A DEFINIR PELO REQUISITANTE), COM 25 MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE
ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,50 MM. LATERAL MESA
DIMENSOQES: A: 745 L: 1000 P: 650 MM COM AS MESAS CARATERISTICAS DA MESA PRINCIPAL. FIXADO AO CENTRO DO TAMPO NA PARTE POSTERIOR DO
TAMPO, UMA CAIXA DE TOMADAS COM TAMPA EM ALUMINIO PINTADO COM CORPO EM PVC, COM 3 TOMADAS ELETRICAS E 3 ESPELHO PARA DADOS, JA
INSTALADOS, ALEM DE 2 ESPELHOS CEGOS QUE POSSIBILITAM A INSTALAGAO DE MAIS 2 TOMADAS DE ACORDO COM A NECESSIDADE DO USUARIO,
FIXADO AO TAMPO ATRAVES DE 4 PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTES DE 3 X 16 MM, MEDIDAS DA TAMPA: 265 X 116 MM. TAMPA BASCULANTE COM
MEDIDA DE 78 MM X 237 MM (+-4 MM). FIXADO AO PAINEL VERTICAL UMA ELETROCALHA EM FORMATO “J” COM 4 FUROS RETANGULARES PARA
TOMADAS ELETRICAS E 4 FUROS RETANGULARES PARA TOMADAS LOGICAS SENDO 2 DE CADA MODELO EM CADA EXTREMIDADE, ELETROCALHA
CONFECCIONADA EM AGO 0.90 COM ALTURA DE 80 MM PROFUNDIDADE DE 130 MM. DEVE TER TODAS AS QUINAS ARREDONDADAS. FIXADO AO PE
PAINEL 01 ELETROCALHA PARA SUBIDA VERTICAL DE CABOS COM FORMATO HEXAGONAL IRREGULAR, DEVE POSSUIR TAMPA DE SAQUE PARA ACESSO
A CABOS.
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MESA EM L COM ARMARIO E GAVETEIRO - DIMENSAO 1800 A 2000 L1 X 2200 L2 X 745 X 600/900 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU
LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM 59 MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO (QUANDO FOR MDP OU MDF)
DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,50 MM. TAMPO MEDINDO 1800 A 2000 X 800 MM. SOBRE O TAMPO DEVERA SER INSTALADO CAIXA DE
TOMADA COM 08 BLOCOS, SENDO TAMPA E COLARINHO EM ALUMINIO INJETADO MEDINDO 115 X 265 MM, CORPO DEVERA SER PRODUZIDO EM ABS
INJETADO E ALTURA LIVRE INTERNA DE USO 79 MM, DEVERA FICAR ACIMA DO ARMARIO COM A SUA FACE MAIOR ACOMPANHANDO A DIREGAO DA
PROFUNDIDADE DO TAMPO. ARMARIO LATERAL - MEDIDAS: 2200 X 500 X 614 MM (L X P X H) E GAVETEIRO PEDESTAL MEDIDAS 480 X 600 X 614 MM
(LXPXA). TAMPO E BASE CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM 25 MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE
ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,50 MM. SOBRE O TAMPO DEVERA
SER INSTALADO CAIXA DE TOMADA COM 08 BLOCOS, SENDO TAMPA E COLARINHO EM ALUMINIO INJETADO MEDINDO 115 X 265 MM, CORPO DEVERA
SER PRODUZIDO EM ABS INJETADO E ALTURA LIVRE INTERNA DE USO 79 MM, DEVERA FICAR ACIMA DO ARMARIO COM A SUA FACE MAIOR
ACOMPANHANDO A DIREGCAO DA PROFUNDIDADE DO TAMPO. CORPO, FUNDO, PORTAS, PAINEL FRONTAL, FRETE DAS GAVETAS E CORPO DAS
GAVETAS CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM 18 MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O
CONTORNO DO TAMPO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABEGCADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,00 MM DE ESPESSURA MINIMA.
FUNDO DAS GAVETAS CONFECCIONADAS EM MDF DE 6 A 12 MM. O GAVETEIRO PEDESTAL DEVE POSSUIR 3 GAVETAS. O ARMARIO LATERAL DEVE
POSSUIR 2 PORTAS (UMA EM CADA EXTREMIDADE), 02 GAVETAS (UMA GAVETA MEDIA E UMA PARA PASTA SUSPENSA) E UM VAO ABERTO COM
PRATELEIRA MEDINDO ENTRE 700 E 800 MM. O ARMARIO LATERAL DEVERA SER FIXADO NO TAMPO, AO LADO OPOSTO DA FIXAGAO DO GAVETEIRO, A
FIXACAO DO ARMARIO AO TAMPO DEVERA SER FEITA POR CAIXA EM DE 18 MM COM ALTURA DE 72 MM E LARGURA INTERNA LIVRE DE NO MINIMO DE
250 X 100 MM. O PAINEL FRONTAL DEVE SER FIXADO AO TAMPO COM CONFORMACAO OBLONGA. PORTAS E GAVETAS DEVERAO POSSUIR
FECHADURAS, GAVETAS COM FECHAMENTO SIMULTANEO. OS PINOS DAS PRATELEIRAS DEVEM SER EM AGO, COM TRAVAMENTO NO CORPO E
LATiRAL. TODAS AS PECAS DEVEM POSSUIR PES NIVELADORES. TODAS AS CORREDIGAS DEVERAO SER TELESCOPICAS MICROESFERA COM TRES
ESTAGIOS.
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MESA REUNIAO - DIMENSAO 2000 X 745 X 900 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM 25 MM DE
ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE
2,50 MM. A FIXAGAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS
CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO. DUAS TRAVESSAS CONFECCIONADAS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE
MADEIRA NATURAL ( A DEFINIR PELO REQUISITANTE), COM 18 MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO
(QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO
HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,50 MM. A FIXACAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE
PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO.
DUAS ESTRUTURAS METALICAS CONSTITUIDAS POR CHAPAS METALICAS CONFORMADAS, CUJA COMPOSIGAO SE DIVIDE EM BASE INFERIOR,
MONTANTE VERTICAL, E BASE SUPERIOR. BASE INFERIOR FABRICADA EM CHAPA DE ACO GAVANIZADA COM ESPESSURA MINIMA DE 2,00 MM,
ESTAMPADA E REPUXADA, MEDINDO 25 X 680 X 65 MM (PODENDO VARIAR + OU - 5%), COM SUPORTES PARA FIXAGAO DAS SAPATAS NIVELADORAS EM
CHAPA DE NO MINIMO 4 MM COM ROSCA CONFORMADA DIRETAMENTE NA PEGA. COLUNA UNICA COM NO MINIMO 240 MM DE LARGURA, FABRICADA EM
CHAPA DE AGO COM ESPESSURA DE 1,2 MM, DOBRADA COM FURAGAO CENTRAL DE 40 MM COM ACABAMENTO PVC, TODAS AS PEGAS DEVERAO SER
UNIDAS POR MEIO DE SOLDA MIG NAO APARENTE, NA PARTE INTERNA DEVERA POSSUIR CALHA DE SAQUE. SUPORTE DO TAMPO FABRICADO EM TUBO
DE AGO 50 X 20 MM OU 40 X 20 MM COM ESPESSURA MINIMA DE 1,2 MM, FIXADA A COLUNA POR MEIO DE SOLDA MIG. TODAS AS PARTES METALICAS
DEVERAO SER EM PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. DEVERA POSSUIR
NIVELADORES DE PISO. SOBRE O TAMPO DEVERA POSSUIR 02 CAIXAS DE TOMADA EM MATERIAL INJETADO (POLIPROPILENO OU ABS OU NYLON)
MEDINDO 210 X 140 MM E CAPACIDADE PARA 07 BLOCOS DE TOMADAS (03 ELETRICAS E 04LOGICA) E FURACAO PARA PASSAGEM DE FIACOES.

46

MESA REUNIAO - DIMENSAO 2400 X 745 X 1000 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM 25 MM DE
ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE
2,50 MM. A FIXAGAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS
CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO. DUAS TRAVESSAS CONFECCIONADAS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE
MADEIRA NATURAL ( A DEFINIR PELO REQUISITANTE), COM 18 MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO
(QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO
HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,50 MM. A FIXACAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE
PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO.
DUAS ESTRUTURAS METALICAS CONSTITUIDAS POR CHAPAS METALICAS CONFORMADAS, CUJA COMPOSIGAO SE DIVIDE EM BASE INFERIOR,
MONTANTE VERTICAL, E BASE SUPERIOR. BASE INFERIOR FABRICADA EM CHAPA DE ACO GAVANIZADA COM ESPESSURA MINIMA DE 2,00 MM,
ESTAMPADA E REPUXADA, MEDINDO 25 X 680 X 65 MM (PODENDO VARIAR + OU - 5%), COM SUPORTES PARA FIXAGAO DAS SAPATAS NIVELADORAS EM
CHAPA DE NO MINIMO 4 MM COM ROSCA CONFORMADA DIRETAMENTE NA PEGCA. COLUNA UNICA COM NO MINIMO 240 MM DE LARGURA, FABRICADA EM
CHAPA DE AGO COM ESPESSURA DE 1,2 MM, DOBRADA COM FURAGAO CENTRAL DE 40 MM COM ACABAMENTO PVC, TODAS AS PEGAS DEVERAO SER
UNIDAS POR MEIO DE SOLDA MIG NAO APARENTE, NA PARTE INTERNA DEVERA POSSUIR CALHA DE SAQUE. SUPORTE DO TAMPO FABRICADO EM TUBO
DE AGO 50 X 20 MM OU 40 X 20 MM COM ESPESSURA MINIMA DE 1,2 MM, FIXADA A COLUNA POR MEIO DE SOLDA MIG. TODAS AS PARTES METALICAS
DEVERAO SER EM PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. DEVERA POSSUIR
NIVELADORES DE PISO. SOBRE O TAMPO DEVERA POSSUIR 02 CAIXAS DE TOMADA EM MATERIAL INJETADO (POLIPROPILENO OU ABS OU NYLON)
MEDINDO 210 X 140 MM E CAPACIDADE PARA 07 BLOCOS DE TOMADAS (03 ELETRICAS E 04LOGICA) E FURACAO PARA PASSAGEM DE FIACOES.
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MESA REUNIAO ELIPTICA - DIMENSAO 5000 X 745 X 1250 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM 25
MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABECADO COM FITA
DE POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE
2,50 MM. A FIXAGAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS
CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO. DUAS TRAVESSAS CONFECCIONADAS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE
MADEIRA NATURAL ( A DEFINIR PELO REQUISITANTE), COM 18 MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO
(QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO
HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,50 MM. A FIXAGAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE
PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO.
DUAS ESTRUTURAS METALICAS CONSTITUIDAS POR CHAPAS METALICAS CONFORMADAS, CUJA COMPOSIGAO SE DIVIDE EM BASE INFERIOR,
MONTANTE VERTICAL, E BASE SUPERIOR. BASE INFERIOR FABRICADA EM CHAPA DE AGO GALVANIZADA COM ESPESSURA MINIMA DE 2,00 MM,
ESTAMPADA E REPUXADA, MEDINDO 25 X 680 X 65 MM (PODENDO VARIAR + OU - 5%), COM SUPORTES PARA FIXAGAO DAS SAPATAS NIVELADORAS EM
CHAPA DE NO MINIMO 4 MM COM ROSCA CONFORMADA DIRETAMENTE NA PEGCA. COLUNA UNICA COM NO MINIMO 240 MM DE LARGURA, FABRICADA EM
CHAPA DE AGO COM ESPESSURA DE 1,2 MM, DOBRADA COM FURAGAO CENTRAL DE 40 MM COM ACABAMENTO PVC, TODAS AS PEGAS DEVERAO SER
UNIDAS POR MEIO DE SOLDA MIG NAO APARENTE, NA PARTE INTERNA DEVERA POSSUIR CALHA DE SAQUE. SUPORTE DO TAMPO FABRICADO EM TUBO
DE AGO 50 X 20 MM OU 40 X 20 MM COM ESPESSURA MINIMA DE 1,2 MM, FIXADA A COLUNA POR MEIO DE SOLDA MIG. TODAS AS PARTES METALICAS
DEVERAO SER EM PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. DEVERA POSSUIR
NIVELADORES DE PISO. SOBRE O TAMPO DEVERA POSSUIR 04 CAIXAS DE TOMADA EM MATERIAL INJETADO (POLIPROPILENO OU ABS OU NYLON)
MEDINDO 210 X 140 MM E CAPACIDADE PARA 07 BLOCOS DE TOMADAS (03 ELETRICAS E 04 LOGICA) E FURAGAO PARA PASSAGEM DE FIACOES.

48

MESA REUNIAO EXECUTIVA - DIMENSAO 4000X745X1200 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM 59
MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABECADO COM FITA
DE POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE
2,50 MM. TRES PES CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL ( A DEFINIR PELO REQUISITANTE), COM 59 MM DE
ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE
2,50 MM. DUAS TRAVESSAS CONFECCIONADAS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL ( A DEFINIR PELO REQUISITANTE), COM 25 MM DE
ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE
2,50 MM. SOBRE O TAMPO DEVERA POSSUIR QUATRO CAIXAS DE TOMADA COM 08 BLOCOS, SENDO TAMPA E COLARINHO EM ALUMINIO INJETADO
MEDINDO 115 X 265 MM, CORPO DEVERA SER PRODUZIDO EM ABS INJETADO E ALTURA LIVRE INTERNA DE USO 79 MM. DEVERA POSSUIR SISTEMA DE
PASSAGEM DE FIACAO VERTICAL E HORIZONTAL, DE MODO QUE OS FIOS FIQUEM OCULTOS APOS A INSTALAGAO.
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MESA REUNIAO REDONDA - DIMENSAO @ 1260X745 (DXA): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL ( A DEFINIR
PELO REQUISITANTE), COM 25 MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA
SER ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,50 MM. ESTRUTURA LATERAIS METALICAS CONSTITUIDAS POR CHAPAS METALICAS CONFORMADAS, CUJA
COMPOSIGAO SE DIVIDE EM BASE INFERIOR, MONTANTE VERTICAL, E BASE SUPERIOR. BASE INFERIOR COM 4 HASTES FABRICADA EM CHAPA DE ACO
GALVANIZADA COM ESPESSURA DE 2,00 MM, ESTAMPADA E REPUXADA, MEDINDO 25 X 345 X 65 MM, COM SUPORTES PARA FIXACAO DAS SAPATAS
NIVELADORAS EM CHAPA DE NO MINIMO 4 MM COM ROSCA CONFORMADA DIRETAMENTE NA PEGA, NAO SENDO ACEITO PORCA REBITE. COLUNA EM
TUBO DE AGO DE 4 POLEGADAS COM ESPESSURA DE 1,2 MM. SUPORTE DO TAMPO FABRICADO EM TUBO DE ACO 50 X 20 MM COM COMPRIMENTO DE
800 MM EM FORMATO DE X COM ESPESSURA MINIMA DE 1,2 MM, FIXADA A COLUNA POR MEIO DE SOLDA MIG. TODAS AS PARTES METALICAS DEVERAO
SER SUBMETIDAS A UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM — DECAPAGEM - FOSFATIZACAO) E PINTURA
ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. ACABAMENTO COM SAPATAS EM PVC RIGIDO COM ALTURA
DE NO MINIMO 12 MM, CUJA FUNGAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
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MESA REUNIAO QUADRADA - DIMENSAO 1400X745X1400 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM 43
MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABECADO COM FITA
DE POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE
2,50 MM. SOBRE O TAMPO DEVERA POSSUIR UMA CAIXA DE TOMADA COM 08 BLOCOS, SENDO TAMPA E COLARINHO EM ALUMINIO INJETADO MEDINDO
115 X 265 MM, CORPO DEVERA SER PRODUZIDO EM ABS INJETADO E ALTURA LIVRE INTERNA DE USO 79 MM. ESTRUTURA DA MESA EM DUAS PELAS EM
FORMATO DE “U” EM TUBO DE ALUMINIO 63 X 42 MM EM FORMATO TRAPEZIO E PARTE SUPERIOR EM TUBO DE ALUMINIO 50 X 25 MM, ESPESSURA
MINIMA DE 2 MM, OS TUBOS DEVEM SE UNIR PELO PROCESSO DE MIG. A POSICAO DOS PES EM RELAGAO AS BORDAS DO TAMPO DEVE SER DE 45°.
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MESA REBATIVEL TAMPO , MEDINDO 1400 X 700 MM, CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP -
MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALYPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA
INTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M?,
RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL
KGF/CM2 = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABEGCADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA,
COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT

O SISTEMA DE MESA REBATIVEL PERMITE QUE O TAMPO SEJA REBATIDO DE SUA POSIGAO HORIZONTAL DE USO PARA UMA POSIGAO VERTICAL,
FACILITANDO SEU ARMAZENAMENTO E POSSIBILITANDO QUE SEJAM GUARDADAS VARIAS MESAS EM UM ESPAGO REDUZIDO, SEM A NECESSIDADE DE
DESMONTAGEM DAS MESMAS.

ESTRUTURA DA MESA E CONSTITUIDA EM TUBOS E PERFIS DE AGO SAE 1020, SENDO QUE SEUS PES SAO FABRICADOS EM CHAPA DE AGO SAE 1020 DE
1,50 MM DE ESPESSURA, CONFORMADA EM FORMATO PIRAMIDAL POR PROCESSO DE ESTAMPAGEM EM PRENSA HIDRAULICA, MEDINDO 680 MM DE
ABERTURA UTIL DE APOIO AO CHAO.

51 COLUNAS DE SUSTENTAGAO VERTICAL SAO FABRICADAS EM TUBO DE AGO SAE DE FORMATO HEXAGONAL MEDINDO 36 X 96 MM, COM ESPESSURA DE
1,50 MM, FIXADAS AOS PES POR MEIO DE PARAFUSOS METRICOS COM SEXTAVADO INTERNO M8 X 30. PONTEIRAS DE ACABAMENTO NA PARTE
SUPERIOR DA COLUNA, ACOMPANHANDO O FORMATO DO TUBO, FIXADAS POR PARAFUSOS E INJETADAS EM POLIETILENO.

TRAVESSA DE UNIAO DOS PES CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO SAE 1020 DE 40 X 40 MM, COM ESPESSURA DE 1,50 MM, ENCAIXADA AOS PES E
FIXADA A ELES ATRAVES DE PARAFUSOS METRICOS COM SEXTAVADO INTERNO M8 X 70. PONTEIRAS DE ACABAMENTO INJETADAS EM POLIETILENO.
MECANISMOS DO SISTEMA REBATIVEL CONFECCIONADO EM AGO SAE 1020, FIXADOS EM CADA UMA DAS 2 TRAVESSAS DE FIXAGAO DO TAMPO,
ACIONADOS POR MOLA DE ACO HELICOIDAL E PUXADOR DE ACIONAMENTO EM TUBO DE AGO SAE 1020 DE DIAMETRO 16 MM COM REVESTIMENTO EM
ESPUMA DE POLIURETANO. BARRA ESTABILIZADORA DOS MECANISMOS DE REBATIMENTO EM TUBO DE ACO SAE 1020 MEDINDO 20 X 20 MM.
TRAVESSAS DE FIXACAO DO TAMPO EM CHAPA DE AGO SAE 1020 DOBRADA, COM ESPESSURA DE 2,65 MM, COM 2 SUPORTES PARA 4 PARAFUSOS EM
CADA TRAVESSA, FIXADAS A BARRA ESTABILIZADORA DOS MECANISMOS ATRAVES DE PARAFUSOS METRICOS COM SEXTAVADO INTERNO DE M8 X 25.
RODIZIOS COM FREIO E DUPLO GIRO, COM RODAS E CAVALETE INJETADOS EM POLIAMIDA (NYLON 6), COM MODIFICADOR DE IMPACTO. EIXO
VERTICAL EM AGCO TREFILADO 1010/1020 COM DIAMETRO DE 11 MM, EIXO HORIZONTAL EM AGO TREFILADO 1010/1020 COM DIAMETRO DE 8 MM, E
RODAS COM DIAMETRO DE 60 MM. O EIXO VERTICAL E DOTADO DE ANEL ELASTICO EM ACO QUE POSSIBILITA ACOPLAMENTO FACIL E SEGURO A BASE.
BANDA DE RODAGEM MACIA (PU) COM CORES DIFERENTES NO CENTRO E NA BANDA DE RODAGEM, INDICADO PARA PISOS DUROS, ESTABELECIDOS NA
NORMA ABNT 14049/98, MODELO 1.1.7, COM RODAS REVESTIDAS COM MATERIAL RESILIENTE (POLIURETANO), (TIPO W ESTABELECIDO NA NORMA

MESA TRAPEZIO. MEDIDAS: A: 745 L: 1400 P: 600 MM

TAMPO CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALYPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA INTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, .
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M?, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR T
KGF/CM? = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS .

NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO
TAMPO E ENCABEGCADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT

ESTRUTURA LATERAL (SEMPRE NOS MODULOS INICIAIS, FINAIS E INDIVIDUAIS) DA MESA EM FORMATO DE “U” EM TUBO DE ALUMINIO 63 X 42 MM EM
FORMATO TRAPEZIO ISOCELES, COM PAREDE DE 1,5 MM, OS TUBOS DEVEM SE UNIR EM ANGULO DE 45° E SOLDADOS PELO PROCESSO DE MIG, E
ACABAMENTO EM SUAS JUNGOES, APOS O ACABAMENTO FINAL DA ESTRUTURA E PINTURA, NAO DEVERA FICAR APARENTE A JUNGAO DELES E NAO
APRESENTAR REBARBAS OU ACABAMENTOS UNIFORMES. QUE DEVERA FICAR A 10 MM DE ABAIXO DO TAMPO, DEIXANDO A ESTETICA DO TAMPO
“FLUTANTE". AESTRUTURA LATERAL DEVERA ACOMPANHAR A MESMA MEDIDA DA PROFUNDIDADE DO TAMPO.

O MONTANTE ESTRUTURAL COMPOSTO POR QUADRO ESTRUTURAL, DUAS TRAVESSAS NO SENTIDO DA LARGURA EM TUBO DE ACO 50 X 30 MM, COM
ESPESSURA DE 1,2 MM, E NAS PONTAS DAS TRAVESSAS NO SENTIDO DO COMPRIMENTO 03 PORCA REBITE (2 NAS LATERIAS E UMA NA FACE INFERIOR)
COM RORSCA M6 PARA ACOPLAGEM NOS PES LATERAIS
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MESA EM L - DIMENSAO 2000 X 1800 X 745 X 600 (LXAXP): TAMPO CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM 25MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5
MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT.

TRAVESSA CONFECCIONADOS EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,0 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS
COM ADESIVO HOT MELT. ESTRUTURA DA MESA EM FORMATO DE “U” EM TUBO DE ALUMINIO 62 X 45 MM EM FORMATO TRAPEZIO IRREGULAR, COM
LATERAIS COM MEDIDAS DE 03 E 10 MM, ESPESSURA MINIMA DE 2 MM, OS TUBOS DEVEM SE UNIR EM ANGULO DE 45° MONTANTE DE UNIAO EM ZAMACK
INJETADO E FIXADOS POR PARAFUSO NA FACE DE 10 MM. TRAVESSAS DE TRAVAMENTO DEVERAO SER DE NO MINIMO EM TUBO 50 X 30 MM COM
ESPESSURA MINIMA DE 0,90 MM FIXADA EM CADA EXTREMIDADE POR 3 PARAFUSOS DE ROSCA MAQUINA NOS PES. ENTRE OS PES DEVERA POSSUIR
LEITO PARA ACOMODAGAO DAS FIAGOES, COM NO MINIMO 4 BLOCOS PARA INSTALAGAO DE TOMADAS (ELETRICA OU LOGICA) PARA CADA LADO COM
FURAGAO OBLONGA NAS EXTREMIDADES PARA PASSAGEM DE FIAGAO ENTRE LEITOS. SOBRE O TAMPO DEVERA POSSUIR 2 CAIXAS DE TOMADA EM
MATERIAL INJETADO (POLIPROPILENO OU ABS OU NYLON) MEDINDO 210 X 140 MM E CAPACIDADE PARA 07 BLOCOS DE TOMADAS (03 ELETRICAS E 04
LOGICA) E FURAGCAO PARA PASSAGEM DE FIAGOES.
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GRUPO 7

ITEM DESCRITIVO

CADEIRA GIRATORIA PREDIDENTE : GIRATORIA COM ASSENTO RECLINAVEL COM BRACOS FIXOS E DE ESPALDAR ALTO COM APOIO DE CABEGA.
OFERTA MINIMA DE AJUSTES E FUNCIONALIDADES: AJUSTES DE RECLINAGAO SIMULTANEA DE ASSENTO E ENCOSTO, COM POSSIBILIDADE DE
TRAVAMENTO EM, NO MINIMO, 02 POSIGOES, DE ALTURA DO ASSENTO, RODIZIOS DE DUPLO GIRO, ROTAGAO DE 360 GRAUS DO ASSENTO/ENCOSTO.
ESPECIFICACOES GERAIS: POLTRONA GIRATORIA, ESPALDAR ALTO, PADRAO PRESIDENTE, COM ASSENTO E ENCOSTO INDEPENDENTES, POREM DE
FORMATO MONOBLOCO, E APOIO DE CABEGA. ASSENTO E ENCOSTO ESTRUTURADO EM COMPENSADO MULTILAMINADO DE NO MINIMO 15 MM DE
ESPESSURA. TAL ESTRUTURAL E PROVIDO DE FURAGAO PARA ACOPLAMENTO DA ESTRUTURA (BASE), NA PORGAO DO ASSENTO, COM MEDIDA DE
FUROS DE 160 X 200 MM. POR MEIO DE ADESIVO DE CONTATO A BASE DE UREIA E FORMOL, AO ESTRUTURAL SUPRA ESPECIFICADO, SAO FIXADAS
DUAS ALMOFADAS INDEPENDENTES PARA ASSENTO E PARA ENCOSTO DE ESPUMA DE POLIURETANO FLEXIVEL INJETADA (MOLDADA), COM DENSIDADE
DE 60 A 65 KG/M3. DIMENSOES MINIMAS DA ESPUMA DE ASSENTO: LARGURA DE SUPERFICIE: 530 MM X 485 MM DE PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE E 78
MM DE ESPESSURA, DIMENSOES MINIMAS DA ESPUMA DE ENCOSTO: LARGURA 545 MM X 730 MM EXTENSAO VERTICAL TOTAL JA CONSIDERANDO AO
APOIO DE CABEGA E 85 MM DE ESPESSURA DA ESPUMA. ESPUMAS DE ASSENTO E ENCOSTO DOTADAS DE GOMOS LATERAIS, OU SEJA, HA FAIXAS NAS
DUAS LATERAIS, NO SENTIDO LONGITUDINAL PARA O ASSENTO E VERTICAL PARA O ENCOSTO, QUE APRESENTAM RESSALTO EM RELAGAO A AREA
FRONTAL DAS ESPUMAS. ACABAMENTO DE ASSENTO E ENCOSTO, ALEM DO REVESTIMENTO, COM UTILIZAGAO DE MANTA DE ESPUMA LAMINADA,
ENTRE A ESPUMA INJETADA E O REVESTIMENTO, DE MODO A AFERIR A ESTETICA DESEJADA, RECOBRINDO TODO O MONOBLOCO DE ASSENTO E
ENCOSTO, COM ACABAMENTO ATRAVES DA UTILIZAGAO DE COSTURAS. MATERIAL DE REVESTIMENTO EM ESPALMADO SINTETICO. MECANISMO PARA
RECLINAGAO DE ASSENTO E ENCOSTO DO TIPO SIMULTANEO, PERMITINDO ANGULAGAO DE ASSENTO COM SUBPLATAFORMA MANUFATURADA EM
LIGA DE ALUMINIO INJETADA EM ALTA PRESSAO, COM POSTERIOR APLICAGAO DE PINTURA EPOXI PO NA COR PRETA, COM PLATAFORMA PARA
FIXACAO DO ASSENTO EM CHAPA DE AGO CARBONO COM ESPESSURA MINIMA DE 4,0 MM, APRESENTANDO FURAGOES HIBRIDAS PARA ANCORAGEM
DO ASSENTO. POSSUI PONTO DE ARTICULAGAO DESLOCADO PARA FRENTE EM RELACAO AO EIXO DE ROTACAO DA POLTRONA, APRESENTANDO
RECLINAGAO DO TIPO EXCENTRICA. ACIONAMENTO DO PISTAO A GAS PARA AJUSTE MILIMETRICO DA ALTURA DA SUPERFICIE DO ASSENTO POR MEIO
DE ALAVANCA INDEPENDENTE, COM MANIPULO ERGONOMICO INJETADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO, SITO AO LADO DIREITO DO USUARIO,
ACIONAMENTO DO MOVIMENTO DE RECLINAGAO SINCRONIZADA DE ASSENTO E ENCOSTO POR MEIO DE ALAVANCA INDEPENDENTE, COM MANIPULO
ERGONOMICO INJETADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO, LOCALIZADA DO LADO ESQUERDO DO USUARIO, COM POSSIBILIDADE DE TRAVAMENTO
DO MOVIMENTO DE RECLINAGAO EM 04 PONTOS (INCLUINDO O PONTO INICIAL DO MECANISMO), EQUIPADO COM SISTEMA ANTI-IMPACTO PARA
ENCOSTO E PROVIDO DE MANIPULO FRONTAL INJETADO EM TERMOPLASTICO PARA AJUSTE DO COEFICIENTE ELASTICO DA MOLA DE RECLINIO,
PERMITINDO VARIAS TENSOES DIFERENTES PARA O MOVIMENTO DE RECLINAGAO SINCRONIZADA, POSSIBILITANDO DESSE MODO, A UTILIZAGAO DO
PRODUTO POR USUARIOS DE BIOTIPOS DISTINTOS. AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO DE FORMA MILIMETRICA, ATRAVES DE ACIONAMENTO DO PISTAO
A GAS COM DIAMETRO DO CURSO DE 28 MM, COM CONIFICAGAO SUPERIOR E INFERIOR DE 1°2616’, COM BUCHA INJETADA EM RESINA DE ENGENHARIA
DE ALTO DESEMPENHO, DOTADO DE CAIXA CILINDRICA DE ALOJAMENTO DO CURSO COM DIAMETRO EXTERNO DE 50 MM CROMADA, COM
CONIFICAGAO ESPECIFICA PARA BASES ARCADAS, CONTRIBUINDO PARA QUE A MEDIDA DE ALTURA DA SUPERFICIE DO ASSENTO SE APRESENTE DE
FORMA ADEQUADA. CLASSIFICAGAO DE QUALIDADE E DURABILIDADE DO PISTAO EM CONSONANCIA COM O NIVEL 03 DA NORMA INTERNACIONAL DIN
4550, CONSEQUENTEMENTE, ATENDE AOS ENSAIOS DE DURABILIDADE DO MECANISMO DE ROTAGAO E DE AJUSTE VERTICAL PNEUMATICO,
PRECONIZADOS NA ABNT NBR 13962/06 PARA ESTE PRODUTO. BASE DE CINCO PATAS INJETADA EM LIGA ALUMINIO, COM ACABAMENTO POLIDO, DE
FORMATO ARCADO, COM RAIO DA PATA EM CONFORMIDADE COM PRECONIZADO NA NORMA ABNT NBR 13962/06 PARA ESTE QUESITO, BEM COMO
PARA OS QUESITOS DE PONTOS DE APOIO DA BASE, PONTO DE ESTABILIDADE E ENSAIO DE CARGA ESTATICA NA BASE. PARA CADA PATA DA BASE
SUPRA ESPECIFICADA, EM SUA TERMINAGAO, ACOPLAR-SE-A UM RODIZIO DE DUPLO GIRO DE COR PRETA COM BANDA DE RODAGEM NA COR CINZA,
ANTI RISCO, APRESENTANDO DISTANCIA MINIMA ENTRE O PONTO DE APOIO DA RODA E O EIXO DE GIRO DO RODIZIO DE 18 MM, NO MINIMO, ALEM DE
7,0 MM PARA LARGURA MINIMA DA SUPERFICIE DE ROLAMENTO, BEM COMO 1,5 MM PARA RAIOS MINIMOS, INTERNO E EXTERNO. TAIS RODIZIOS
APRESENTAM DISTANCIA ENTRE RODAS ENTRE 15 E 22 MM, SAO MANUFATURADOS EM TERMOPLASTICOS DE ALTO DESEMPENHO, COM PINO DE
ALOJAMENTO A BASE CILINDRICO, PRODUZIDO EM AGO ABNT 1010/1020 ZINCADO, COM 11 MM DE DIAMETRO NO MINIMO E ANEL METALICO PARA
FIXACAO A BASE SEM A UTILIZAGAO DE BUCHAS PLASTICAS COM DIAMETRO DE RODA DE, NO MINIMO, 49 MM. PAR DE BRAGOS FIXOS,
MANUFATURADOS EM ALUMINIO FUNDIDO OU INJETADO EM ALTA PRESSAO, COM ACABAMENTO POLIDO, ANCORADOS AO ASSENTO E AO ENCOSTO,
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CADEIRA DIRETOR FIXA: FIXA PARA INTERLOCUGAO, DIALOGO, ESPERA, ENTRE OUTRAS FUNCOES CORRELATAS. OFERTA MINIMA DE AJUSTES E
FUNCIONALIDADES: A POLTRONA NAO DEVE TER AJUSTE OU REGULAGEM EM NENHUM ELEMENTO ESPECIFICACOES GERAIS: POLTRONA FIXA,
ESPALDAR MEDIO, PADRAO DE INTERLOCUGAO PARA DIRETORIA, COM ESPUMAS DE ASSENTO E ENCOSTO INDEPENDENTES ESTRUTURADAS EM
MONOBLOCO DE COMPENSADO MULTILAMINADO ANATOMICO. ASSENTO E ENCOSTO ESTRUTURADO EM COMPENSADO MULTILAMINADO DE NO
MINIMO 15 MM DE ESPESSURA. TAL ESTRUTURAL E PROVIDO DE FURAGAO PARA ACOPLAMENTO DA ESTRUTURA (BASE), NA PORGAO DO ASSENTO,
COM MEDIDA DE FUROS DE 160 X 200. POR MEIO DE ADESIVO DE CONTATO A BASE DE UREIA E FORMOL, AO ESTRUTURAL SUPRA ESPECIFICADO, SAO
FIXADAS DUAS ALMOFADAS INDEPENDENTES PARA ASSENTO E PARA ENCOSTO DE ESPUMA DE POLIURETANO FLEXIVEL INJETADA (MOLDADA), COM
DENSIDADE DE 60 A 65 KG/M3. DIMENSOES MINIMAS DA ESPUMA DE ASSENTO: LARGURA DE SUPERFICIE: 530 MM X 480 MM DE PROFUNDIDADE DA
SUPERFICIE E 70 MM DE ESPESSURA, DIMENSOES MINIMAS DA ESPUMA DE ENCOSTO: LARGURA 530 MM X 540 MM EXTENSAO VERTICAL TOTAL.
ESPUMAS DE ASSENTO E ENCOSTO DOTADAS DE GOMOS LATERAIS, OU SEJA, HA FAIXAS NAS DUAS LATERAIS, NO SENTIDO LONGITUDINAL PARA O
ASSENTO E VERTICAL PARA O ENCOSTO, QUE APRESENTAM RESSALTO EM RELAGAO A AREA FRONTAL DAS ESPUMAS. ACABAMENTO DE ASSENTO E
ENCOSTO, ALEM DO REVESTIMENTO, COM UTILIZAGAO DE MANTA DE ESPUMA LAMINADA, ENTRE A ESPUMA INJETADA E O REVESTIMENTO, DE MODO A
AFERIR A ESTETICA DESEJADA, RECOBRINDO TODO O MONOBLOCO DE ASSENTO E ENCOSTO, COM ACABAMENTO ATRAVES DA UTILIZAGAO DE
COSTURAS. ESTRUTURA FIXA DO TIPO BALANGO, OU EM “S”, ONDE O ASSENTO FICA EM SUSPENSAO, MANUFATURADA A PARTIR DE UM TUBO ELIPTICO
DE AGO CARBONO, CUJAS MEDIDAS MINIMAS SAO 20 X 45 X 1,90 MM. PLATAFORMA DE SUSTENTAGAO DO ASSENTO MANUFATURADA A PARTIR DE
TUBOS DE ACO. BRAGOS MANUFATURADOS A PARTIR DO PROLONGAMENTO DAS PERNAS DA ESTRUTURA, ANCORADOS AO ASSENTO E AO ENCOSTO,
UNINDO-OS E, PORTANTO, AUXILIANDO NA RESISTENCIA ESTRUTURAL DO MONOBLOCO. APOIA BRAGO INJETADO EM ESPUMA DE POLIURETANO DE
PELE INTEGRAL, COR PRETA, COM TEXTURA. TRATAMENTO DE SUPERFICIE DOS COMPONENTES EM AGO DA ESTRUTURA POR MEIO DE
GALVANOPLASTIA POR IMERSAO ELETROLITICA PARA DEPOSICAO DE NIQUEL E CROMO, AFERINDO AO FINAL ASPECTO CROMADO POLIDO.
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CADEIRA GIRATORIA BAIXA ESTOFADA COM BRAGO: GIRATORIA OPERACIONAL, NO MINIMO DO TIPO B, COM BRAGOS REGULAVEIS, CONFORME ABNT
NBR 13962/06, COM, NO MINIMO, ESPALDAR BAIXO. AJUSTES MINIMOS PARA OS MOVIMENTOS INDEPENDENTES PARA ALTURA DO ASSENTO, RODIZIOS
DE DUPLO GIRO, GIRO DE 360 GRAUS DO ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DOS BRAGOS, ALTURA DO ENCOSTO, INCLINACAO DO ENCOSTO. ENCOSTO:
ESTRUTURADO EM CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORGOS ESTRUTURAIS, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE ENTRE 35 E 50 MM E DOTADO DE CARENAGEM PARA CONTRA CAPA DO
ENCOSTO INJETADA EM POLIPROPILENO QUE DEIXE INACESSIVEL E NAO APARENTE OS PONTOS DE FIXAGAO DO EXTENSOR DE ENCOSTO NO CHASSI
DO ESPALDAR E QUE CUBRA O MESMO EXTENSOR, NAO DEIXANDO-O APARENTE DURANTE O CURSO OPERACIONAL DE AJUSTE VERTICAL,
IMPLICANDO NA NAO EXISTENCIA DE PARTES OCAS AO LONGO DA REGULAGEM OFERECIDA PELA CREMALHEIRA OU SISTEMA SIMILAR DE AJUSTE DE
ALTURA DO ENCOSTO. NAO SERA TOLERADO O USO DE PERFIL DE BORDOS DE PVC E NEM DE PARAFUSOS PARA ACABAMENTO E OU FIXAGAO DA
CONTRA CAPA DE ENCOSTO, PEQUENAS ABERTURAS ENTRE A CARENAGEM DE ENCONTRA ENCOSTO E A CARENAGEM DO EXTENSOR DO ENCOSTO
DO MECANISMO SAO TOLERAVEIS, DESDE QUE NAO PERMITAM A INSERGCAO DE UM OBJETO CILINDRICO COM DIAMETRO MAXIMO DE 25 MM AO LONGO
DO CURSO OPERACIONAL DO SISTEMA DE AJUSTE DO ENCOSTO E NAO MAIOR DO QUE 40 MM EM SITUAGAO DE DESARME DO SISTEMA DE AJUSTE DO
ENCOSTO. REVESTIMENTO DO ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE, EM POLIESTER, COM GRAMATURA MEDIA DE, NO MINIMO, 270, FORGA DA TENSAO
PARA RUPTURA MINIMA DE 120 DAN E PERCENTUAL MINIMO DE ALONGAMENTO DE 25%. PARA PROPORCIONAR A PERSPIRAGAO DO USUARIO, O
TECIDO NAO PODE SER IMPERMEAVEL. ASPECTOS DIMENSIONAIS E DE FUNCIONALIDADES DO ENCOSTO: LARGURA (MINIMA):440 MM (MEDIGAO
CONFORME METODOLOGIA PROPOSTA PELA ABNT NBR 13962/06); EXTENSAO VERTICAL (MINIMA): 400 MM (MEDICAO CONFORME METODOLOGIA
PROPOSTA PELA ABNT NBR 13962/06); RAIO DE CURVATURA DO ENCOSTO NA REGIAO DO APOIO LOMBAR (PONTO MAIS PROEMINENTE DA SUPERFICIE
DO ENCOSTO): ENTRE 400 E 500 MM (MEDICAO CONFORME METODOLOGIA PROPOSTA PELA ABNT NBR 13962/06). AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO:
EM NO MINIMO 5 PONTOS, COM CURSO VERTICAL MINIMO DE AJUSTE DE 70 MM; FAIXA DE INCLINAGAO MINIMA DO ENCOSTO: 29 GRAUS; ASSENTO:
ESTRUTURADO EM CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORCOS ESTRUTURAIS OU EM COMPENSADO MULTILAMINADO
ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE 12 MM, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM MESMAS
CARACTERISTICAS FISICAS E DE DESEMPENHO ESPECIFICADAS PARA O ENCOSTO, DOTADO DE CARENAGEM DE CONTRA CAPA PARA O ASSENTO
INJETADA EM POLIPROPILENO QUE PROTEJA TODO O CONTRA ASSENTO E BORDOS. FIXAGAO DOS ELEMENTOS AO CHASSI DE ASSENTO ATRAVES DE
PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM ROSCA METRICA. NAO SERA TOLERADO O USO DE PERFIL DE BORDOS DE PVC PARA ACABAMENTO E OU
FIXACAO DA CONTRA CAPA DE ASSENTO. REVESTIMENTO DO ASSENTO EM TECIDO TIPO CREPE, EM POLIESTER. ASPECTOS DIMENSIONAIS E DE
FUNCIONALIDADES DO ASSENTO: LARGURA (MINIMA): 475 MM, PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE (MINIMA): 470 MM. AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO
COM CURSO MINIMO VERTICAL DE 100 MM, SENDO A ALTURA MINIMA NAO MENOR DO QUE 400 MM, MAS NAO MAIOR DO QUE 420 MM E A ALTURA
MAXIMA NAO MENOR DO QUE 500 MM MAS NAO MAIOR DO QUE 520 MM, SENDO A MEDIGAO REALIZADA CONFORME PROPOSTO PELA ABNT NBR
13962/06. INCLINAGAO DO ASSENTO FIXA OU REGULAVEL, POSSIBILITANDO POSICIONAMENTO ENTRE -2 E -7 GRAUS EM RELAGAO A HORIZONTAL.
MECANISMO: MECANISMO OPERACIONAL DO TIPO CONTATO PERMANENTE QUE POSSIBILITE, NO MINIMO, AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO, AJUSTE
DE ALTURA DO ENCOSTO E AJUSTE DE INCLINACAO DO ENCOSTO, DE MANEIRA INDEPENDENTE ENTRE SI. PLATAFORMA DO ASSENTO COM, NO
MINIMO, OFERTA DE FURAGAO MAIS ESPAGADA CONFORME PADRAO NACIONAL (160 X 200 MM), PLATAFORMAS COM FURAGAO UNIVERSAL SERAO
ACEITAS, POREM NAO SERAO ACEITAS PLATAFORMAS COM FURAGAO MENOS ESPAGADAS (APENAS 125 X 125 M). TAL PLATAFORMA DEVE SER
EXECUTADA EM CHAPA DE ACO CARBONO ESTAMPADA COM ESPESSURA MINIMA DE 2,65 MM E FUNDIDA AOS DEMAIS ELEMENTOS ATRAVES DE SOLDA
DO TIPO MIG/MAG OU ELETROFUSAO. SUPORTE DO ENCOSTO DO MECANISMO ARTICULADO COM MOLA DE RETORNO AUTOMATICO QUE
PROPORCIONE O CONTATO PERMANENTE QUANDO O MESMO ESTIVER DESTRAVADO. O MECANISMO DEVE SER DO TIPO MONOBLOCO, OU SEJA, A
PORCAO DO ENCOSTO DEVE ESTAR UNIDA PERMANENTEMENTE E NAO DE MODO A DESACOPLA-LA DO ASSENTO. O USUARIO DEVE SER CAPAZ DE
TRAVAR O ENCOSTO EM QUALQUER POSIGAO AO LONGO DO CURSO ANGULAR DE INCLINAGAO DE 29 GRAUS (MINIMO). EXTENSOR DO ENCOSTO DO
MECANISMO EXECUTADO EM CHAPA DE AGO ESTAMPADA COM ESPESSURA MINIMA DE 3 MM. TAL SUPORTE DO ENCOSTO DEVERA
OBRIGATORIAMENTE SER PROVIDO DE CARENAGEM PLASTICA DE PROTEGAO E ACABAMENTO INJETADA EM POLIPROPILENO POREM NAO SER
CORRUGADA (SANFONADA), PARA PRESERVAR SEGURANGA DO USUARIO CONTRA ELEMENTOS OCOS, COFORME JA ESPECIFICADO SUPRA QUANDO
DO DETALHAMENTO DO ENCOSTO E CONTRA ENCOSTO. ELEMENTOS METALICOS DO MECANISMO CONSTRUIDOS EM CHAPA DE ACO E/OU EXPOSTOS
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CADEIRA GIRATORIA MEDIA ESTOFADA COM BRAGO: ASSENTO MANUFATURADO A PARTIR DE ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETANO INJETADAS
(MOLDADAS) CUJOS ASPECTOS DIMENSIONAIS DE LARGURA E PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE ESTEJAM ENTRE 470 E 500 MM, ALEM DE ESPESSURA
MEDIA PREDOMINANTE DA ESPUMA DE, NO MINIMO, 35 MM. REVESTIMENTO EM TECIDO TIPO CREPE, EM POLIESTER E ESTRUTURAGAO EM
COMPENSADO MULTILAMINADO, DE 12 MM. CONTRA CAPA INJETADA EM POLIPROPILENO COPOLIMERO PARA ASSENTO, COM ESPESSURA MIiNIMA
PREDOMINANTE DE 2,0 MM COM RESSALTOS MOLDADOS NA MATRIZ DE INJEGAO EM CADA ORIFICIO PARA FIXAGAO DA PLATAFORMA DO ASSENTO E
BRAGOS. A CONTRA CAPA INJETADA EM POLIPROPILENO PARA ASSENTO POSSUI, EM SUA PORGAO TRASEIRA, UM ACABAMENTO EM “U” INVERTIDO, A
PARTIR DE DOIS REBAIXOS CRIADOS NO PROJETO DA MATRIZ DE INJEGAO. TAL ACABAMENTO PERMITE EXCELENTE INTEGRAGAO ESTETICA ENTRE A
PLATAFORMA DE ASSENTO DA ESTRUTURA E O CONJUNTO DE ASSENTO DA CADEIRA. ENCOSTO DO TIPO ESPALDAR MEDIO MANUFATURADO EM
ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA, SENDO QUE SEUS ASPECTOS DIMENSIONAIS DE LARGURA E EXTENSAO VERTICAL ESTEJAM
ENTRE 450 E 480 MM, ALEM DA ESPESSURA MINIMA PREDOMINANTE DA ESPUMA DE 40 MM. REVESTIMENTO DO ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE, EM
POLIESTER. ENCOSTO ESTRUTURADO EM PEGA INJETADA EM POLIPROPILENO COPOLIMERO DOTADA DE 04 POSIGOES, NO MINIMO, PARA FIXAGAO DA
CONTRA CAPA POR MEIO DE ENCAIXE SOBRE PRESSAO. ALOJAMENTO PARA FIXAGAO DA LAMINA DE JUNGAO DO ENCOSTO POR MEIO DE, NO MINIMO,
04 PONTOS, DOTADOS DE PORCAS DE GARRA CRAVADAS PELA PARTE INTERNA DO ESTRUTURAL. TODAS AS FIXACOES INTERNAS NAO APARENTES
PARA O LADO EXTERNO DO ENCOSTO, OU SEJA, A FIXAGAO DE DA PELA PORGAO INTERNA DO ENCOSTO E UM CONTRA CAPA INJETADA EM
TERMOPLASTICA OFERECE BLINDAGEM E ACABAMENTO PARA A PORGAO EXTERNA. NAO SE UTILIZA DE GRAMPOS OU PERFIS OU MESMO PARAFUSOS
AUTO ATARRACHANTES PARA FIXAGAO DA CONTRA CAPA NO ESTRUTURAL. A PROPRIA CONTRA CAPA, COM SEUS ELEMENTOS DE ENCAIXE SOB
PRESSAO (04, NO MINIMO), E AUTO SUFICIENTE PARA PLENA FIXACAO AO CHASSI ESTRUTURAL DO ENCOSTO. CARENAGEM PARA CONTRA ENCOSTO
INJETADA EM POLIPROPILENO COPOLIMERO, DISPENSADO O USO DE PERFIS DE BORDA PARA ACABAMENTO E PROTEGAO, APRESENTANDO TEXTURA
EM SUA SUPERFICIE EXTERNA, DOTADA DE QUATRO PONTOS PARA FIXAGAO AO ESTRUTURAL, NO MINIMO, POR MEIO DE ENCAIXE SOB PRESSAO. TAL
CARENAGEM DE CONTRA ASSENTO APRESENTA ESPESSURA MINIMA PREDOMINANTE DE 2,0 MM E POSSUI RAIOS NOS QUATRO CANTOS DA PEGA.
MECANISMO COM CHAPA DA PLATAFORMA DE ASSENTO COM ESPESSURA MINIMA DE 2,65 MM, DISPONDO DE, NO MINIMO, A FURAGAO DIRETOR (160 X
200 MM), COM CONIFICAGAO PARA RECEPTAGAO DO CURSO DO PISTAO ATRAVES DE CONE MORSE. ASSENTO COM INCLINAGAO FIXA ENTRE -2° E -7°,
COM AJUSTE MILIMETRICO DE ALTURA DO ASSENTO, ACIONADO POR MEIO DE ALAVANCA EXCENTRICA, COM MANIPULO ERGONOMICO INJETADO EM
TERMOPLASTICO POLIPROPILENO COPOLIMERO CUJA LARGURA, NA PORGAO QUE PERMITE A EMPUNHADURA POR PARTE DO USUARIO, SEJA DE NO
MINIMO 20 MM.

SISTEMA DE ARTICULAGAO DO ENCOSTO PARA AJUSTE DE INCLINAGAO, A PARTIR DE DOIS EIXOS DE AGO CARBONO ZINCADO, SENDO QUE O EIXO
TRASEIRO, QUE E O DE MENOR DIAMETRO, POSSUI ESTA CARACTERISTICA DE DIAMETRO DE 8,0 MM; PERFAZENDO TAIS EIXOS, HA OITO LAMINAS DE
ATRITO QUE FORMAM O CONJUNTO DE FREIO FRICGAO, RESPONSAVEL PELA FRENAGEM DO ENCOSTO QUANDO O USUARIO ACIONA A ALAVANCA
PARA ESTA FINALIDADE, TAL ALAVANCA, POSSUI AS MESMAS CARACTERISTICAS ERGONOMICAS E DIMENSIONAIS CITADAS PARA A ALAVANCA DE
AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO.

AJUSTE DA ALTURA DO ESPALDAR POR MEIO DE CREMALHEIRA INJETADA EM TERMOPLASTICO COPOLIMERO, COM 07 PONTOS DE AJUSTE. TAL
CREMALHEIRA, DESENVOLVIDA NO CONCEITO DE BUCHA, A PARTIR DE DUAS PARTES, QUE E ENVOLTA POR UMA ESTRUTURA DE CHAPA DE AGO
CARBONO CONFORMADA, COM ESPESSURA MINIMA DE 2,0 MM, ABRAGA O EXTENSOR DE ENCOSTO QUE E MANUFATURADO EM CHAPA DE AGO
CARBONO DE 3,0 MM DE ESPESSURA DOBRADA EM FORMA DE “U”, SENDO COM LARGURA DE 36 MM, A FIXACAO SE DA INTERNAMENTE, DE MODO A
DISPENSAR O USO DE CANOAS. TAL CONJUNTO DE ENCOSTO RECEBE ACABAMENTO POR MEIO DE UMA CARENAGEM PLASTICA INJETADA EM
POLIPROPILENO, FORMADO POR DUAS PARTES, COM ENCAIXE ENTRE SI POR MEIO DE DIVERSOS PONTOS.

FIXACAO DO EXTENSOR DE ENCOSTO AO ESTRUTURAL FICA TOTALMENTE PROTEGIDA DO USUARIO ATRAVES DO ACABAMENTO PROPORCIONADO
PELA CONTRA CAPA INJETADA EM TERMOPLASTICO PARA O ENCOSTO, PERMANECENDO INTERNA A TAL CONTRA CAPA E NAO APARENTE NA PORGAO
EXTERNA DO CONTRA ENCOSTO. PLATAFORMA DO ASSENTO E PARTE METALICA DO ENCOSTO QUE ABRAGA A CREMALHEIRA RECEBEM TRATAMENTO
DE SUPERFICIE POR MEIO DE PINTURA A PO, ATRAVES DO PROCESSO DE DEPOSIGAO ELETROSTATICA,. BASE CINCO PATAS CONFECCIONADA EM
POLIAMIDA OU RESINA DE ENGENHARIA DE DESEMPENHO SIMILAR OU AINDA EM AGO CARBONO TUBULAR DE SECAO RETANGULAR OU SEMI OBLONGA,
CUJAS DIMENSOES SAO DE, NO MINIMO, 20 X 35 X 1,35 MM, NESTE CASO, SENDO A BASE METALICA, DEVERA POSSUIR UMA CAPA UNICA INJETADA EM
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CADEIRA GIRATORIA ALTA ESTOFADA COM BRACO: GIRATORIA OPERACIONAL, NO MINIMO DO TIPO A, COM BRACOS REGULAVEIS, CONFORME ABNT
NBR 13962/06, COM, NO MINIMO, ESPALDAR ALTO. OFERTA MINIMA DE AJUSTES E FUNCIONALIDADES: AJUSTES E MOVIMENTOS INDEPENDENTES PARA
ALTURA DO ASSENTO, RODIZIOS DE DUPLO GIRO, GIRO DE 360 GRAUS DO ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DOS BRAGOS, ALTURA DO ENCOSTO,
INCLINAGAO DO ENCOSTO SINCRONIZADA COM A INCLINAGAO DO ASSENTO. ENCOSTO: ESTRUTURADO COMPENSADO MULTILAMINADO COM
ESPESSURA MINIMA TOTAL DA PECA E DE 10,5 MM. 04 ORIFICIOS NO ENCOSTO PERMITEM O ACOPLAMENTO DA CONTRA CAPA DO ENCOSTO ATRAVES
DE ENCAIXE SOB PRESSAO, ELIMINANDO O USO DE GRAMPOS, PERFIS OU MESMO PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTES SENDO A CAPA FIXA AO CHASSI
ESTRUTURAL DO ENCOSTO APENAS PELOS SEUS ELEMENTOS DE FIXAGAO (PINOS DE ENCAIXE SOB PRESSAO). HA NA PORCAO CENTRAL DO
ENCOSTO, UMA PEGA PLASTICA DE TRANSICAO, PARA PERFEITA FIXAGAO DA LAMINA DE JUNGAO DO ENCOSTO AO COMPENSADO. TAL PEGA DE
TRANSICAO E MANUFATURADA ATRAVES DE INJEGAO EM ALTA PRESSAO DE RESINA TERMOPLASTICA TIPO POLIPROPILENO COPOLIMERO, 100%
RECICLAVEL. CARENAGEM PARA CONTRA ENCOSTO INJETADA EM POLIPROPILENO COPOLIMERO, DISPENSADO O USO DE PERFIS DE BORDA PARA
ACABAMENTO E PROTEGAO, APRESENTANDO TEXTURA EM SUA SUPERFICIE EXTERNA, DOTADA DE QUATRO PONTOS PARA FIXAGAO AO ESTRUTURAL,
NO MINIMO, POR MEIO DE ENCAIXE SOB PRESSAO. TAL CARENAGEM DE CONTRA ASSENTO APRESENTA ESPESSURA MINIMA PREDOMINANTE DE 2,0 MM
E POSSUI RAIOS NOS QUATRO CANTOS DA PEGA. ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA SENDO OS ASPECTOS DIMENSIONAIS DO
ENCOSTO DE LARGURA ENTRE 480 E 500 MM E EXTENSAO VERTICAL ENTRE 550 E 570 MM, COM ESPESSURA MINIMA PREDOMINANTE DE: 40 MM.
ASSENTO: ESTRUTURADO EM COMPENSADO MULTILAMINADO DE ESPESSURA DE 12 MM DOTADO DE CONTRA CAPA INJETADA EM POLIPROPILENO
COM ESPESSURA MINIMA PREDOMINANTE DE 2,0 MM, APRESENTANDO RESSALTOS MOLDADOS NA MATRIZ DE INJEGAO EM CADA ORIFICIO PARA
FIXACAO DA PLATAFORMA DO ASSENTO E BRAGOS E TENDO, EM SUA PORGAO TRASEIRA, UM ACABAMENTO EM “U” INVERTIDO, A PARTIR DE DOIS
REBAIXOS CRIADOS NO PROJETO DA MATRIZ DE INJEGAO. TAL ACABAMENTO PERMITE EXCELENTE INTEGRAGAO ESTETICA ENTRE A PLATAFORMA DE
ASSENTO DA ESTRUTURA E O CONJUNTO DE ASSENTO DA CADEIRA. ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA (MOLDADA) CUJOS ASPECTOS
DIMENSIONAIS DO ASSENTO E DE LARGURA ENTRE 480 E 500 MM E PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE ENTRE 460 E 480 MM, ESPESSURA MEDIA
PREDOMINANTE DA ESPUMA DE 40 MM, NO MINIMO. REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO CREPE POLIESTER. MECANISMO: DO
TIPO SINCRONIZADO, COM MOVIMENTO DE RECLINACAO PARA ASSENTO E ENCOSTO NA PROPORGAO DE 2:1 (PARA CADA GRAU QUE O ASSENTO
RECLINA, O ENCOSTO INCLINA DOIS GRAUS), COM SISTEMA DE TRAVAMENTO EM 04 PONTOS AO LONGO DO CURSO DE RECLINACAO, DOTADO DE
SISTEMA ANTI-IMPACTO. JUNGAO DO ENCOSTO AO ASSENTO EXECUTADA ATRAVES DE CHAPA DE AGO CARBONO COM ESPESSURA MINIMA DE 6,0 MM
E LARGURA DE 70 MM, COM VINCO INTERNO, DO TIPO LAMINA UP N’ DOWN, COM SISTEMA DE AJUSTE VERTICAL ATRAVES DE CREMALHEIRA, SEM
NECESSIDADE DE ACIONAMENTOS DE BOTOES OU MANIPULOS, SISTEMA DE CREMALHEIRA EXECUTADO ATRAVES DE DUAS PECAS INJETADAS EM
NYLON COM FIBRA DE VIDRO (POLIAMIDA), COM CURSO VERTICAL MINIMO DE 65 MM E NO MINIMO 10 PONTOS DISTINTOS DE AJUSTE. ACABAMENTO E
PROTEGAO DA LAMINA DE JUNGAO DO ENCOSTO EXECUTADA ATRAVES DE CARENAGEM PLASTICA, MANUFATURADA EM 02 PARTES, UMA DIANTEIRA E
UMA TRASEIRA, QUE SEM ENCAIXAM, ATRAVES DE DOIS PONTOS DE FIXACAO SUPERIORES, DOIS INFERIORES E VARIOS AGENTES DE FIXAGAO
DISPOSTOS NA PORGAO DO ENCOSTO, FORMANDO UMA CAPA UNICA EM FORMATO DE ‘L. A CAPA, QUANDO MONTADA, APRESENTA LARGURA
EXTERNA MINIMA DE 130 MM, ESPESSURA MINIMA DE 2,0 MM E E DOTADA DE TEXTURA EM SUA SUPERFICIE EXTERNA, PARA HARMONIZAGAO COM A
TEXTURA DAS CONTRA CAPAS E ASSENTO E ENCOSTO. APOIA BRAGOS COM ALTURA AJUSTAVEL POR MEIO DE ACIONAMENTO DE BOTAO DE PRESSAO
POR MOLA LOCALIZADO NA PARTE LATERAL DO CORPO ESTRUTURAL DO BRAGO, QUE E CONFECCIONADO EM CHAPA DE AGO CARBONO COM VINCO
QUE PROPORCIONA MAIOR RESISTENCIA MECANICA, COM PINTURA A PO PELO PROCESSO DE DEPOSIGAO ELETROSTATICA E COM CARENAGEM DE
ACABAMENTO E PROTEGAO E APOIA BRAGO INJETADOS EM POLIPROPILENO INJETADO NA COR PRETA, COM DIMENSOES MINIMAS DE 80 MM DE
LARGURA POR 255 MM DE COMPRIMENTO. COLUNA PARA AJUSTE DE ALTURA E GIRO DE 360° DO ASSENTO A GAS, COM CLASSIFICAGAO DE QUALIDADE
E SEGURANCA MINIMAS CONFORME CLASSE 4 DA NORMA DIN 4550, COM CURSO VERTICAL DE AJUSTE DE, NO MINIMO, 100 MM. BASE DE CINCO PATAS
INJETADA EM POLIAMIDA OU RESINA DE ENGENHARIA DE DESEMPENHO SIMILAR OU AINDA EM AGCO CARBONO TUBULAR DE SEGAO RETANGULAR OU
SEMI OBLONGA, CUJAS DIMENSOES SAO DE, NO MINIMO, 20 X 35 X 1,35 MM, NESTE CASO, SENDO A BASE METALICA, DEVERA POSSUIR UMA CAPA UNICA
INJETADA EM POLIPROPILENO QUE RECOBRE TODOS OS BORDOS LATERAIS E PARTE SUPERIOR DA BASE. INDEPENDENTE DO MATERIAL DE
CONSTRUGAO , TAL BASE DEVERA POSSUIR RAIO DA PATA MINIMO DE 310 MM E PROJEGAO DA PATA MAXIMA DE 380 MM, COM CINCO PONTOS DE
APOIO NO MINIMO. CASO SEJA INJETADA EM POLIAMIDA, O CONICO CENTRAL PARA ALOJAMENTO DO PISTAO DEVERA POSSUIR REFORGO METALICO
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CADEIRA FIXA PARA DIALOGO: FIXA COM, NO MINIMO, ESPALDAR BAIXO, SEM BRAGOS

ENCOSTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORGOS ESTRUTURAIS, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL
DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE DE, NO MINIMO, 35 MM E DOTADO DE CARENAGEM PARA CONTRA
CAPA DO ENCOSTO INJETADA EM POLIPROPILENO QUE DEIXE INACESSIVEL E NAO APARENTE OS PONTOS DE FIXAGAO DO EXTENSOR DE ENCOSTO
NO CHASSI DO ESPALDAR E QUE CUBRA O MESMO EXTENSOR, NAO DEIXANDO-O APARENTE. LARGURA MINIMA DO ENCOSTO DE 400 MM, EXTENSAO
VERTICAL MINIMA DO ENCOSTO DE 350 MM.

ASSENTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORGOS ESTRUTURAIS OU EM COMPENSADO
MULTILAMINADO ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE 12 MM, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM 40
MM DE ESPESSURA MINIMA MEDIA PREDOMINANTE COM CONTRA CAPA PARA O ASSENTO INJETADA EM POLIPROPILENO QUE PROTEJA TODO O
CONTRA ASSENTO E BORDOS. FIXAGAO DOS ELEMENTOS AO CHASSI DE ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM ROSCA
METRICA. NAO SERA TOLERADO O USO DE PERFIL DE BORDOS DE PVC PARA ACABAMENTO E OU FIXAGAO DA CONTRA CAPA DE ASSENTO.
REVESTIMENTO DO ASSENTO EM TECIDO TIPO CREPE, EM POLIESTER, EM COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE. LARGURA E
PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE MINIMAS DE 460 MM.

SUPORTE DE JUNGAO DO ENCOSTO: EM AGO TUBULAR ELIPTICO OU OBLONGO OU RETANGULAR COM REFORGO CILINDRICO INTERNO, FIXAGAO NA
ESTRUTURA METALICA DA VIGA OU FLANGE (E NAO DIRETO NO ASSENTO), PINTURA ELETROSTATICA A PO E CARENAGEM PLASTICA FIXADA COM
PARAFUSO FRONTAL AO SUPORTE METALICO PARA QUE PERMANEGA FIRME ENQUANTO OCORREM AS MOVIMENTAGOES AO LONGO DO USO DO
MOVEL.

ESTRUTURA FIXA: COM QUATRO APOIOS FORMADOS A PARTIR DE DUAS PECAS DOBRADAS EM “U” INVERTIDO MANUFATURADAS EM TUBO DE AGO
CARBONO DE DIAMETRO MINIMO DE 22,00 MM E ESPESSURA DE PAREDE DE 1,20 MM, COM REFORGO ENTRE SI COM TREFILADO MACIGO DE AGO DE
DIAMETRO MINIMO DE 4,0 MM. PLATAFORMA PARA FIXAGAO DO ASSENTO E DO SUPORTE DO ENCOSTO CONFECCIONADA EM CHAPA DE AGO DE
ESPESSURA MINIMA DE 2,50 MM, CONFORMADA COM VINCOS QUE MELHORAM SUA PERFORMANCE MECANICA. ELEMENTOS FUNDIDOS ENTRE SI PELO
SISTEMA METAL INERT GAS, DISPONDO DE 04 SAPATAS INJETADAS EM TERMOPLASTICO COPOLIMERO PARA APOIO AO PISO E COM TRATAMENTO DE
SUPERFICIE DOS ELEMENTOS METALICOS ATRAVES DE PINTURA A PO, POR DEPOSIGAO ELETROSTATICA, DE COR PRETA. NAO DISPOE DE GRADIL
ARAMADO DEBAIXO DO ASSENTO.
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CADEIRA INTERLOCUTOR: ASSENTO MANUFATURADO A PARTIR DE ESPUMAS DE POLIURETANO INJETADAS (MOLDADAS), CUJA LARGURAE
PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE ESTEJAM ENTRE 470 E 500 MM E ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE DA ESPUMA DE: 45 MM, ESTRUTURADO EM
COMPENSADO MULTILAMINADO DE 12 MM E DOTADO DE CONTRA CAPA INJETADA EM POLIPROPILENO COPOLIMERO PARA ASSENTO, COM ESPESSURA
MINIMA PREDOMINANTE DE 2,0 MM, APRESENTANDO RESSALTOS MOLDADOS NA MATRIZ DE INJEGAO EM CADA ORIFICIO PARA FIXAGAO DA
PLATAFORMA DO ASSENTO E BRAGOS E POSSUI, EM SUA PORGAO TRASEIRA, UM ACABAMENTO EM “U” INVERTIDO, A PARTIR DE DOIS REBAIXOS
CRIADOS NO PROJETO DA MATRIZ DE INJEGAO. TAL ACABAMENTO PERMITE EXCELENTE INTEGRAGAO ESTETICA ENTRE A PLATAFORMA DE ASSENTO
DA ESTRUTURA E O CONJUNTO DE ASSENTO DA CADEIRA. ENCOSTO DO TIPO ESPALDAR MEDIO MANUFATURADO EM ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM AS MESMAS CARACTERISTICAS DA ESPUMA DO ASSENTO, CUJOS ASPECTOS DIMENSIONAIS DE LARGURA E
EXTENSAO VERTICAL ESTEJAM ENTRE 450 E 480 MM. ESPESSURA MINIMA PREDOMINANTE DE ESPUMA DE 40 MM. ENCOSTO ESTRUTURADO EM PEGA
INJETADA EM TERMOPLASTICO DE ALTO DESEMPENHO, POLIPROPILENO COPOLIMERO, 100% RECICLAVEL, DOTADA DE 04 POSIGOES, NO MINIMO,
PARA FIXAGAO DA CONTRA CAPA POR MEIO DE ENCAIXE SOBRE PRESSAO. ALOJAMENTO PARA FIXAGAO DA LAMINA DE JUNGAO DO ENCOSTO POR
MEIO DE, NO MINIMO, 04 PONTOS, DOTADOS DE PORCAS DE GARRA CRAVADAS PELA PARTE INTERNADO ESTRUTURAL. TODAS AS FIXAGOES INTERNAS
NAO APARENTES PARA O LADO EXTERNO DO ENCOSTO, OU SEJA, A FIXAGAO DE DA PELA PORGAO INTERNA DO ENCOSTO E UM CONTRA CAPA
INJETADA EM TERMOPLASTICA OFERECE BLINDAGEM E ACABAMENTO PARA A PORGAO EXTERNA. NAO SE UTILIZA DE GRAMPOS OU PERFIS OU MESMO
PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTES PARA FIXAGAO DA CONTRA CAPA NO ESTRUTURAL. A PROPRIA CONTRA CAPA, COM SEUS ELEMENTOS DE
ENCAIXE SOB PRESSAO (04, NO MINIMO), E AUTO SUFICIENTE PARA PLENA FIXAGAO AO CHASSI ESTRUTURAL DO ENCOSTO. CARENAGEM PARA
CONTRA ENCOSTO INJETADA EM POLIPROPILENO COPOLIMERO, DISPENSADO O USO DE PERFIS DE BORDA PARA ACABAMENTO E PROTEGAO,
APRESENTANDO TEXTURA EM SUA SUPERFICIE EXTERNA, DOTADA DE QUATRO PONTOS PARA FIXAGAO AO ESTRUTURAL, NO MINIMO, POR MEIO DE
ENCAIXE SOB PRESSAO. TAL CARENAGEM DE CONTRA ASSENTO APRESENTA ESPESSURA MINIMA PREDOMINANTE DE 3,0 MM E POSSUI RAIOS NOS
QUATRO CANTOS DA PEGA. PEGA DE JUNGAO DO ENCOSTO COM O ASSENTO MANUFATURADA A PARTIR DE CHAPA DE AGO CARBONO COM
ESPESSURA MINIMA DE %" (6,35 MM) E LARGURA DE 75 MM, COM VINCO DE REFORGO ESTRUTURAL, INTERNO OU EXTERNO COM FIXAGAO DIRETA A
FLANGE UNIVERSAL DA ESTRUTURA, POR MEIO DE, NO MINIMO DOIS PONTOS, NA PORGAO DO ASSENTO E, PARA APORGAO DO ENCOSTO, FIXAGAO
DIRETA AO ESTRUTURAL PLASTICO DO ENCOSTO POR, NO MINIMO, 04 PONTOS. TRATAMENTO DE SUPERFICIE DO AGO DA ESTRUTURA ATRAVES DE
PINTURA A PO, ATRAVES DO PROCESSO DE DEPOSIGAO ELETROSTATICA, PASSANDO PELOS PROCESSOS DE DESENGRAXE, ESTABILIZAGAO,
TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO E POSTERIOR POLIMERIZAGAO EM ESTUFA A 200 OC, NO MINIMO. ACABAMENTO E PROTEGAO DA LAMINA DE
JUNGCAO DO ENCOSTO EXECUTADA ATRAVES DE CARENAGEM PLASTICA, MANUFATURADA EM DUAS PARTES, UMA DIANTEIRA E UMA TRASEIRA, QUE
SEM ENCAIXAM, ATRAVES DE, NO MINIMO, DOIS PONTOS DE FIXAGAO SUPERIORES E DOIS INFERIORES, FORMANDO UMA CAPA UNICA EM FORMATO DE
“L”. A CAPA, QUANDO MONTADA, APRESENTA LARGURA EXTERNA MINIMA DE 145 MM, ESPESSURA MINIMA DE 2,1 MM E E DOTADA DE TEXTURA EM SUA
SUPERFICIE EXTERNA, PARA HARMONIZAGAO COM A TEXTURA DAS CONTRA CAPAS E ASSENTO E ENCOSTO. ESTRUTURA METALICA FIXA, DO TIPO
BALANCIM, COM O ASSENTO EM SUSPENSAO, MANUFATURADA A PARTIR DE TUBO DE AGO CARBONO DE DIAMETRO MINIMO DE 25,40 E ESPESSURA
MINIMA DE PAREDE DE 2,25 MM, COM PLATAFORMA PARA FIXAGAO DO ASSENTO E DA LAMINA DE JUNGAO DO ENCOSTO EM CHAPA DE ACO COM
ESPESSURA DE, NO MINIMO, 2,90 MM. TRATAMENTO DE SUPERFICIE DO AGO DA ESTRUTURA ATRAVES DE PINTURA A PO, ATRAVES DO PROCESSO DE
DEPOSIGAO ELETROSTATICA, PASSANDO PELOS PROCESSOS DE DESENGRAXE, ESTABILIZAGAO, TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO E POSTERIOR
POLIMERIZAGAO EM ESTUFA A 200 OC, NO MINIMO. SAPATAS ENVOLVENTES INJETADAS EM TERMOPLASTICO POLIPROPILENO PARA ATRITO COM A
SUPERFICIE DO PISO SENDO, NO MINIMO, 04 SAPATAS POR ESTRUTURA.
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PAR DE BRAGO FIXO PARA CADEIRA: BRACOS FIXOS POLIGONAIS COM ALMA DE ACO CARBONO E POSTERIOR INJECAO DE POLIURETANO DE PELE
INTEGRAL, COM BORDOS ARREDONDADOS E NENHUM ELEMENTO EM AGO EXPOSTO AO USUARIO. BRAGO FECHADO, POREM VAZADO (NAO EM
SUSPENSAO), DE MODO A AUMENTAR SUA EFICIENCIA MECANICA. FIXAGAO AO CHASSI ESTRUTURAL DE ASSENTO POR, NO MINIMO, TRES PONTOS EM
CADA BRAGO E ATRAVES DE PARAFUSOS E ROSCAS METRICAS COM TRAVA QUIMICA. ASPECTOS DIMENSIONAIS DOS BRAGOS: LARGURA DO APOIA
BRAGO (MINIMA): 45 MM; COMPRIMENTO TOTAL DO BRAGO (MINIMO): 340 MM; DISTANCIA INTERNA ENTRE OS APOIA BRAGOS (MINIMA): DE 460 MM;
ALTURA DOS APOIA BRAGOS EM RELACAO AO ASSENTO: ENTRE 200 E 250 MM.
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PAR DE BRAGO FIXO COM PRANCHETA PARA CADEIRA: BRAGOS FIXOS POLIGONAIS COM ALMA DE ACO CARBONO E POSTERIOR INJECAO DE
POLIURETANO DE PELE INTEGRAL, COM BORDOS ARREDONDADOS E NENHUM ELEMENTO EM AGO EXPOSTO AO USUARIO. BRAGO FECHADO, POREM,
VAZADO (NAO EM SUSPENSAO), DE MODO A AUMENTAR SUA EFICIENCIA MECANICA. FIXAGAO AO CHASSI ESTRUTURAL DE ASSENTO POR, NO MINIMO,
TRES PONTOS EM CADA BRAGO E ATRAVES DE PARAFUSOS E ROSCAS METRICAS COM TRAVA QUIMICA. ASPECTOS DIMENSIONAIS DOS BRAGOS:
LARGURA DO APOIA BRAGO (MINIMA): 45 MM; COMPRIMENTO TOTAL DO BRAGO (MINIMO): 340 MM; DISTANCIA INTERNA ENTRE OS APOIA BRACOS
(MINIMA): DE 460 MM; ALTURA DOS APOIA BRAGOS EM RELAGAO AO ASSENTO: ENTRE 200 E 250 MM; POSSUI SISTEMA ESCAMOTEAVEL PARA
PRANCHETA CONFECCIONADO ATRAVES DE UM BRAGO ARTICULADO EM MACICO CILINDRICO DE AGO CARBONO DE DIAMETRO MINIMO DE 12,0 MM,
SENDO ARTICULADO ATRAVES DE UM SISTEMA COM DUAS BUCHAS, PRESO AO BRAGO ATRAVES DE, NO MINIMO, DOIS PONTOS COM PORCAS
ROSCADAS E PERMITE A FIXAGAO DO TAMPO DA PRANCHETA ATRAVES DE 04 PONTOS DE FIXAGAO EM UMA CHAPA CUJA ESPESSURA MINIMA E DE 3,0
MM E DIMENSAO DO MENOR LADO DE, NO MINIMO, 50 X 100 MM QUE PERMITE O MOVIMENTO EM DOIS EIXOS (PLANO TRANSVERSAL DE 90 GRAUS E NO
PLANO LONGITUDINAL DE 150 GRAUS, NO MINIMO), CARACTERIZANDO ASSIM O ESCAMTEAMENTO DA PRANCHETA E NAO SOMENTE O SEU
BASCULAMENTO. ESSE SISTEMA DEVE PERMITIR A PARADA NA POSICAO DE TRABALHO PARA O TAMPO, COM SUPORTE DE CARGA DE ATE 20 KG DE
CARGA ESTATICA, DISTRIBUIDOS UNIFORMEMENTE NA SUPERFICIE DO TAMPO. TRATAMENTO DE SUPERFICIE DOS ELEMENTOS METALICOS ATRAVES
DE PINTURA ELETROSTATICA A PO, PASSANDO PELOS PROCESSOS DE DESENGRAXE, ESTABILIZAGAO, TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO E
POSTERIOR SECAGEM EM ESTUFA A, PELO MENOS, 200 GRAUS CELSIUS. COR PRETA.
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CADEIRA DE ESCRITORIO ESPECIAL PARA OBESOS GIRATORIA COM BRAGOS E ESPALDAR ALTO COM DIMENSOES E ESTRUTURAGAO ESPECIAIS
CADEIRA DE ESPALDAR DIRETOR, COM DIMENSOES ESPECIAIS PARA PESSOAS NAO CONTEMPLADAS PELA ABNT NBR 13962/06, SENDO QUE O ASSENTO
E O ENCOSTO APRESENTAM LINHAS SOBRIAS, COM DESIGN CONTEMPORANEO. APRESENTA RESISTENCIA MAIORES, PARA BIOTIPO ESPECIFICO, COM
USO DE CARGA DE ATE 150 KG.

ASSENTO E ENCOSTO MANUFATURADOS EM ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETANO PARA ASSENTO E ENCOSTO COM ESPESSURA MEDIA
PREDOMINANTE DE 50 MM PARA AMBOS, SENDO ESTES ESTRUTURADOS EM COMPENSADO ANATOMICO, MULTILAMINADO, RESINADO E PRENSADO,
COM ESPESSURA MINIMA DE 18 MM. CONJUNTO DE ASSENTO E ENCOSTO COM CARACTERISTICA DE POUCA OU NENHUMA CONFORMAGAO NA BASE
DO ASSENTO, GARANTINDO DEVIDA ALTERNANCIA POSTURAL E BORDA FRONTAL ARREDONDADA PARA NAO PREJUDICAR A CIRCULAGAO SANGUINEA
DOS MEMBROS INFERIORES DO USUARIO. ASSENTO E ENCOSTO COM COSTURAS DECORATIVAS FORMANDO GOMOS LATERAIS QUE PERFAZEM TODO
O ASSENTO E ENCOSTO NOS SENTIDOS VERTICAL E LONGITUDINAL.

CARACTERISTICAS DIMENSIONAIS: EXTENSAO VERTICAL DO ENCOSTO 575 MM (£ 30 MM); LARGURA DO ENCOSTO NA PORCAO SUPERIOR 595 MM (£ 30
MM); LARGURA DO ENCOSTO NA PORGAO INFERIOR 580 MM (+ 30 MM); LARGURA DO ASSENTO 580 MM ( 30 MM); PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE DO
ASSENTO 510 MM (x 30 MM).

ASSENTO E ENCOSTO UNIDOS POR MEIO DE CHAPA DE AGCO DE ESPESSURA MINIMA DE 7,00 MM, DO TIPO LAMINA, COM REFORGO EM CHAPA DE ACO
COM ESPESSURA NOMINAL DE 1/4" COM TRATAMENTO DE SUPERFICIE POR MEIO DE PINTURA EPOXI PO PRETA, ATRAVES DO PROCESSO DE
DEPOSIGAO ELETROSTATICA. MECANISMO COM PLATAFORMA COM FURAGAO UNIVERSAL 160 X 200 MM / 125 X 125 MM, ESPESSURA MINIMA DA CHAPA
DE 2,20 MM, COM VINCOS E CONFORMAGOES QUE AUMENTAM SUA PERFORMANCE MECANICA. COM AJUSTE MILIMETRICO DE ALTURA DO ASSENTO EM
RELAGAO AO PISO COM CURSO MINIMO DE 130 MM ATRAVES DE COLUNA A GAS COM CLASSIFICACAO DE DESEMPENHO NO MINIMO EM
CONFORMIDADE COM CLASSE 04, DE ACORDO COM NORMA INTERNACIONAL DIN 4550.

BASE DE CINCO APOIOS CUJAS PATAS SAO CONFECCIONADAS EM AGO TUBULAR DE SEGAO SEMI OBLONGA OU RETANGULAR COM DIMENSOES
MINIMAS DE 20 X 35 X 1,50 MM, SOLDADAS AO CONJUNTO DE DOIS ANEIS CENTRAIS ATRAVES DE ELETROFUSAO COM REFORCO EM SOLDA METAL
INERT GAS. ALOJAMENTO PARA O PINO DOS RODIZIOS CONFORMADO POR ESTAMPAGEM PELO ENCRAVAMENTO DAS DUAS PAREDES DO TUBO, NAO
SENDO PERMITIDO O USO DE BUCHAS PLASTICAS OU SOLDA DO PINO DO RODIZIO, OU SEJA, A FIXAGAO SE DARA POR ENCAIXE NO ALOJAMENTO.
TRATAMENTO DE SUPERFICIE DO AGO ATRAVES DE PINTURA ELETROSTATICA A PO DE COR PRETA E A BASE E DOTADA DE UMA CAPA INJETADA EM
POLIPROPILENO, UNICA, SEM EMENDAS, QUE RECOBRE TODA A PORCAO SUPERIOR DA BASE. RAIO DA PATA MINIMO DE 310 MM COM CINCO PONTOS
DE APOIO NO MINIMO. RODIZIOS: DE DUPLO GIRO DO TIPO “H COM EIXO VERTICAL DE, NO MINIMO, 10 MM, COM ANEL ELASTICO METALICO PARA
FIXACAO DO RODIZIO A BASE SEM O USO DE BUCHA PLASTICA OU SOLDA.

BRAGCOS REGULAVEIS: COM CORPO EXECUTADO EM CHAPA DE AGO COM VINCO ESTRUTURAL DE REFORGO MECANICO E LARGURA MINIMA DE 60 MM
COM CARENAGEM INJETADA EM POLIPROPILENO PARA PROTECAO E ACABAMENTO E BOTAO LATERAL DE ACIONAMENTO PARA O AJUSTE VERTICAL
COM RETORNO AUTOMATICO POR MOLA. APOIO SUPERIOR INJETADO EM POLIURETANO DE PELE INTEGRAL COM ALMA EM AGO OU ALMA EM RESINA
DE ENGENHARIA DE ALTO DESEMPENHO, PROPORCIONANDO OTIMO FATOR DE CONFORTO AO USUARIO, COM SEUS BORDOS ARREDONDADOS.
ASPECTOS DIMENSIONAIS E DE FUNCIONALIDADE DOS APOIA BRAGOS: LARGURA DO APOIA BRAGO (MINIMA NO EIXO DE SIMETRIA LONGITUDINAL): 80
MM, COMPRIMENTO (MINIMO): 250 MM E ALTURA DOS APOIA BRAGOS REGULAVEL COM CURSO MINIMO DE AJUSTE VERTICAL DE 60 MM E, NO MINIMO, 5
ESTAGIOS DE PARADA.
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LONGARINA 3 LUGARES: CADEIRA CORPORATIVA DISPOSTA EM ASSENTOS MULTIPLOS, TIPO LONGARINA, NAO SENDO FIXOS AO PISO, COM
POSSIBILIDADE DE MONTAGEM COM 03 LUGARES, SEM BRAGOS, SENDO AS DEMAIS CARACTERISTICAS DIMENSIONAIS, FISICAS E CONSTRUTIVAS
DESCRITAS ABAIXO: ASSENTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORCOS ESTRUTURAIS OU EM
COMPENSADO MULTILAMINADO ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE 12 MM, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA
MOLDADA COM MESMAS CARACTERISTICAS FISICAS E DE DESEMPENHO ESPECIFICADAS PARA O ENCOSTO, DOTADO DE CARENAGEM DE CONTRA
CAPA PARA O ASSENTO INJETADA EM POLIPROPILENO QUE PROTEJA TODO O CONTRA ASSENTO E BORDOS. FIXACAO DOS ELEMENTOS AO CHASSI DE
ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM ROSCA METRICA. NAO SERA TOLERADO O USO DE PERFIL DE BORDOS DE PVC PARA
ACABAMENTO E OU FIXAGAO DA CONTRA CAPA DE ASSENTO. REVESTIMENTO DO ASSENTO EM TECIDO TIPO CREPE, EM POLIESTER E ASPECTOS
DIMENSIONAIS DO ASSENTO DE LARGURA E PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE ENTRE 460 E 480 MM E ESPESSURA MINIMA PREDOMINANTE PARA A
ESPUMA INJETADA MOLDADA DO ESTOFAMENTO ENTRE 35 E 50 MM. ENCOSTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS
DE REFORCOS ESTRUTURAIS, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE
ENTRE 35 E 50 MM, PROVIDO DE CARENAGEM PARA CONTRA CAPA DO ENCOSTO INJETADA EM POLIPROPILENO QUE DEIXE INACESSIVEL E NAO
APARENTE OS PONTOS DE FIXAGAO DO SUPORTE DE JUNGAO DO ENCOSTO NO CHASSI DO ESPALDAR, A JUNCAO DAS CARENAGENS DO ENCOSTO
COM A DO SUPORTE DE JUNGAO DO ENCOSTO NAO DEVE DEIXAR TAL SUPORTE APARENTE E/OU ACESSIVEL AO USUARIO NA PORGCAO POSTERIOR DO
CONTRA ENCOSTO. NAO SERA TOLERADO O USO DE PERFIL DE BORDOS DE PVC E PARAFUSOS PARA ACABAMENTO E OU FIXAGAO DA CONTRA CAPA
DE ENCOSTO. PEQUENAS ABERTURAS ENTRE A CARENAGEM DE CONTRA ENCOSTO E A CARENAGEM DO SUPORTE DE JUNGAO DO ENCOSTO SAO
TOLERAVEIS, DESDE QUE NAO PERMITAM A INSERGAO DE UM OBJETO CILINDRICO COM DIAMETRO MAXIMO DE 10 MM NO INTERIOR DO CONTRA
ENCOSTO, NAO PERMITINDO ASSIM A OCULTAGAO DE OBJETOS E/OU ACIDENTES DECORRENTES DO USO PUBLICO DESTE MOVEL. FIXAGAO DOS
ELEMENTOS AO CHASSI DE ENCOSTO ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM ROSCA METRICA. REVESTIMENTO DO ENCOSTO EM TECIDO
TIPO CREPE, EM POLIESTER. ASPECTOS DIMENSIONAIS DO ENCOSTO DE LARGURA (MINIMA) 440 MM, EXTENSAO VERTICAL (MINIMA): 400 MM E RAIO DE
CURVATURA DO ENCOSTO NA REGIAO DO APOIO LOMBAR ENTRE 400 E 500 MM, ANGULO DE ABERTURA ENTRE O ASSENTO E O ENCOSTO: ENTRE 90 E
110 GRAUS. SUPORTE DE JUNGAO DO ENCOSTO: EM ACO FIXADO POR, NO MINIMO, DOIS PONTOS DIRETAMENTE NA ESTRUTURA METALICA E NAO NO
CHASSI DE ASSENTO, DE MODO A ELEVAR A SUA DURABILIDADE. SUPORTE DO ENCOSTO DURAVEL DE MANEIRA TAL QUE PROPORCIONE A CADEIRA
PERFORMANCE CONFORME PRECONIZADO PELOS ENSAIOS MECANICOS APLICAVEIS DA ABNT NBR 16031:2012. FIXAGAO AO CHASSI ESTRUTURAL DE
ENCOSTO POR, NO MINIMO, DOIS PONTOS E ATRAVES DE PARAFUSOS E ROSCAS METRICAS COM TRAVA QUIMICA. OS ELEMENTOS METALICOS DO
SUPORTE DE JUNGAO DO ENCOSTO DEVEM APRESENTAR TRATAMENTO DE SUPERFICIE POR MEIO DE PINTURA ELETROSTATICA A PO, COM
TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO E POSTERIOR CURA E POLIMERIZACAO EM ESTUFA. FLANGE UNIVERSAL (160 X 200 E 125 X 125 MM)
CONFECCIONADA EM CHAPA DE AGO CARBONO ABNT 1010/1020 COM ESPESSURA MINIMA DE 2,90 MM, COM VINCOS E CONFORMAGOES QUE
MELHORAM SEU DESEMPENHO MECANICO LIGADA AO TUBO TRANSVERSAL DE SUSTENTAGAO DOS ASSENTOS ATRAVES DE ABRAGADEIRA EM
FORMATO DE “U”, SEM UTILIZAGAO DE SOLDA. TUBO TRANSVERSAL DE SUSTENTACAO DOS ASSENTOS DE FORMATO RETANGULAR, CUJA MEDIDA
MINIMA E DE 50 X 30 X 1,50 MM, COM AS EXTREMIDADES SELADAS E DISPOE DE SEGMENTOS DE TUBOS DE AGCO DE SEGAO CIRCULAR FUNDIDOS EM
SUAS PORGOES INFERIORES PELO PROCESSO METAL INERT GAS PARA FIXAGAO POR MEIO DE CONE MORSE DOS PES DA LONGARINA (BASES). BASES
DA LONGARINA EM FORMATO DE “T” INVERTIDO, “Y” INVERTIDO OU SIMILAR, EM AGO CARBONO COM PINTURA ELETROSTATICA PRETA, ENCAIXADA A
VIGA ATRAVES DE ENCAIXE PELO SISTEMA DE CONE MORSE E COM BASE HORIZONTAL EM AGO COM CAPA PLASTICA QUE RECOBRE TODA A EXTENSAO
HORIZONTAL SUPERIOR DAS PATAS. DOTADA DE SAPATAS REGULAVEIS PARA AJUSTE NO PISO.
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LONGARINA 4 LUGARES: CADEIRA CORPORATIVA DISPOSTA EM ASSENTOS MULTIPLOS, TIPO LONGARINA, NAO SENDO FIXOS AO PISO, COM
POSSIBILIDADE DE MONTAGEM COM 04 LUGARES, SEM BRAGOS, SENDO AS DEMAIS CARACTERISTICAS DIMENSIONAIS, FISICAS E CONSTRUTIVAS
DESCRITAS ABAIXO: ASSENTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORCOS ESTRUTURAIS OU EM
COMPENSADO MULTILAMINADO ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE 12 MM, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA
MOLDADA COM MESMAS CARACTERISTICAS FISICAS E DE DESEMPENHO ESPECIFICADAS PARA O ENCOSTO, DOTADO DE CARENAGEM DE CONTRA
CAPA PARA O ASSENTO INJETADA EM POLIPROPILENO QUE PROTEJA TODO O CONTRA ASSENTO E BORDOS. FIXACAO DOS ELEMENTOS AO CHASSI DE
ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM ROSCA METRICA. NAO SERA TOLERADO O USO DE PERFIL DE BORDOS DE PVC PARA
ACABAMENTO E OU FIXAGAO DA CONTRA CAPA DE ASSENTO. REVESTIMENTO DO ASSENTO EM TECIDO TIPO CREPE, EM POLIESTER E ASPECTOS
DIMENSIONAIS DO ASSENTO DE LARGURA E PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE ENTRE 460 E 480 MM E ESPESSURA MINIMA PREDOMINANTE PARA A
ESPUMA INJETADA MOLDADA DO ESTOFAMENTO ENTRE 35 E 50 MM. ENCOSTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS
DE REFORCOS ESTRUTURAIS, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE
ENTRE 35 E 50 MM, PROVIDO DE CARENAGEM PARA CONTRA CAPA DO ENCOSTO INJETADA EM POLIPROPILENO QUE DEIXE INACESSIVEL E NAO
APARENTE OS PONTOS DE FIXAGAO DO SUPORTE DE JUNGAO DO ENCOSTO NO CHASSI DO ESPALDAR, A JUNCAO DAS CARENAGENS DO ENCOSTO
COM A DO SUPORTE DE JUNGAO DO ENCOSTO NAO DEVE DEIXAR TAL SUPORTE APARENTE E/OU ACESSIVEL AO USUARIO NA PORGCAO POSTERIOR DO
CONTRA ENCOSTO. NAO SERA TOLERADO O USO DE PERFIL DE BORDOS DE PVC E PARAFUSOS PARA ACABAMENTO E OU FIXAGAO DA CONTRA CAPA
DE ENCOSTO. PEQUENAS ABERTURAS ENTRE A CARENAGEM DE CONTRA ENCOSTO E A CARENAGEM DO SUPORTE DE JUNGAO DO ENCOSTO SAO
TOLERAVEIS, DESDE QUE NAO PERMITAM A INSERGAO DE UM OBJETO CILINDRICO COM DIAMETRO MAXIMO DE 10 MM NO INTERIOR DO CONTRA
ENCOSTO, NAO PERMITINDO ASSIM A OCULTAGAO DE OBJETOS E/OU ACIDENTES DECORRENTES DO USO PUBLICO DESTE MOVEL. FIXAGAO DOS
ELEMENTOS AO CHASSI DE ENCOSTO ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM ROSCA METRICA. REVESTIMENTO DO ENCOSTO EM TECIDO
TIPO CREPE, EM POLIESTER. ASPECTOS DIMENSIONAIS DO ENCOSTO DE LARGURA (MINIMA) 440 MM, EXTENSAO VERTICAL (MINIMA): 400 MM E RAIO DE
CURVATURA DO ENCOSTO NA REGIAO DO APOIO LOMBAR ENTRE 400 E 500 MM, ANGULO DE ABERTURA ENTRE O ASSENTO E O ENCOSTO: ENTRE 90 E
110 GRAUS. SUPORTE DE JUNGAO DO ENCOSTO: EM ACO FIXADO POR, NO MINIMO, DOIS PONTOS DIRETAMENTE NA ESTRUTURA METALICA E NAO NO
CHASSI DE ASSENTO, DE MODO A ELEVAR A SUA DURABILIDADE. SUPORTE DO ENCOSTO DURAVEL DE MANEIRA TAL QUE PROPORCIONE A CADEIRA
PERFORMANCE CONFORME PRECONIZADO PELOS ENSAIOS MECANICOS APLICAVEIS DA ABNT NBR 16031:2012. FIXAGAO AO CHASSI ESTRUTURAL DE
ENCOSTO POR, NO MINIMO, DOIS PONTOS E ATRAVES DE PARAFUSOS E ROSCAS METRICAS COM TRAVA QUIMICA. OS ELEMENTOS METALICOS DO
SUPORTE DE JUNGAO DO ENCOSTO DEVEM APRESENTAR TRATAMENTO DE SUPERFICIE POR MEIO DE PINTURA ELETROSTATICA A PO, COM
TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO E POSTERIOR CURA E POLIMERIZACAO EM ESTUFA. FLANGE UNIVERSAL (160 X 200 E 125 X 125 MM)
CONFECCIONADA EM CHAPA DE AGO CARBONO ABNT 1010/1020 COM ESPESSURA MINIMA DE 2,90 MM, COM VINCOS E CONFORMAGOES QUE
MELHORAM SEU DESEMPENHO MECANICO LIGADA AO TUBO TRANSVERSAL DE SUSTENTAGAO DOS ASSENTOS ATRAVES DE ABRAGADEIRA EM
FORMATO DE “U”, SEM UTILIZAGAO DE SOLDA. TUBO TRANSVERSAL DE SUSTENTACAO DOS ASSENTOS DE FORMATO RETANGULAR, CUJA MEDIDA
MINIMA E DE 50 X 30 X 1,50 MM, COM AS EXTREMIDADES SELADAS E DISPOE DE SEGMENTOS DE TUBOS DE AGCO DE SEGAO CIRCULAR FUNDIDOS EM
SUAS PORGOES INFERIORES PELO PROCESSO METAL INERT GAS PARA FIXAGAO POR MEIO DE CONE MORSE DOS PES DA LONGARINA (BASES). 3
BASES DA LONGARINA EM FORMATO DE “T” INVERTIDO, “Y” INVERTIDO OU SIMILAR, EM AGO CARBONO COM PINTURA ELETROSTATICA PRETA,
ENCAIXADA A VIGA ATRAVES DE ENCAIXE PELO SISTEMA DE CONE MORSE E COM BASE HORIZONTAL EM AGO COM CAPA PLASTICA QUE RECOBRE
TODA A EXTENSAO HORIZONTAL SUPERIOR DAS PATAS. DOTADA DE SAPATAS REGULAVEIS PARA AJUSTE NO PISO.
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CADEIRA TAPEGADA COM APOIO DE CABEGA: ASSENTO ESTRUTURADO EM CHASSI PLASTICO FLEXIVEL INJETADO EM ALTA PRESSAO LIGADO POR
SISTEMA DE ENCAIXE E PARAFUSOS A UMA CONTRA CAPA EXTERNA INTEGRADA AO SISTEMA DE AJUSTE DA PROFUNDIDADE UTIL DO ASSENTO POR
MEIO DE ACIONAMENTO DE BOTAO E MOLA DE RETORNO AUTOMATICO. ESTE CONJUNTO ESTRUTURAL RECEBE UMA PECA INJETADA (MOLDADA) DE
ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO. CARACTERISTICAS DIMENSIONAIS DO ASSENTO:

LARGURA MINIMA DO ASSENTO DE 480 MM E PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO ASSENTO MINIMA DE 430 MM, AMBAS AS MEDIDAS TIRADAS
CONFORME METODO PRECONIZADO PELA ABNT NBR 13962/06. ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE DA ESPUMA DE, NO MINIMO, 30 MM. REVESTIMENTO
EM TECIDO COM TRAMA TIPO CREPE, DE COR A DEFINIR PELO CATALOGO DO FABRICANTE, CUJA COMPOSIGAO E POLIESTER E PERMITA
PERSPIRAGCAO, ACABAMENTO DADO POR COSTURAS LATERAIS COM ETIQUETA DE IDENTIFICACAO DO FABRICANTE.

ENCOSTO ESTRUTURADO EM TERMOPLASTICO POLIPROPILENO OU POLIAMIDA INJETADO EM ALTA PRESSAO, ESTOFADO COIM ESPUMA INJETADA DE
ALTA DENSIDADE, ALTA RESILIENCIA, ISENTA DE CFC E ALTA RESISTENCIA AO RASGO, COM BONS PERCENTUAIS DE ALONGAMENTO DE RUPTURA E
ALTO FATOR CONFORTO. O CONTRA ENCOSTO E ESTOFADO COM O MESMO PADRAO DE ACABAMENTO DO ENCOSTO, QUAL SEJA CREPE POLIESTER
QUE PERMITA A PERSPIRAGAO EM COR A ESCOLHER DENTRE AS POSSIBILIDADES DO CATALOGO DO LICITANTE, USANDO-SE DE COSTURAS PARA
MODELAGEM. NO ENTANTO TAL ENCOSTO POSSUI UMA CONTRA CAPA INJETADA EM TERMOPLASTICO NA PORGAO INFERIOR DO ESPALDAR QUE
PROTEGE O ENCOSTO PERMITINDO O NAO APARECIMENTO DE VAO ENTRE O ENCOSTO E O ASSENTO QUANDO O AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO E
ACIONADO. ESPALDAR COM AJUSTE DE ALTURA POR MEIO DE CREMALHEIRA COM, NO MINIMO, 10 PONTOS E CURSO VERTICAL MINIMO DE 60 MM.
ENCOSTO NO CONCEITO FRAQUE, QUANDO NO PONTO INICIAL, A LINHA INFERIOR DO ENCOSTO PASSA DA LINHA DO ASSENTO. ASPECTOS
DIMENSIONAIS DO ENCOSTO:

EXTENSAO VERTICAL MEDIDA NO EIXO DE SIMETRIA DA PEGA: MINIMO DE 600 MM

LARGURA DO ENCOSTO MEDIDA NA ABRANGENCIA DO APOIO LOMBAR: MINIMO DE 440 MM

APOIO DE CABEGA ESTRUTURADO EM QUADRO INJETADO EM TERMOPLASTICO E REVESTIMENTO EM TELA FLEXIVEL SIMILAR A UTILIZADA NO
ENCOSTO, COM DIMENSOES MINIMAS DE 270 MM DE LARGURA E 130 MM DE EXTENSAO VERTICAL. DEVE PERMITIR, NO MINIMO, AJUSTES EM ALTURA,
COM CURSO MINIMO DE 20 MM E AJUSTE EM ANGULO.

MECANISMO DO TIPO SINCRONIZADO, AUTOAJUSTAVEL, COM MOVIMENTO DE RECLINAGAO PARA ASSENTO EQUIPAMENTO COM SISTEMA DE
TRAVAMENTO EM, NO MINIMO, 03 PONTOS AO LONGO DO CURSO DE RECLINAGAO, DOTADO DE SISTEMA ANTI-IMPACTO E CONSTRUIDO COM
MATERIAIS DE ENGENHARIA DE EXCELENTE PERFORMANCE MECANICA TAIS COMO AGO E/OU ALUMINIO E/OU RESINAS DE ENGENHARIA DE ALTA
PERFORMANCE. BASE GIRATORIA ARCADA DE CINCO HASTES INJETADA EM POLIAMIDA, NYLON COM FIBRA DE VIDRO, PROVIDA DE ALETAS DE
REFORGCO NA PORGAO INFERIOR DAS PATAS, DE FORMATO PIRAMIDAL, DEVENDO APRESENTAR DIAMETRO EXTERNO MINIMO TOTAL DE 670 MM E RAIO
DA PATA DE, NO MINIMO, 330 MM, SENDO O PONTO DE ESTABILIDADE ENTRE 240 E 280 MM, COM PROJEGAO DA PATA MAXIMA DE 400 MM. FORMATO
PIRAMIDAL, COM ALTURA DA SUPERFICIE SUPERIOR NA REGIAO DO CONICO CENTRAL DE ALOJAMENTO DO PISTAO EM RELAGAO AO PLANO OBTIDO A
PARTIR DA SUPERFICIE INFERIOR DAS PATAS DE, NO MINIMO, 120 MM, MEDIDA ESTA AFERIDA DESPREZANDO OS RODIZIOS. AJUSTE MILIMETRICO DE
ALTURA DO ASSENTO POR MEIO DE ACIONAMENTO DE PISTAO A GAS, COM CLASSIFICAGAO DE DESEMPENHO NO MINIMO EM CONFORMIDADE COM
CLASSE 04, DE ACORDO COM NORMA INTERNACIONAL DIN 4550, COM CURSO MINIMO DE AJUSTE VERTICAL DE 100 MM, COM COLUNA DE ALOJAMENTO
COM ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA DE COR PRETA, SEM O USO DE TELESCOPIOS OU CAPAS PLASTICAS QUE ESCONDEM A COLUNA.
PARA CADA PATA DA BASE SUPRA ESPECIFICADA, EM SUA TERMINAGAO, ACOPLAR-SE-A UM RODIZIO DE DUPLO COM PISTA DE ROLAGEM EM
POLIURETANO, ANTI RISCO, TIPO “W".

BRAGOS COM REGULAGEM DE ALTURA, PROFUNDIDADE DO APOIA E DISTANCIA INTERNA ENTRE OS APOIAS, TENDO TODO O SEU CORPO
ESTRUTURAL, ALMA DO APOIA E CARENAGEM DE ACABAMENTO DO CORPO ESTRUTURAL FABRICADOS EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO
DESEMPENHO INJETADA EM ALTA PRESSAO. DIMENSOES DO CORPO ESTRUTURAL NO SENTIDO VERTICAL, NAO CONSIDERANDO A CARENAGEM DE,
NO MINIMO, 20 X 40 MM, EM FORMATO RETANGULAR OU SIMILAR.

SISTEMA DE AJUSTE DE ALTURA DO APOIA BRAGO ACIONADO POR BOTAO FRONTAL LOCALIZADO ABAIXO DO APOIA, DISPONDO O BRACO DE, NO
MINIMO, 06 ESTAGIOS DE ALTURA, COM UM CURSO DE DESLOCAMENTO VERTICAL MINIMO DE 60 MM. AJUSTE DE PROFUNDIDADE DO APOIA ACIONADO
PELO USUARIO COM UM CURSO DE DESLOCAMENTO LINEAR DE, NO MINIMO, 30 MM. TAL APOIA TAMBEM POSSIBILITA AJUSTE DE DISTANCIA INTERNA
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CADEIRA TAPECADA SEM APOIO DE CABECA: ASSENTO ESTRUTURADO EM CHASSI PLASTICO FLEXIVEL INJETADO EM ALTA PRESSAO LIGADO POR
SISTEMA DE ENCAIXE E PARAFUSOS A UMA CONTRA CAPA EXTERNA INTEGRADA AO SISTEMA DE AJUSTE DA PROFUNDIDADE UTIL DO ASSENTO POR
MEIO DE ACIONAMENTO DE BOTAO E MOLA DE RETORNO AUTOMATICO. ESTE CONJUNTO ESTRUTURAL RECEBE UMA PECA INJETADA (MOLDADA) DE
ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO. CARACTERISTICAS DIMENSIONAIS DO ASSENTO:

LARGURA MINIMA DO ASSENTO DE 480 MM E PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO ASSENTO MINIMA DE 430 MM, AMBAS AS MEDIDAS TIRADAS
CONFORME METODO PRECONIZADO PELA ABNT NBR 13962/06. ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE DA ESPUMA DE, NO MINIMO, 30 MM. REVESTIMENTO
EM TECIDO COM TRAMA TIPO CREPE, DE COR A DEFINIR PELO CATALOGO DO FABRICANTE, CUJA COMPOSIGAO E POLIESTER E PERMITA
PERSPIRAGCAO, ACABAMENTO DADO POR COSTURAS LATERAIS COM ETIQUETA DE IDENTIFICACAO DO FABRICANTE.

ENCOSTO ESTRUTURADO EM TERMOPLASTICO POLIPROPILENO OU POLIAMIDA INJETADO EM ALTA PRESSAO, ESTOFADO COIM ESPUMA INJETADA DE
ALTA DENSIDADE, ALTA RESILIENCIA, ISENTA DE CFC E ALTA RESISTENCIA AO RASGO, COM BONS PERCENTUAIS DE ALONGAMENTO DE RUPTURA E
ALTO FATOR CONFORTO. O CONTRA ENCOSTO E ESTOFADO COM O MESMO PADRAO DE ACABAMENTO DO ENCOSTO, QUAL SEJA CREPE POLIESTER
QUE PERMITA A PERSPIRAGAO EM COR A ESCOLHER DENTRE AS POSSIBILIDADES DO CATALOGO DO LICITANTE, USANDO-SE DE COSTURAS PARA
MODELAGEM. NO ENTANTO TAL ENCOSTO POSSUI UMA CONTRA CAPA INJETADA EM TERMOPLASTICO NA PORGAO INFERIOR DO ESPALDAR QUE
PROTEGE O ENCOSTO PERMITINDO O NAO APARECIMENTO DE VAO ENTRE O ENCOSTO E O ASSENTO QUANDO O AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO E
ACIONADO. ESPALDAR COM AJUSTE DE ALTURA POR MEIO DE CREMALHEIRA COM, NO MINIMO, 10 PONTOS E CURSO VERTICAL MINIMO DE 60 MM.
ENCOSTO NO CONCEITO FRAQUE, QUANDO NO PONTO INICIAL, A LINHA INFERIOR DO ENCOSTO PASSA DA LINHA DO ASSENTO. ASPECTOS
DIMENSIONAIS DO ENCOSTO:

EXTENSAO VERTICAL MEDIDA NO EIXO DE SIMETRIA DA PEGA: MINIMO DE 600 MM

LARGURA DO ENCOSTO MEDIDA NA ABRANGENCIA DO APOIO LOMBAR: MINIMO DE 440 MM

MECANISMO DO TIPO SINCRONIZADO, AUTOAJUSTAVEL, COM MOVIMENTO DE RECLINAGAO PARA ASSENTO EQUIPAMENTO COM SISTEMA DE
TRAVAMENTO EM, NO MINIMO, 03 PONTOS AO LONGO DO CURSO DE RECLINAGAO, DOTADO DE SISTEMA ANTI-IMPACTO E CONSTRUIDO COM
MATERIAIS DE ENGENHARIA DE EXCELENTE PERFORMANCE MECANICA TAIS COMO AGO E/OU ALUMINIO E/OU RESINAS DE ENGENHARIA DE ALTA
PERFORMANCE. BASE GIRATORIA ARCADA DE CINCO HASTES INJETADA EM POLIAMIDA, NYLON COM FIBRA DE VIDRO, PROVIDA DE ALETAS DE
REFORGCO NA PORGAO INFERIOR DAS PATAS, DE FORMATO PIRAMIDAL, DEVENDO APRESENTAR DIAMETRO EXTERNO MINIMO TOTAL DE 670 MM E RAIO
DA PATA DE, NO MINIMO, 330 MM, SENDO O PONTO DE ESTABILIDADE ENTRE 240 E 280 MM, COM PROJEGAO DA PATA MAXIMA DE 400 MM. FORMATO
PIRAMIDAL, COM ALTURA DA SUPERFICIE SUPERIOR NA REGIAO DO CONICO CENTRAL DE ALOJAMENTO DO PISTAO EM RELAGCAO AO PLANO OBTIDO A
PARTIR DA SUPERFICIE INFERIOR DAS PATAS DE, NO MINIMO, 120 MM, MEDIDA ESTA AFERIDA DESPREZANDO OS RODIZIOS. AJUSTE MILIMETRICO DE
ALTURA DO ASSENTO POR MEIO DE ACIONAMENTO DE PISTAO A GAS, COM CLASSIFICAGAO DE DESEMPENHO NO MINIMO EM CONFORMIDADE COM
CLASSE 04, DE ACORDO COM NORMA INTERNACIONAL DIN 4550, COM CURSO MINIMO DE AJUSTE VERTICAL DE 100 MM, COM COLUNA DE ALOJAMENTO
COM ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA DE COR PRETA, SEM O USO DE TELESCOPIOS OU CAPAS PLASTICAS QUE ESCONDEM A COLUNA.
PARA CADA PATA DA BASE SUPRA ESPECIFICADA, EM SUA TERMINAGAO, ACOPLAR-SE-A UM RODIZIO DE DUPLO COM PISTA DE ROLAGEM EM
POLIURETANO, ANTI RISCO, TIPO “W".

BRAGOS COM REGULAGEM DE ALTURA, PROFUNDIDADE DO APOIA E DISTANCIA INTERNA ENTRE OS APOIAS, TENDO TODO O SEU CORPO
ESTRUTURAL, ALMA DO APOIA E CARENAGEM DE ACABAMENTO DO CORPO ESTRUTURAL FABRICADOS EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO
DESEMPENHO INJETADA EM ALTA PRESSAO. DIMENSOES DO CORPO ESTRUTURAL NO SENTIDO VERTICAL, NAO CONSIDERANDO A CARENAGEM DE,
NO MINIMO, 20 X 40 MM, EM FORMATO RETANGULAR OU SIMILAR.

SISTEMA DE AJUSTE DE ALTURA DO APOIA BRAGO ACIONADO POR BOTAO FRONTAL LOCALIZADO ABAIXO DO APOIA, DISPONDO O BRAGCO DE, NO
MINIMO, 06 ESTAGIOS DE ALTURA, COM UM CURSO DE DESLOCAMENTO VERTICAL MINIMO DE 60 MM. AJUSTE DE PROFUNDIDADE DO APOIA ACIONADO
PELO USUARIO COM UM CURSO DE DESLOCAMENTO LINEAR DE, NO MINIMO, 30 MM. TAL APOIA TAMBEM POSSIBILITA AJUSTE DE DISTANCIA INTERNA
ENTRE OS APOIAS A PARTIR DE ACIONAMENTO MANUAL NO PROPRIO APOIA E NAO NO CORPO DO BRAGO.

MATERIAL EMPREGADO NA FABRICAGAO DO REVESTIMENTO DO APOIA BRAGO TIPO TERMOPLASTICO ELASTOMERO, COM ALMA INJETADA EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO DESEMPENHO, UTILIZANDO-SE DE ESPUMA FLEXIVEL ENTRE O APOIA E A ALMA COMO SUBSTRATO DE MODO A AUMENTAR
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CADEIRA ALTA: CADEIRA DE ESCRITORIO: GIRATORIA OPERACIONAL ALTA, NO MINIMO DO TIPO B, SEM BRAGOS, CONFORME ABNT NBR 13962/06, COM,
NO MINIMO, ESPALDAR BAIXO E SAPATAS FIXAS. OFERTA MINIMA DE AJUSTES E FUNCIONALIDADES: AJUSTES E MOVIMENTOS INDEPENDENTES PARA
ALTURA DO ASSENTO, GIRO DE 360 GRAUS DO ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DO ENCOSTO, INCLINAGAO DO ENCOSTO. ENCOSTO: ESTRUTURADO EM
CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORGOS ESTRUTURAIS, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA
MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE ENTRE 35 E 50 MM DOTADO DE CARENAGEM PARA CONTRA CAPA DO ENCOSTO INJETADA EM
POLIPROPILENO QUE DEIXE INACESSIVEL E NAO APARENTE OS PONTOS DE FIXAGAO DO EXTENSOR DE ENCOSTO NO CHASSI DO ESPALDAR E QUE
CUBRA O MESMO EXTENSOR, NAO DEIXANDO-O APARENTE DURANTE O CURSO OPERACIONAL DE AJUSTE VERTICAL, IMPLICANDO NA NAO EXISTENCIA
DE PARTES OCAS AO LONGO DA REGULAGEM OFERECIDA PELA CREMALHEIRA OU SISTEMA SIMILAR DE AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO. NAO SERA
TOLERADO O USO DE PERFIL DE BORDOS DE PVC PARA ACABAMENTO E OU FIXAGAO DA CONTRA CAPA DE ENCOSTO. EM FUNGAO DE NECESSIDADE
DE MOVIMENTAGAO DOS ELEMENTOS DE JUNTA E ARTICULACOES NO ENCOSTO PARA PROMOGAO DOS AJUSTES NECESSARIOS A UMA CADEIRA
OPERACIONAL, PEQUENAS ABERTURAS ENTRE A CARENAGEM DE ENCONTRA ENCOSTO E A CARENAGEM DO EXTENSOR DO ENCOSTO DO MECANISMO
SAO TOLERAVEIS, DESDE QUE NAO PERMITAM A INSERGCAO DE UM OBJETO CILINDRICO COM DIAMETRO MAXIMO DE 25 MM AO LONGO DO CURSO
OPERACIONAL DO SISTEMA DE AJUSTE DO ENCOSTO E NAO MAIOR DO QUE 40 MM EM SITUAGAO DE DESARME DO SISTEMA DE AJUSTE DO ENCOSTO.
FIXACAO DOS ELEMENTOS AO CHASSI DE ENCOSTO ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM ROSCA METRICA. REVESTIMENTO DO
ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE, EM POLIESTER, COM GRAMATURA MEDIA DE, NO MINIMO, 270, FORGA DA TENSAO PARA RUPTURA MINIMA DE 120
DAN E PERCENTUAL MINIMO DE ALONGAMENTO DE 25%. PARA PROPORCIONAR A PERSPIRAGAO DO USUARIO, O TECIDO NAO PODE SER
IMPERMEAVEL. ASPECTOS DIMENSIONAIS E DE FUNCIONALIDADES DO ENCOSTO: LARGURA (MINIMA):440 MM (MEDIGAO CONFORME METODOLOGIA
PROPOSTA PELA ABNT NBR 13962/06); EXTENSAO VERTICAL (MINIMA): 400 MM (MEDIGAO CONFORME METODOLOGIA PROPOSTA PELA ABNT NBR
13962/06); RAIO DE CURVATURA DO ENCOSTO NA REGIAO DO APOIO LOMBAR (PONTO MAIS PROEMINENTE DA SUPERFICIE DO ENCOSTO): ENTRE 400 E
500 MM (MEDICAO CONFORME METODOLOGIA PROPOSTA PELA ABNT NBR 13962/06). AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO: EM NO MINIMO 5 PONTOS, COM
CURSO VERTICAL MINIMO DE AJUSTE DE 70 MM; FAIXA DE INCLINAGAO MINIMA DO ENCOSTO: 29 GRAUS; ASSENTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE
POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORGOS ESTRUTURAIS OU EM COMPENSADO MULTILAMINADO ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE
12 MM, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM MESMAS CARACTERISTICAS FISICAS E DE DESEMPENHO
ESPECIFICADAS PARA O ENCOSTO, DOTADO DE CARENAGEM DE CONTRA CAPA PARA O ASSENTO INJETADA EM POLIPROPILENO QUE PROTEJATODO
O CONTRA ASSENTO E BORDOS. FIXACAO DOS ELEMENTOS AO CHASSI DE ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM ROSCA
METRICA. NAO SERA TOLERADO O USO DE PERFIL DE BORDOS DE PVC PARA ACABAMENTO E OU FIXAGAO DA CONTRA CAPA DE ASSENTO.
REVESTIMENTO DO ASSENTO EM TECIDO TIPO CREPE, EM POLIESTER, COM GRAMATURA MEDIA DE, NO MINIMO, 270, FORGA DA TENSAO PARA
RUPTURA MINIMA DE 120 DAN E PERCENTUAL MINIMO DE ALONGAMENTO DE 25%. PARA PROPORCIONAR A PERSPIRAGAO DO USUARIO, O TECIDO NAO
PODE SER IMPERMEAVEL. ASPECTOS DIMENSIONAIS E DE FUNCIONALIDADES DO ASSENTO: LARGURA (MINIMA): 475 MM (MEDIGAO CONFORME
METODOLOGIA PROPOSTA PELA ABNT NBR 13962/06); PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE (MINIMA): 470 MM (MEDICAO CONFORME METODOLOGIA
PROPOSTA PELA ABNT NBR 13962/06), PROFUNDIDADE UTIL ENTRE 380 E 440 MM QUANDO O ENCOSTO ESTA MAIS PROXIMO DA VERTICAL (MEDIGAO
CONFORME METODOLOGIA PROPOSTA PELA ABNT NBR 13962/06); AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO COM CURSO MINIMO VERTICAL DE 100 MM, SENDO
A ALTURA MINIMA, SENDO A MEDIGAO REALIZADA CONFORME PROPOSTO PELA ABNT NBR 13962/06. INCLINAGAO DO ASSENTO FIXA OU REGULAVEL,
POSSIBILITANDO POSICIONAMENTO ENTRE -2 E -7 GRAUS EM RELAGAO A HORIZONTAL. ELEMENTOS FUNCIONAIS DA CADEIRA: MECANISMO:
MECANISMO OPERACIONAL DO TIPO CONTATO PERMANENTE QUE POSSIBILITE, NO MINIMO, AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO, AJUSTE DE ALTURA DO
ENCOSTO E AJUSTE DE INCLINAGAO DO ENCOSTO, DE MANEIRA INDEPENDENTE ENTRE SI. PLATAFORMA DO ASSENTO COM, NO MINIMO, OFERTA DE
FURAGAO MAIS ESPAGADA CONFORME PADRAO NACIONAL (160 X 200 MM), PLATAFORMAS COM FURAGAO UNIVERSAL SERAO ACEITAS, POREM NAO
SERAO ACEITAS PLATAFORMAS COM FURAGAO MENOS ESPACADAS (APENAS 125 X 125 M). TAL PLATAFORMA DEVE SER EXECUTADA EM CHAPA DE AGO
CARBONO ESTAMPADA COM ESPESSURA MINIMA DE 2,65 MM E FUNDIDA AOS DEMAIS ELEMENTOS ATRAVES DE SOLDA DO TIPO MIG/MAG OU
ELETROFUSAO. SUPORTE DO ENCOSTO DO MECANISMO ARTICULADO COM MOLA DE RETORNO AUTOMATICO QUE PROPORCIONE O CONTATO
PERMANENTE QUANDO O MESMO ESTIVER DESTRAVADO. O MECANISMO DEVE SER DO TIPO MONOBLOCO, OU SEJA, A PORGAO DO ENCOSTO DEVE
ESTAR UNIDA PERMANENTEMENTE E NAO DE MODO A DESACOPLA-LA DO ASSENTO. O USUARIO DEVE SER CAPAZ DE TRAVAR O ENCOSTO EM
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CADEIRA FIXA DE DIALOGO COMBRAGOS FIXOS

ENCOSTO: EM TELA FLEXIVEL A BASE DE POLIESTER, ESTRUTURADO EM QUADRO INJETADO EM RESINA TERMOPLASTICO DA ALTO DESEMPENHO
INTERLIGADO AO MECANISMO ATRAVES DE UMA LAMINA DE AGO COM DOBRAS E/OU NERVURAS DE REFORGO ESTRUTURAL, COM ESPESSURA MINIMA
DE 6,0 MM E LARGURA MINIMA DE 50 MM, COM ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO E COM ACABAMENTO ATRAVES DE COLUNA INJETADA
NO MESMO MATERIAL TERMOPLASTICO EM ALTA PRESSAO, COM TEXTURA SUAVE, NAO CORRUGADO (SANFONADO), SENDO QUE NAO FICAM
APARENTES E NEM ACESSIVEIS AO USUARIO OS PARAFUSOS DE FIXAGAO. LARGURA PREDOMINANTE MINIMA DA CAPA DA COLUNA DO ENCOSTO DE 80
MM. ESPALDAR MEDIO DE ENCOSTO MEDIO, CUJA EXTENSAO VERTICAL MINIMA E DE 460 MM E LARGURA MINIMA DO ENCOSTO NA REGIAO DO APOIO
LOMBAR E DE, NO MINIMO, 430 MM.

ASSENTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORGOS ESTRUTURAIS OU EM COMPENSADO
MULTILAMINADO ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE 12 MM, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM 40
MM DE ESPESSURA MINIMA MEDIA PREDOMINANTE COM CONTRA CAPA PARA O ASSENTO INJETADA EM POLIPROPILENO QUE PROTEJA TODO O
CONTRA ASSENTO E BORDOS. FIXAGAO DOS ELEMENTOS AO CHASSI DE ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM ROSCA
METRICA. NAO SERA TOLERADO O USO DE PERFIL DE BORDOS DE PVC PARA ACABAMENTO E OU FIXAGAO DA CONTRA CAPA DE ASSENTO.
REVESTIMENTO DO ASSENTO EM TECIDO TIPO CREPE, EM POLIESTER, EM COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE. LARGURA E
PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE MINIMAS DE 460 MM.

ELEMENTOS ESTRUTURAIS DA CADEIRA:

ESTRUTURA METALICA FIXA, DO TIPO BALANCIM, COM O ASSENTO EM SUSPENSAO, MANUFATURADA A PARTIR DE TUBO DE AGO CARBONO DE
DIAMETRO MINIMO DE 25,40 E ESPESSURA MINIMA DE PAREDE DE 2,25 MM, COM PLATAFORMA PARA FIXAGAO DO ASSENTO E DA LAMINA DE JUNGAO
DO ENCOSTO EM CHAPA DE AGO COM ESPESSURA DE, NO MINIMO, 2,25 MM. TRATAMENTO DE SUPERFICIE DO AGO DA ESTRUTURA ATRAVES DE
PINTURA A PO, COR PRETA. SAPATAS ENVOLVENTES INJETADAS EM TERMOPLASTICO POLIPROPILENO PARA ATRITO COM A SUPERFICIE DO PISO
SENDO, NO MINIMO, 04 SAPATAS POR ESTRUTURA.

BRACOS FIXOS OU COM REGULAGEM DE ALTURA, COM ESTRUTURAL VERTICAL MANUFATURADO EM RESINA DE ENGENHARIA DO TIPO NYLON COM
FIBRA DE VIDRO OU POLIPROPILENO COM FIBRA DE VIDRO OU ALUMINIO INJETADO OU AINDA EM AGO CARBONO CONFORMADO COM PINTURA
ELETROSTATICA. CARENAGEM DO BRAGO INJETADA EM POLIPROPILENO. O APOIA BRAGO DEVE SER INJETADO EM TERMOPLASTICO OU TERMOFIXO
PU. APOIA BRAGOS COM DIMENSOES MINIMAS DE 70 MM DE LARGURA E 240 MM DE COMPRIMENTO.
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CADEIRA GIRATORIA EM TELAENCOSTO: EM TELA FLEXIVEL A BASE DE POLIESTER, ESTRUTURADO EM QUADRO INJETADO EM RESINA
TERMOPLASTICO DA ALTO DESEMPENHO, POLIPROPILENO COM ADIGAO DE FIBRA DE VIDRO, MATERIAL DE EXCELENTE TENACIDADE E OTIMA
RESISTENCIA MECANICA, ALEM DE SER 100% RECICLAVEL. O ENCOSTO EM TELA FLEXIVEL, COM CELULAS ABERTAS E PERMEAVEIS AO AR, FACILITA A
PERSPIRAGAO, QUE E A TROCA TERMICA DO USUARIO COM O AMBIENTE, AUMENTANDO O FATOR CONFORTO. OUTRO FATOR IMPORTANTE
PROPORCIONADO PELO USO DE TELA FLEXIVEL NO REVESTIMENTO DO ENCOSTO E QUE ESTE MATERIAL NAO PROPORCIONA PONTOS DE TENSAO,
DISTRIBUINDO O PESO DO USUARIO APLICADO AO ENCOSTO DE MELHOR MANEIRA, POIS A DEFLAGAO DA TELA AGE COMO SE ESTE MATERIAL SE
MOLDASSE AO CORPO DO USUARIO.

ENCOSTO COM DUPLA CURVATURA (TRANSVERSAL E SAGITAL) PARA ACOMODAGAO DA REGIAO LOMBAR, SENDO INTERLIGADO AO MECANISMO
ATRAVES DE UMA LAMINA (CHAPA DE AGCO, POR MOTIVOS DE MELHOR ESTABILIDADE DO CONJUNTO, NAO SERAO ACEITOS TUBOS DE AGO) COM
DOBRAS E/OU NERVURAS DE REFORGO ESTRUTURAL, COM ESPESSURA MINIMA DE 6,5 MM E LARGURA MIiNIMA DE 50 MM, COM ACABAMENTO EM
PINTURA ELETROSTATICA A PO E COM ACABAMENTO ATRAVES DE COLUNA INJETADA NO MESMO MATERIAL TERMOPLASTICO EM ALTA PRESSAO, COM
TEXTURA SUAVE, NAO CORRUGADO (SANFONADO), SENDO QUE NAO FICAM APARENTES E NEM ACESSIVEIS AO USUARIO OS PARAFUSOS DE FIXAGAO.
LARGURA PREDOMINANTE MINIMA DA CAPA DA COLUNA DO ENCOSTO DE 80 MM. ENCOSTO PROVIDO DE REGULAGEM DE ALTURA ATRAVES DE
CREMALHEIRA INTERNA (AUTOMATICO, SEM O USO DE BOTOES OU MANIPULOS DE ROSQUEAMENTO), COM, NO MINIMO, 05 PONTOS DE PARADA E
CURSO VERTICAL DE 65 MM, NO MINIMO.

ESPALDAR OPERACIONAL, DE ENCOSTO MEDIO, CUJA EXTENSAO VERTICAL E LARGURA DO ENCOSTO NA REGIAO DO APOIO LOMBAR E DE, NO
MINIMO, 450 MM. FAIXA DE INCLINAGAO DO ENCOSTO MINIMA DE 20 GRAUS.

ASSENTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORGOS ESTRUTURAIS OU EM COMPENSADO
MULTILAMINADO ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE 12 MM, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM
MESMAS CARACTERISTICAS FISICAS E DE DESEMPENHO ESPECIFICADAS PARA O ENCOSTO, DOTADO DE CARENAGEM DE CONTRA CAPA PARA O
ASSENTO INJETADA EM POLIPROPILENO QUE PROTEJA TODO O CONTRA ASSENTO E BORDOS. FIXAGAO DOS ELEMENTOS AO CHASSI DE ASSENTO
ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM ROSCA METRICA. NAO SERA TOLERADO O USO DE PERFIL DE BORDOS DE PVC PARA ACABAMENTO
E OU FIXACAO DA CONTRA CAPA DE ASSENTO.

REVESTIMENTO DO ASSENTO EM TECIDO TIPO CREPE, EM POLIESTER, COM GRAMATURA MEDIA DE, NO MINIMO, 270, FORGA DA TENSAO PARA
RUPTURA MINIMA DE 120 DAN E PERCENTUAL MINIMO DE ALONGAMENTO DE 25% OU EM LAMINADO SINTETICO, POPULARMENTE CONHECIDO COMO
COURO ECOLOGICO. LARGURA E PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE MINIMAS DE 450 MM (MEDIGAO CONFORME METODOLOGIA PROPOSTA PELA ABNT
NBR 13962/06). AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO COM CURSO MINIMO VERTICAL DE 100 MM COM MEDIGAO REALIZADA CONFORME PROPOSTO PELA
ABNT NBR 13962/06. INCLINACAO DO ASSENTO FIXA OU REGULAVEL, POSSIBILITANDO POSICIONAMENTO ENTRE -2 E -7 GRAUS EM RELAGAO A
HORIZONTAL.

MECANISMO: MECANISMO OPERACIONAL DO TIPO CONTATO PERMANENTE QUE POSSIBILITE, NO MINIMO, AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO, AJUSTE
DE ALTURA DO ENCOSTO E AJUSTE DE INCLINACAO DO ENCOSTO, DE MANEIRA INDEPENDENTE ENTRE SI.

PLATAFORMA DO ASSENTO COM, NO MINIMO, OFERTA DE FURAGAO MAIS ESPAGADA CONFORME PADRAO NACIONAL (160 X 200 MM), PLATAFORMAS
COM FURAGAO UNIVERSAL SERAO ACEITAS, POREM NAO SERAO ACEITAS PLATAFORMAS COM FURAGAO MENOS ESPAGADAS (APENAS 125 X 125 M).
TAL PLATAFORMA DEVE SER EXECUTADA EM CHAPA DE ACO CARBONO ESTAMPADA COM ESPESSURA MINIMA DE 2,65 MM E FUNDIDA AOS DEMAIS
ELEMENTOS ATRAVES DE SOLDA DO TIPO MIG/MAG OU ELETROFUSAO.

SUPORTE DO ENCOSTO DO MECANISMO ARTICULADO COM MOLA DE RETORNO AUTOMATICO QUE PROPORCIONE O CONTATO PERMANENTE
QUANDO O MESMO ESTIVER DESTRAVADO E SISTEMA DE FRENAGEM POR FREIO FRICGAO, E O USUARIO DEVE SER CAPAZ DE TRAVAR O ENCOSTO EM
QUALQUER POSICAO AO LONGO DO CURSO ANGULAR DE INCLINAGAO DE 20 GRAUS (MINIMO). SUPORTE DO ENCOSTO DEVERA OBRIGATORIAMENTE
SER PROVIDO DE CARENAGEM PLASTICA DE PROTEGAO E ACABAMENTO INJETADA EM POLIPROPILENO POREM NAO SER CORRUGADA (SANFONADA),
PARA PRESERVAR SEGURANGA DO USUARIO CONTRA ELEMENTOS OCOS, COFORME JA ESPECIFICADO SUPRA QUANDO DO DETALHAMENTO DO
ENCOSTO E CONTRA ENCOSTO. ELEMENTOS METALICOS DO MECANISMO CONSTRUIDOS EM CHAPA DE AGO E/OU EXPOSTOS DEVEM APRESENTAR
TRATAMENTO DE SUPERFICIE POR MEIO DE PINTURA ELETROSTATICA A PO, COM TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO E POSTERIOR CURAE

7

CADEIRA COM APOIO DE CABEGA : ASSENTO ESTRUTURADO EM CHASSI PLASTICO FLEXIVEL INJETADO EM ALTA PRESSAO LIGADO POR SISTEMA DE
ENCAIXE E PARAFUSOS A UMA CONTRA CAPA EXTERNA INTEGRADA AO SISTEMA DE AJUSTE DA PROFUNDIDADE UTIL DO ASSENTO POR MEIO DE
ACIONAMENTO DE BOTAO E MOLA DE RETORNO AUTOMATICO. ESTE CONJUNTO ESTRUTURAL RECEBE UMA PECA INJETADA (MOLDADA) DE ESPUMA
FLEXIVEL DE POLIURETANO. CARACTERISTICAS DIMENSIONAIS DO ASSENTO:

LARGURA MINIMA DO ASSENTO DE 480 MM E PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO ASSENTO MINIMA DE 430 MM, AMBAS AS MEDIDAS TIRADAS
CONFORME METODO PRECONIZADO PELA ABNT NBR 13962/06. ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE DA ESPUMA DE, NO MINIMO, 30 MM. REVESTIMENTO
EM TECIDO COM TRAMA TIPO CREPE, DE COR A DEFINIR PELO CATALOGO DO FABRICANTE, CUJA COMPOSIGAO E POLIESTER E PERMITA
PERSPIRAGCAO, ACABAMENTO DADO POR COSTURAS LATERAIS COM ETIQUETA DE IDENTIFICACAO DO FABRICANTE.

ENCOSTO EM TELA FLEXIVEL A BASE DE POLIESTER, ESTRUTURADO EM QUADRO EM RESINA DE ENGENHARIA COM REFORGO DE FIBRA DE VIDRO. TAL
ENCOSTO POSSUI UMA CONTRA CAPA INJETADA EM TERMOPLASTICO NA PORGAO INFERIOR DO ESPALDAR QUE PROTEGE O ENCOSTO PERMITINDO
O NAO APARECIMENTO DE VAO ENTRE O ENCOSTO E O ASSENTO QUANDO O AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO E ACIONADO. ESPALDAR COM AJUSTE
DE ALTURA POR MEIO DE CREMALHEIRA COM, NO MINIMO, 10 PONTOS E CURSO VERTICAL MINIMO DE 60 MM. ENCOSTO NO CONCEITO FRAQUE,
QUANDO NO PONTO INICIAL, A LINHA INFERIOR DO ENCOSTO PASSA DA LINHA DO ASSENTO. ASPECTOS DIMENSIONAIS DO ENCOSTO:

EXTENSAO VERTICAL MEDIDA NO EIXO DE SIMETRIA DA PEGA: MINIMO DE 600 MM

LARGURA DO ENCOSTO MEDIDA NA ABRANGENCIA DO APOIO LOMBAR: MINIMO DE 440 MM

APOIO DE CABEGA ESTRUTURADO EM QUADRO INJETADO EM TERMOPLASTICO E REVESTIMENTO EM TELA FLEXIVEL SIMILAR A UTILIZADA NO
ENCOSTO, COM DIMENSOES MINIMAS DE 270 MM DE LARGURA E 130 MM DE EXTENSAO VERTICAL. DEVE PERMITIR, NO MINIMO, AJUSTES EM ALTURA,
COM CURSO MINIMO DE 20 MM E AJUSTE EM ANGULO.

MECANISMO DO TIPO SINCRONIZADO, AUTOAJUSTAVEL, COM MOVIMENTO DE RECLINAGAO PARA ASSENTO EQUIPAMENTO COM SISTEMA DE
TRAVAMENTO EM, NO MINIMO, 03 PONTOS AO LONGO DO CURSO DE RECLINAGAO, DOTADO DE SISTEMA ANTI-IMPACTO E CONSTRUIDO COM
MATERIAIS DE ENGENHARIA DE EXCELENTE PERFORMANCE MECANICA TAIS COMO AGO E/OU ALUMINIO E/OU RESINAS DE ENGENHARIA DE ALTA
PERFORMANCE. BASE GIRATORIA ARCADA DE CINCO HASTES INJETADA EM POLIAMIDA, NYLON COM FIBRA DE VIDRO, PROVIDA DE ALETAS DE
REFORGCO NA PORGAO INFERIOR DAS PATAS, DE FORMATO PIRAMIDAL, DEVENDO APRESENTAR DIAMETRO EXTERNO MINIMO TOTAL DE 670 MM E RAIO
DA PATA DE, NO MINIMO, 330 MM, SENDO O PONTO DE ESTABILIDADE ENTRE 240 E 280 MM, COM PROJEGAO DA PATA MAXIMA DE 400 MM. FORMATO
PIRAMIDAL, COM ALTURA DA SUPERFICIE SUPERIOR NA REGIAO DO CONICO CENTRAL DE ALOJAMENTO DO PISTAO EM RELAGAO AO PLANO OBTIDO A
PARTIR DA SUPERFICIE INFERIOR DAS PATAS DE, NO MINIMO, 120 MM, MEDIDA ESTA AFERIDA DESPREZANDO OS RODIZIOS. AJUSTE MILIMETRICO DE
ALTURA DO ASSENTO POR MEIO DE ACIONAMENTO DE PISTAO A GAS, COM CLASSIFICAGAO DE DESEMPENHO NO MINIMO EM CONFORMIDADE COM
CLASSE 04, DE ACORDO COM NORMA INTERNACIONAL DIN 4550, COM CURSO MINIMO DE AJUSTE VERTICAL DE 100 MM, COM COLUNA DE ALOJAMENTO
COM ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA DE COR PRETA, SEM O USO DE TELESCOPIOS OU CAPAS PLASTICAS QUE ESCONDEM A COLUNA.
PARA CADA PATA DA BASE SUPRA ESPECIFICADA, EM SUA TERMINAGAO, ACOPLAR-SE-A UM RODIZIO DE DUPLO COM PISTA DE ROLAGEM EM
POLIURETANO, ANTI RISCO, TIPO “W".

BRAGOS COM REGULAGEM DE ALTURA, PROFUNDIDADE DO APOIA E DISTANCIA INTERNA ENTRE OS APOIAS, TENDO TODO O SEU CORPO
ESTRUTURAL, ALMA DO APOIA E CARENAGEM DE ACABAMENTO DO CORPO ESTRUTURAL FABRICADOS EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO
DESEMPENHO INJETADA EM ALTA PRESSAO. DIMENSOES DO CORPO ESTRUTURAL NO SENTIDO VERTICAL, NAO CONSIDERANDO A CARENAGEM DE,
NO MINIMO, 20 X 40 MM, EM FORMATO RETANGULAR OU SIMILAR.

SISTEMA DE AJUSTE DE ALTURA DO APOIA BRAGO ACIONADO POR BOTAO FRONTAL LOCALIZADO ABAIXO DO APOIA, DISPONDO O BRAGCO DE, NO
MINIMO, 06 ESTAGIOS DE ALTURA, COM UM CURSO DE DESLOCAMENTO VERTICAL MINIMO DE 60 MM. AJUSTE DE PROFUNDIDADE DO APOIA ACIONADO
PELO USUARIO COM UM CURSO DE DESLOCAMENTO LINEAR DE, NO MINIMO, 30 MM. TAL APOIA TAMBEM POSSIBILITA AJUSTE DE DISTANCIA INTERNA
ENTRE OS APOIAS A PARTIR DE ACIONAMENTO MANUAL NO PROPRIO APOIA E NAO NO CORPO DO BRAGO.

MATERIAL EMPREGADO NA FABRICAGCAO DO REVESTIMENTO DO APOIA BRAGO TIPO TERMOPLASTICO ELASTOMERO, COM ALMA INJETADA EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO DESEMPENHO, UTILIZANDO-SE DE ESPUMA FLEXIVEL ENTRE O APOIA E A ALMA COMO SUBSTRATO DE MODO A AUMENTAR
AINDA MAIS O FATOR CONFORTO DO USUARIO. DIMENSIONAIS MINIMOS DOS BRAGOS DE 240 MM X 90 MM, NOS SENTIDOS DE COMPRIMENTO E
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CADEIRA COM APOIO DE CABEGA ASSENTO ESTRUTURADO EM CHASSI PLASTICO FLEXIVEL INJETADO EM ALTA PRESSAO LIGADO POR SISTEMA DE
ENCAIXE E PARAFUSOS A UMA CONTRA CAPA EXTERNA INTEGRADA AO SISTEMA DE AJUSTE DA PROFUNDIDADE UTIL DO ASSENTO POR MEIO DE
ACIONAMENTO DE BOTAO E MOLA DE RETORNO AUTOMATICO. ESTE CONJUNTO ESTRUTURAL RECEBE UMA PECA INJETADA (MOLDADA) DE ESPUMA
FLEXIVEL DE POLIURETANO. CARACTERISTICAS DIMENSIONAIS DO ASSENTO:

LARGURA MINIMA DO ASSENTO DE 470 MM E PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO ASSENTO MINIMA DE 430 MM, AMBAS AS MEDIDAS TIRADAS DO EIXO
DE SIMETRIA DA PEGA, RESPECTIVAMENTE NOS SENTIDOS TRANSVERSAL E LONGITUDINAL. ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE DA ESPUMA DE, NO
MINIMO, 35 MM. REVESTIMENTO EM TECIDO COM TRAMA TIPO CREPE, DE COR A DEFINIR PELO CATALOGO DO FABRICANTE, CUJA COMPOSIGAO E
POLIESTER E PERMITA PERSPIRAGAO, ACABAMENTO DADO POR COSTURAS LATERAIS COM ETIQUETA DE IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE.

ENCOSTO EM TELA FLEXIVEL A BASE DE POLIESTER, ESTRUTURADO EM QUADRO UNICO INJETADO EM NYLON COM FIBRA DE VIDRO COM LARGURA
MINIMA TOTAL DAS MOLDURAS DESTE QUADRO DE 40 MM DISPOSTA NO ENCOSTO DE MANEIRA TAL QUE UMA MOLDURA LATERAL DE LARGURA MINIMA
DE 20 MM PROTEJA A TELA DE REVESTIMENTO DO ENCOSTO CONTRA CHOQUES LATERAIS. O ESPALDAR E INTERLIGADO AO MECANISMO ATRAVES DE
UMA CHAPA DE AGO COM ESPESSURA MINIMA DE 6,35 MM, INSERTADA NO QUADRO PLASTICO DO ENCOSTO NA MATRIZ DE INJEGAO TERMOPLASTICA,
SENDO QUE A RESINA DE ENGENHARIA INJETADA PROMOVE ACABAMENTO A CHAPA. A FIXAGAO DO ENCOSTO NAO PODE SER REALIZADA CHASSI
ESTRUTURAL DE ASSENTO, MAS AO MECANISMO DE COMANDO DOS AJUSTES DA CADEIRA. ASPECTOS DIMENSIONAIS DO ENCOSTO:

EXTENSAO VERTICAL MEDIDA NO EIXO DE SIMETRIA DA PECA: ENTRE 540 E 570 MM

LARGURA DO ENCOSTO MEDIDA NA ABRANGENCIA DO APOIO LOMBAR: ENTRE 430 E 460 MM

APOIO LOMBAR INDEPENDENTE, REGULAVEL NA ALTURA, SEM PONTOS DEFINIDOS DE PARADA ESTRUTURADO EM TERMOPLASTICO INJETADO SENDO
LIGADO AS LATERAIS INTERNAS DO QUADRO ESTRUTURAL DO ENCOSTO ATRAVES DE DUAS HASTES COM LARGURA MINIMA DE 40 MM E ESPESSURA
MINIMA DE 4,0 MM. CADA HASTE DE LIGAGAO AO ESTRUTURAL DO ENCOSTO POSSUI UMA ALETA, TIPO PEGADOR, COM ALTURA DE 13 MM E ESPESSURA
MINIMA DE 7 MM. TAL PEGADOR FACILITA O AJUSTE DE ALTURA DO APOIO LOMBAR POR PARTE DO USUARIO. O APOIO LOMBAR TAMBEM E
CONSTITUIDO DE UMA ALMOFADA DE ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA (MOLDADA), COM CARACTERISTICAS IDENTICAS AS
ESPECIFICADAS PARA A ESPUMA DO ASSENTO, QUE RECEBE POSTERIOR APLICAGAO DE REVESTIMENTO. DIMENSOES MINIMAS DO APOIO LOMBAR:
LARGURA DE 240 MM E EXTENSAO VERTICAL DE 90 MM, ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE DA PEGA DE 20 MM.

APOIO DE CABEGA ESTRUTURADO EM PEGA INJETADA EM TERMOPLASTICA E REVESTIDO EM TELA FLEXIVEL VAZADA COM DIMENSIONAIS MINIMOS DE
200 MM DE LARGURA E 140 MM DE EXTENSAO VERTICAL. POSSUI AJUSTE DE ALTURA E ANGULO. A PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO TAMBEM RECEBE
UM CABIDE, COM A FUNGAO DE PORTA PALETO, SENDO ESTA PEGA INJETADA EM ALTA PRESSAO, EM RESINA TERMOPLASTICA TIPO POLIPROPILENO,
POLIAMIDA OU MATERIAL DE SIMILAR DESEMPENHO, PROVIDA DE RAIO DE CURVATURA QUE HARMONIZA COM O RAIO DE CURVATURA TRANSVERSAL
DO ENCOSTO E SUA EXTENSAO LATERAL MAXIMA E, NO MINIMO, DE 380 MM, COM LARGURA MINIMA DE 30 MM E ESPESSURA MINIMA DE 5,0 MM.
MECANISMO DO TIPO SINCRONIZADO, AUTOAJUSTAVEL, COM MOVIMENTO DE RECLINAGAO PARA ASSENTO EQUIPAMENTO COM SISTEMA DE
TRAVAMENTO EM, NO MINIMO, 03 PONTOS AO LONGO DO CURSO DE RECLINAGAO, DOTADO DE SISTEMA ANTI-IMPACTO. BASE GIRATORIA ARCADA DE
CINCO HASTES INJETADA EM LIGA DE ALUMINIO COM ACABAMENTO POLIDO,DEVENDO APRESENTAR DIAMETRO EXTERNO MINIMO TOTAL DE 690 MM E
FORMATO PIRAMIDAL, COM ALTURA DA SUPERFICIE SUPERIOR NA REGIAO DO CONICO CENTRAL DE ALOJAMENTO DO PISTAO EM RELAGAO AO PLANO
OBTIDO A PARTIR DA SUPERFICIE INFERIOR DAS PATAS DE, NO MINIMO, 120 MM, MEDIDA ESTA AFERIDA DESPREZANDO OS RODIZIOS, RAIO DA PATA
MINIMO DE 330 MM. AJUSTE MILIMETRICO DE ALTURA DO ASSENTO POR MEIO DE ACIONAMENTO DE PISTAO A GAS, COM CLASSIFICAGAO DE
DESEMPENHO NO MINIMO EM CONFORMIDADE COM CLASSE 04, DE ACORDO COM NORMA INTERNACIONAL DIN 4550, COM CURSO MINIMO DE AJUSTE
VERTICAL DE 100 MM, COM COLUNA DE ALOJAMENTO COM ACABAMENTO CROMADO POLIDO, SEM O USO DE TELESCOPIOS OU CAPAS PLASTICAS QUE
ESCONDEM A COLUNA. PARA CADA PATA DA BASE SUPRA ESPECIFICADA, EM SUA TERMINAGAO, ACOPLAR-SE-A UM RODIZIO DE DUPLO COM PISTA DE
ROLAGEM EM POLIURETANO, ANTI RISCO, TIPO “W".

BRAGCOS COM REGULAGEM DE ALTURA, PROFUNDIDADE DO APOIA, DISTANCIA INTERNA ENTRE OS APOIAS E ANGULO HORIZONTAL, TENDO TODO O
SEU CORPO ESTRUTURAL, ALMA DO APOIA E CARENAGEM DE ACABAMENTO DO CORPO ESTRUTURAL FABRICADOS EM RESINA TERMOPLASTICA DE
ALTO DESEMPENHO INJETADA EM ALTA PRESSAO. DIMENSOES DO CORPO ESTRUTURAL NO SENTIDO VERTICAL, NAO CONSIDERANDO A CARENAGEM
DE, NO MINIMO, 20 X 40 MM, EM FORMATO RETANGULAR OU SIMILAR.
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CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL ENCOSTO: EM TELA FLEXIVEL A BASE DE POLIESTER, ESTRUTURADO EM QUADRO INJETADO EM RESINA
TERMOPLASTICO DA ALTO DESEMPENHO INTERLIGADO AO MECANISMO ATRAVES DE UMA LAMINA DE AGO COM DOBRAS E/OU NERVURAS DE
REFORGO ESTRUTURAL, COM ESPESSURA MINIMA DE 6,0 MM E LARGURA MINIMA DE 50 MM, COM ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICAA PO E
COM ACABAMENTO ATRAVES DE COLUNA INJETADA NO MESMO MATERIAL TERMOPLASTICO EM ALTA PRESSAO, COM TEXTURA SUAVE, NAO
CORRUGADO (SANFONADO), SENDO QUE NAO FICAM APARENTES E NEM ACESSIVEIS AO USUARIO OS PARAFUSOS DE FIXAGAO. LARGURA
PREDOMINANTE MiNIMA DA CAPA DA COLUNA DO ENCOSTO DE 80 MM. ENCOSTO PROVIDO DE REGULAGEM DE ALTURA ATRAVES DE CREMALHEIRA
INTERNA (AUTOMATICO, SEM O USO DE BOTOES OU MANIPULOS DE ROSQUEAMENTO), COM, NO MINIMO, 05 PONTOS DE PARADA E CURSO VERTICAL
DE 60 MM, NO MINIMO. ESPALDAR OPERACIONAL, DE ENCOSTO ALTO, CUJA EXTENSAO VERTICAL E DE 575 MM E LARGURA MINIMA DO ENCOSTO NA
REGIAO DO APOIO LOMBAR E DE, 490 MM. ASSENTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORGOS
ESTRUTURAIS OU EM COMPENSADO MULTILAMINADO ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE 12 MM, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM 40 MM DE ESPESSURA MINIMA MEDIA PREDOMINANTE COM CONTRA CAPA PARA O ASSENTO INJETADA EM
POLIPROPILENO QUE PROTEJA TODO O CONTRA ASSENTO E BORDOS. FIXAGAO DOS ELEMENTOS AO CHASSI DE ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS E
PORCAS GARRAS COM ROSCA METRICA. NAO SERA TOLERADO O USO DE PERFIL DE BORDOS DE PVC PARA ACABAMENTO E OU FIXAGAO DA CONTRA
CAPA DE ASSENTO. REVESTIMENTO DO ASSENTO EM TECIDO TIPO CREPE, EM POLIESTER, EM COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO
FABRICANTE. LARGURA MINIMA DE 480 MM E PROFUNDIDADE MINIMA DE 490 MM.

MECANISMO: MECANISMO OPERACIONAL DO TIPO CONTATO PERMANENTE QUE POSSIBILITE, NO MINIMO, AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO, AJUSTE
DE ALTURA DO ENCOSTO E AJUSTE DE INCLINACAO DO ENCOSTO, DE MANEIRA INDEPENDENTE ENTRE SI.

BRACOS COM REGULAGEM DE ALTURA, COM ESTRUTURAL VERTICAL MANUFATURADO EM RESINA DE ENGENHARIA DO TIPO NYLON COM FIBRA DE
VIDRO OU POLIPROPILENO COM FIBRA DE VIDRO, SENDO A FIBRA ADICIONADA DE, NO MINIMO, 30% DA RESINA OU AINDA EM CHAPA DE AGO COM
LARGURA MINIMA DE 50 MM E ESPESSURA MINIMA DE 4,75 MM COM VINCO E PINTURA ELETROSTATICA. CARENAGEM DO BRAGO INJETADA EM
POLIPROPILENO, BEM COMO A ALMA DO APOIA. TAL APOIA BRAGO DEVE SER INJETADO EM TERMOPLASTICO. APOIA BRAGOS COM DIMENSOES
MINIMAS DE 70 MM DE LARGURA E 250 MM DE COMPRIMENTO, ALEM DE APRESENTAR AJUSTE DE ALTURA DOS BRAGOS ACIONADO POR BOTAO,
FRONTAL OU LATERAL, COM MOLA DE AUTO RETORNO, PERMITINDO O AJUSTE EM, NO MINIMO, 7 PONTOS DE PARADA.

COLUNA: COLUNA PARA AJUSTE DE ALTURA E GIRO DE 360° DO ASSENTO A GAS, COM CLASSIFICAGAO DE QUALIDADE E SEGURANGCA MINIMAS
CONFORME CLASSE 3 OU 4 DA NORMA DIN 4550, COM CURSO VERTICAL DE AJUSTE DE, NO MINIMO, 100 MM, DOTADA OPCIONALMENTE DE
TELESCOPIO PARA ACABAMENTO E PROTEGAO DA COLUNA.

BASE DE CINCO PATAS EM AGO CARBONO TUBULAR, COM AS PATAS EM TUBO DE ACO DE SEGAO RETANGULAR OU SEMI OBLONGA, SENDO AALTURA
MINIMA DA VIGA DE 38 MM E SOLDADAS POR MEIO DE SOLDA MIG OU ELETROFUSAO A DOIS ANEIS CENTRAIS, UM INFERIOR E OUTRO SUPERIOR, PARA
TOTAL ESTABILIZAGAO DAS PATAS. PINTURA ELETROSTATICA A PO DE COR PRETA. CAPA PLASTICA UNICA INJETADA EM PP DE COR PRETA QUE
RECOBRE TODA A PORGAO SUPERIOR DAS PARAS DA BASE. FIXAGAO DOS RODIZIOS ATRAVES DE ESTAMPAGEM DAS PAREDES DOS TUBOS DAS
PATAS, SEM UTILIZAGAO DE BUCHA PLASTICA OU SOLDA PARA FIXAGAO DOS PINOS.

RODIZIOS: DE DUPLO GIRO DO TIPO “W” OU “H” COM EIXO VERTICAL DE, NO MINIMO, 10 MM, COM ANEL ELASTICO METALICO PARA FIXAGAO DO
RODIZIO A BASE SEM O USO DE BUCHA PLASTICA OU SOLDA, DIAMETRO DAS RODAS DE, NO MINIMO, 48 MM, COM RODAS DUPLAS.

73

GRUPO 9

ITEM DESCRITIVO

LONGARINA POLIPROPILENO 03 LUGARES ASSENTO: CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO (PP), NO SISTEMA INJECAO TERMOPLASTICA, MEDINDO
470MM DE LARGURA E 400MM DE PROFUNDIDADE. POSSUI ENCAIXES DE GARRAS PARA FIXAR-SE NA ESTRUTURA E SEU TRAVAMENTO E FEITO COM
PARAFUSOS DO TIPO AA.

ENCOSTO: CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO (PP), NO SISTEMA DE INJEGAO TERMOPLASTICA, MEDINDO 465MM DE LARGURA E 320MM DE ALTURA.
FIXA-SE NA ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXES RETANGULAR E TRAVA-SE NA ESTRUTURA ATRAVES DE PINO-TAMPAO TAMBEM CONFECCIONADO EM
POLIPROPILENO (PP) DA MESMA COR DO ENCOSTO.

ACABAMENTOS DO ASSENTO E ENCOSTOS: OS ASSENTOS E ENCOSTOS POSSUEM VARIAS OPGOES DE CORES. TEMOS, TAMBEM, A OPGAO PARA
ESTOFAR E REVESTIR OS ASSENTOS E ENCOSTOS COM ESPUMA MOLDADA EM POLIURETANO FLEXIVEL (PU). PARA ESTOFA-LOS, BASTA AGREGAR
UMA ESTRUTURA DE POLIPROPILENO (PP) AO ASSENTO E ENCOSTO, AS QUAIS SAO FIXADAS POR TRAVAMENTO DE ENCAIXES

ESTRUTURA: CONFECCIONADOS EM TUBO OBLONGO DE 16 X 30 MM, COM PAREDE NA ESPESSURA DE 1,2 MM EM ACO CARBONO, CURVADOS EM
MAQUINAS ESPECIFICAS UNIDOS PELO SISTEMA DE SOLDA MIG. E TRATADA COM BANHO DE DESENGRAXAMENTO E, POSTERIORMENTE, PINTURA
ELETROSTATICA TIPO EPOXI-PO COM CURA EM ESTUFA A 220°C NAS CORES PRETO, CINZA, PRATA. ESTRUTURA FABRICADA EM AGO RETANGULAR 50 X
30 MM COM ESPESSURA DE 1,5 MM. UNIDOS PELO SISTEMA DE SOLDA MIG, OS COMPONENTES METALICOS RECEBEM BANHO DE DESENGRAXAMENTO
E, POSTERIORMENTE, PINTURA ELETROSTATICA DO TIPO EPOXI-PO COM CURA EM ESTUFA A 220°C NAS COR PRETA. A ESTRUTURA TAMBEM RECEBE
SAPATA MACICA FABRICADA EM POLIPROPILENO NA COR PRETA PARA EVITAR O CONTATO DA ESTRUTURA DIRETAMENTE COM O CHAO.
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LONGARINA POLIPROPILENO 04 LUGARES ASSENTO: CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO (PP), NO SISTEMA INJECAO TERMOPLASTICA, MEDINDO
470MM DE LARGURA E 400MM DE PROFUNDIDADE. POSSUI ENCAIXES DE GARRAS PARA FIXAR-SE NA ESTRUTURA E SEU TRAVAMENTO E FEITO COM
PARAFUSOS DO TIPO AA.

ENCOSTO: CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO (PP), NO SISTEMA DE INJEGAO TERMOPLASTICA, MEDINDO 465MM DE LARGURA E 320MM DE ALTURA.
FIXA-SE NA ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXES RETANGULAR E TRAVA-SE NA ESTRUTURA ATRAVES DE PINO-TAMPAO TAMBEM CONFECCIONADO EM
POLIPROPILENO (PP) DA MESMA COR DO ENCOSTO.

ACABAMENTOS DO ASSENTO E ENCOSTOS: OS ASSENTOS E ENCOSTOS POSSUEM VARIAS OPGOES DE CORES. TEMOS, TAMBEM, A OPGAO PARA
ESTOFAR E REVESTIR OS ASSENTOS E ENCOSTOS COM ESPUMA MOLDADA EM POLIURETANO FLEXIVEL (PU). PARA ESTOFA-LOS, BASTA AGREGAR
UMA ESTRUTURA DE POLIPROPILENO (PP) AO ASSENTO E ENCOSTO, AS QUAIS SAO FIXADAS POR TRAVAMENTO DE ENCAIXES

ESTRUTURA: CONFECCIONADOS EM TUBO OBLONGO DE 16 X 30 MM, COM PAREDE NA ESPESSURA DE 1,2 MM EM ACO CARBONO, CURVADOS EM
MAQUINAS ESPECIFICAS UNIDOS PELO SISTEMA DE SOLDA MIG. E TRATADA COM BANHO DE DESENGRAXAMENTO E, POSTERIORMENTE, PINTURA
ELETROSTATICA TIPO EPOXI-PO COM CURA EM ESTUFA A 220°C NAS CORES PRETO, CINZA, PRATA. ESTRUTURA FABRICADA EM AGO RETANGULAR 50 X
30 MM COM ESPESSURA DE 1,5 MM. UNIDOS PELO SISTEMA DE SOLDA MIG, OS COMPONENTES METALICOS RECEBEM BANHO DE DESENGRAXAMENTO
E, POSTERIORMENTE, PINTURA ELETROSTATICA DO TIPO EPOXI-PO COM CURA EM ESTUFA A 220°C NAS COR PRETA. A ESTRUTURA TAMBEM RECEBE
SAPATA MACICA FABRICADA EM POLIPROPILENO NA COR PRETA PARA EVITAR O CONTATO DA ESTRUTURA DIRETAMENTE COM O CHAO.
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LONGARINA POLIPROPILENO 06 LUGARES ASSENTO: CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO (PP), NO SISTEMA INJECAO TERMOPLASTICA, MEDINDO
470MM DE LARGURA E 400MM DE PROFUNDIDADE. POSSUI ENCAIXES DE GARRAS PARA FIXAR-SE NA ESTRUTURA E SEU TRAVAMENTO E FEITO COM
PARAFUSOS DO TIPO AA.

ENCOSTO: CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO (PP), NO SISTEMA DE INJEGAO TERMOPLASTICA, MEDINDO 465MM DE LARGURA E 320MM DE ALTURA.
FIXA-SE NA ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXES RETANGULAR E TRAVA-SE NA ESTRUTURA ATRAVES DE PINO-TAMPAO TAMBEM CONFECCIONADO EM
POLIPROPILENO (PP) DA MESMA COR DO ENCOSTO.

ACABAMENTOS DO ASSENTO E ENCOSTOS: OS ASSENTOS E ENCOSTOS POSSUEM VARIAS OPGOES DE CORES. TEMOS, TAMBEM, A OPGAO PARA
ESTOFAR E REVESTIR OS ASSENTOS E ENCOSTOS COM ESPUMA MOLDADA EM POLIURETANO FLEXIVEL (PU). PARA ESTOFA-LOS, BASTA AGREGAR
UMA ESTRUTURA DE POLIPROPILENO (PP) AO ASSENTO E ENCOSTO, AS QUAIS SAO FIXADAS POR TRAVAMENTO DE ENCAIXES

ESTRUTURA: CONFECCIONADOS EM TUBO OBLONGO DE 16 X 30 MM, COM PAREDE NA ESPESSURA DE 1,2 MM EM ACO CARBONO, CURVADOS EM
MAQUINAS ESPECIFICAS UNIDOS PELO SISTEMA DE SOLDA MIG. E TRATADA COM BANHO DE DESENGRAXAMENTO E, POSTERIORMENTE, PINTURA
ELETROSTATICA TIPO EPOXI-PO COM CURA EM ESTUFA A 220°C NAS CORES PRETO, CINZA, PRATA. ESTRUTURA FABRICADA EM AGO RETANGULAR 50 X
30 MM COM ESPESSURA DE 1,5 MM. UNIDOS PELO SISTEMA DE SOLDA MIG, OS COMPONENTES METALICOS RECEBEM BANHO DE DESENGRAXAMENTO
E, POSTERIORMENTE, PINTURA ELETROSTATICA DO TIPO EPOXI-PO COM CURA EM ESTUFA A 220°C NAS COR PRETA. A ESTRUTURA TAMBEM RECEBE
SAPATA MACICA FABRICADA EM POLIPROPILENO NA COR PRETA PARA EVITAR O CONTATO DA ESTRUTURA DIRETAMENTE COM O CHAO.

7

CADEIRA FIXA PLASTICA: CADEIRA FIXA DE USO GERAL, EMPILHAVEL PARA USO EM COLETIVIDADE/PUBLICO EM AREA INTERNA, AO ABRIGO DAS
INTEMPERIES, COM ESTRUTURA MANUFATURADA EM BARRA REDONDA TREFILADA DE ACO CARBONO, DE DIAMETRO EXTERNO MINIMO 7/16” (11,11
MM), DO TIPO TRAPEZOIDAL, POSSUINDO INTERLIGACAO DE REFORCO TRANSVERSAL NA PORCAO FRONTAL DA ESTRUTURA, ESTANDO ESTE
REFORGCO DISTANTE DO PISO DE MANEIRA TAL QUE NAO IMPEGA OU ATRAPALHE OS MOVIMENTOS DOS MEMBROS INFERIORES DO USUARIO.
ESTRUTURA FIXA COM TRATAMENTO DE SUPERFICIE POR MEIO DE PINTURA A PO NA COR PRETA, ATRAVES DO PROCESSO DE DEPOSIGAO
ELETROSTATICA, PASSANDO PELOS PROCESSOS DE DESENGRAXE, ESTABILIZAGAO, TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO E POSTERIOR SECAGEM EM
ESTUFA A 200 — 250 °C. A ESTRUTURA TAMBEM DISPOE DE SAPATAS PARA ATRITO COM O PISO MANUFATURADAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADAS EM ALTA PRESSAO QUE PODEM PROMOVER O ENCAIXE LATERAL ENTRE VARIAS CADEIRAS, ALINHANDO-AS TRANSVERSALMENTE.
ENCOSTO PROVIDO DE DIVERSOS ORIFICIOS (MINIMO 100) PARA VENTILAGAO DAS COSTAS DO USUARIO, POSSIBILITANDO A PERSPIRAGCAO (TROCA
TERMICA COM O AMBIENTE). ENCOSTO MANUFATURADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO EM ALTA PRESSAO, PIGMENTADO, MATERIAL
RECICLAVEL, COM ESPESSURA MINIMA DE PAREDE DE 3,0 MM. O ENCOSTO E INDEPENDENTE DO ASSENTO E E ENCAIXADO A ESTRUTURA POR DOIS
PONTOS, EM SUAS LATERAIS, NA REGIAO INFERIOR DA PECA. ESPALDAR DOTADO DE CURVATURA QUE PROPORCIONA CORRETO APOIO LOMBAR
PARA O USUARIO (CONFORME PRECONIZADO PELA NR-17, PORTARIA 3.751 DE 1990 DO MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO, ITEM 17.3.3, ALINEA D).
ASPECTOS DIMENSIONAIS DO ENCOSTO: LARGURA: MINIMO DE 450 MM. EXTENSAO VERTICAL: MINIMO DE 430 MM. ALTURA DA BORDA SUPERIOR DO
ENCOSTO: ENTRE 380 E 390 MM; ASSENTO MANUFATURADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO EM ALTA PRESSAO, PIGMENTADO, MATERIAL
RECICLAVEL, DOTADO DE CONTRA CAPA INJETADA NO MESMO MATERIAL, FIXA AO ASSENTO E AS PARTES DA ESTRUTURA QUE COMPOEM A
PLATAFORMA DE ASSENTO ATRAVES DE ENCAIXE SOB PRESSAO E PARAFUSOS, DEVIDAMENTE EMBUTIDOS A REFERIDA CONTRA CAPA, NAO SE
APRESENTANDO SALIENTES A SUPERFICIE INFERIOR DO CONTRA ASSENTO. ASSENTO COM SUPERFICIE APRESENTANDO POUCA CONFORMAGAO E
BORDA FRONTAL ARREDONDADA, CONFORME DISPOSTO NAS ALINEAS B) E C), DO ITEM 17.3.3, DA NORMA REGULAMENTADORA N° 17 DO MINISTERIO
DO TRABALHO E EMPREGO (PORTARIA N° 3751 DE 1990). ASPECTOS DIMENSIONAIS DO ASSENTO: LARGURA: MINIMO DE 440 MM. PROFUNDIDADE UTIL:
ENTRE 460 E 480 MM.
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LONGARINA DE ACO 3 LUGARES: LONGARINA DE TRES LUGARES, FABRICADA COM CONCHAS INDIVIDUAIS PARA ASSENTO/ENCOSTO EM CHAPA DE ACO
DE, NO MINIMO, 3,75MM DE ESPESSURA, APOIADAS SOBRE LONGARINAS TUBULARES DE AGO COM DIAMETRO DE, NO MINIMO, 38,00MM E PAREDE DE,
NO MINIMO, 3,25MM DE ESPESSURA E FIXADAS COM REBITES DE AGO INOXIDAVEL OU PARAFUSOS PONTA BROCA TORX M5 E PORCAS CALOTAS M5. A
LONGARINA, O ASSENTO E O ENCOSTO DEVERAO POSSUIR TRATAMENTO ANTICORROSAO (FOSFATIZADO) E ACABAMENTO EM PINTURA
ELETROSTATICA EM EPOXI PO, NA COR CINZA CLARO, PADRAO BANGKOK OU SIMILAR. PES LATERAIS: TIPO TRAPEZOIDAL EM ALUMINIO INJETADO, QUE
IMPEDE A OXIDAGAO, NAS SEGUINTES MEDIDAS MINIMAS: 40MM (QUARENTA MILIMETROS) DE LARGURA X 16 MM (DEZESSEIS MILIMETROS) DE 16
ESPESSURA MINIMA. AS SAPATAS DEVERAO SER CONFECCIONADAS EM TERMOPLASTICO DE ALTO DESEMPENHO, COMO POLIPROPILENO
COPOLIMERO, POLIAMIDA 6.6, OU RESINA DE SIMILAR PERFORMANCE, REGULAVEIS, PARA EVENTUAL CORREGAO DE PISO, DISPENSANDO ASSIM SUA
FIXACAO. DEVERA POSSUIR AS SEGUINTES MEDIDAS: 15MM DE ESPESSURA (MEDIDA MINIMA ACEITAVEL) X 45 MM DE DIAMETRO MINIMO ACEITAVEL,
COM ROSCA 5/16”. SOB DEMANDA DO PROJETO, BRACOS INTERMEDIARIOS ENTRE ASSENTOS TAMBEM PODEM SER OFERTADOS, INJETADOS EM
ALUMINIO SENDO IDENTICOS AS PORGOES DOS BRAGOS EXTERNOS, COM ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO DE COR CINZA CLARO,
PADRAO BANGKOK OU SIMILAR. ASSENTOS: LARGURA INDIVIDUAL DE CADA ASSENTO DE 550 MM E PROFUNDIDADE DE 460 MM (VARIAGAO ACEITAVEL
DE 10MM). OS ASSENTOS SAO INDIVIDUAIS, COM ESPUMA INJETADA COM DENSIDADE MINIMA DE 50KG/M3 APLICADA SOB CHAPA METALICA DE 0,90M DE
ESPESSURA COM ACABAMENTO ZINCADO NATURAL E COM DIMENSOES DE 450 MM DE LARGURA X 350 MM DE PROFUNDIDADE (VARIAGAO ACEITAVEL
DE 10MM). A ALTURA DO ASSENTO EM RELAGAO AO PISO E DE 400 MM, NO MINIMO, E 460 MM, NO MAXIMO E A INCLINAGAO DO ASSENTO ESTA ENTRE -
2° A -7°. ENCOSTOS: OS ENCOSTOS SAO INDIVIDUAIS, COM ESPUMA INJETADA COM DENSIDADE; MINIMA DE 50KG/M3 APLICADA SOB CHAPA METALICA
DE, NO MINIMO, 0,90M DE ESPESSURA COM ACABAMENTO ZINCADO NATURAL E COM DIMENSOES DE 250 MM DE ALTURA X 450 MM DE LARGURA
(VARIAGAO ACEITAVEL DE 10MM). A ALTURA DO TOPO DO ENCOSTO, PERPENDICULARMENTE, EM RELACAO AO CHAO E DE 830 MM (VARIAGAO
ACEITAVEL DE 10MM). CADA ENCOSTO TEM SEGUINTES DIMENSOES: 470MM DE ALTURA X 550MM DE LARGURA (CONCHAS INDIVIDUAIS -VARIAGAO
ACEITAVEL DE 10MM). INCLINAGAO DO ENCOSTO EM RELAGAO AO PLANO VERTICAL DE 12° (VARIAGAO ACEITAVEL DE +/- 2°). REVESTIMENTO DO
ASSENTO E ENCOSTO: EM COURO SINTETICO, COURO ECOLOGICO, COURISSIMO OU SIMILICOURO NA COR PRETA OU AZUL, COM 1 MM DE
ESPESSURA E GRAMATURA DE CERCA DE 600 G/M2. TAMBEM SERA ACEITO VINIL PRETO CONSTITUIDO POR UM “TOP COATING” DE RESINA DE
CLORETO POLIVINILICO DE EMULSAO COM ESPESSURA DE 1,0MM COM GRAMATURA DE 600G/M2, COM FORRO DE ALGODAO E TEXTURIZADO. APOIA-
BRAGOS: AS PARTES SUPERIORES DAS ESTRUTURAS TRAPEZOIDAIS (PES LATERAIS) CONSTITUEM OS APOIA-BRAGOS DAS EXTREMIDADES DA
LONGARINA. LONGARINA: COMPOSTA POR TUBOS DE AGO COM DIAMETRO DE 38,00MM E PAREDE MINIMA DE 3,25MM DE 18 ESPESSURA E FIXAGAO POR
MEIO DE PARAFUSOS PONTA BROCA TORX M5 E PORCAS CALOTAS M5 (OU REBITES), VISTO QUE POSSUEM SUAS EXTREMIDADES ARREDONDADAS,
EVITANDO, DESSA FORMA, FERIR O USUARIO. NAO SAO USADOS PARAFUSOS OU REBITES QUE NAO POSSUAM CABEGAS ARREDONDADAS, COMO
TAMBEM, NAO SAO UTILIZADAS PORCAS QUE NAO PROTEJAM O USUARIO DA PONTA DOS PARAFUSOS. COMPRIMENTO TOTAL DE 1830MM (VARIAGAO
ACEITAVEL DE 50MM). A FIXAGAO DOS TUBOS NOS PES LATERAIS E FEITA POR MEIO DE 04 (QUATRO) REFORGOS (DUAS PARA CADA TUBO),
CONFECCIONADOS EM ALUMINIO INJETADO NAS SEGUINTES MEDIDAS MINIMAS: 07MM (SETE ILIMETROS) DE ESPESSURA X 40MM (QUARENTA
MILIMETROS) DE LARGURA, OBSERVANDO-SE AS DEMAIS MEDIDAS CONSTANTES DO DESENHO ILUSTRATIVO EM ANEXO.AS LONGARINAS NAO
PODERAO TER ELEMENTOS PONTIAGUDOS, PONTOS ONDE POSSAM SER ESCONDIDOS OBJETOS OU PRENDER DEDOS, CASACOS, ALCAS DE BOLSAS
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CADEIRA FIXA ENCOSTO MOLDADO ANATOMICAMENTE EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ESTRUTURADO PIGMENTADO, COM
FURAGOES COM FORMATO RETANGULAR OU SIMILAR SENDO, NO MINIMO 10 FUROS, 05 EM CADA LATERAL DO ENCOSTO, QUE
POSSIBILITAM MELHOR AREAGAO PARA O USUARIO. A FIXAGAO DO ENCOSTO NA ESTRUTURA SERA POR MEIO DE ENCAIXE
MOLDADO NO PROPRIO ENCOSTO, COM AUXILIO DE DOIS PLUGS INJETADOS, UM EM CADA LADO DA ESTRUTURA; PLUG DE
FIXAGAO INJETADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO, COM CORPO DE, NO MINIMO, 5MM DE DIAMETRO E CABEGA OVAL, NA
MESMA COR DO ENCOSTO. LARGURA DE 460 MM E EXTENSAO VERTICAL DO ENCOSTO DE 250 MM, NO MINIMO, MEDIDOS NO
SEU EIXO DE SIMETRIA.

ESTRUTURA SUPORTE DO ENCOSTO CONSTITUIDO POR DOIS TUBOS DE AGO #16, COM SECGAO OVAL,MEDINDO 16X30MM,
SOLDADOS NAS TRAVESSAS SUPERIORES E ENCAIXADOS NAS LATERAIS DO ENCOSTO. BASE FIXA CONSTITUIDAS POR DUAS
ESTRUTURAS CONTINUAS COM FORMATO TRAPEZOIDAL, CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO COM SECGAO OVAL #18,
MEDINDO 16X30MM; POSSUI DUAS TRAVESSAS INFERIORES E DUAS SUPERIORES UNINDO E TRAVANDO AS ESTRUTURAS,
IMPEDINDO A ABERTURA DA ESTRUTURA POR MOVIMENTO RIGIDO. AS TRAVESSAS SUPERIORES SAO FECHADAS COM
PONTEIRAS PLASTICAS;

ACABAMENTO E PINTURA: DEVE SER USADA SOLDA ELETRONICA MIG EM TODOS OS LOCAIS ONDE HOUVER SOLDA E
TRATAMENTO DE SUPERFICIE POR MEIO DE PINTURA A PO

GRUPO 10
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CADEIRA UNIVERSITARIA: ASSENTO MOLDADO ANATOMICAMENTE EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ESTRUTURADO PIGMENTADO COM FURACOES
COM FORMATO RETANGULAR OU SIMILAR SENDO, NO MINIMO 10 FUROS, 05 EM CADA LATERAL DO ASSENTO, QUE POSSIBILITAM MELHOR AREAGAO
PARA O USUARIO. A FIXAGAO DO ASSENTO NA ESTRUTURA SERA POR MEIO DE, NO MINIMO, 04 PARAFUSOS AUTO ATARRAXANTES, COM O AUXILIO DE,
NO MINIMO, 06 GARRAS CENTRALIZADORAS. LARGURA DE 460 MM E PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO ASSENTO DE 420 MM, NO MINIMO. ENCOSTO
MOLDADO ANATOMICAMENTE EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ESTRUTURADO PIGMENTADO, COM FURAGOES COM FORMATO RETANGULAR OU
SIMILAR SENDO, NO MINIMO 10 FUROS, 05 EM CADA LATERAL DO ENCOSTO, QUE POSSIBILITAM MELHOR AREAGAO PARA O USUARIO. A FIXAGAO DO
ENCOSTO NA ESTRUTURA SERA POR MEIO DE ENCAIXE MOLDADO NO PROPRIO ENCOSTO, COM AUXILIO DE DOIS PLUGS INJETADOS, UM EM CADA
LADO DA ESTRUTURA; PLUG DE FIXAGAO INJETADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO, COM CORPO DE, NO MINIMO, 5MM DE DIAMETRO E CABEGA
OVAL, NA MESMA COR DO ENCOSTO. LARGURA DE 460 MM E EXTENSAO VERTICAL DO ENCOSTO DE 250 MM, NO MINIMO, MEDIDOS NO SEU EIXO DE
SIMETRIA. ESTRUTURA SUPORTE DO ENCOSTO CONSTITUIDO POR DOIS TUBOS DE AGO #16, COM SECGAO OVAL,MEDINDO 16X30MM, SOLDADOS NAS
TRAVESSAS SUPERIORES E ENCAIXADOS NAS LATERAIS DO ENCOSTO. BASE FIXA CONSTITUIDAS POR DUAS ESTRUTURAS CONTINUAS COM FORMATO
TRAPEZOIDAL, CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO COM SECGAO OVAL #18, MEDINDO 16X30MM; POSSUI DUAS TRAVESSAS INFERIORES E DUAS
SUPERIORES UNINDO E TRAVANDO AS ESTRUTURAS TRAPEZOIDAIS, IMPEDINDO A ABERTURA DA ESTRUTURA POR MOVIMENTO RIGIDO. AS
TRAVESSAS SUPERIORES SAO FECHADAS COM PONTEIRAS PLASTICAS; AS TRAVESSAS SUPERIORES SEGUEM FORMANDO PEGAS CONTINUAS QUE
FAZEM A ESTRUTURAGAO VERTICAL, COM ANGULO DE 90°, DO SUPORTE PARA A PRANCHETA, AUXILIADO POR UM PEDESTAL FRONTAL SOLDADO A 65°
NA DIAGONAL, CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO #16 COM SECGAO OVAL, MEDINDO 30X16MM. O PEDESTAL FRONTAL TERA UM SUPORTE
CONFECCIONADO EM CHAPA DE AGO, SOLDADO, PARA APOIAR SACOLAS OU BOLSAS. PORTA LIVROS ARAMADO, CONSTITUIDO POR FERRO
TREFILADO 3/16”, SOLDADOS NA PARTE INFERIOR DAS TRAVESSAS, SENDO NO MINIMO 05 (CINCO) VERGALHOES; NA PARTE INFERIOR DA BASE
DEVERA POSSUIR 04 (QUATRO) SAPATAS INJETADAS EM POLIPROPILENO FIXADAS POR REBITES 4X19MM DE ALUMINIO; A FIXAGAO DO ASSENTO NA
BASE DA CADEIRA SERA POR MEIO DE PORCAS GARRAS DE %" CRAVADAS NA ESTRUTURA INTERNA DO ASSENTO, PRODUZIDA EM AGO 1020
ESTAMPADO COM ROSCA LAMINADA DE %, FIXADAS NA ESTRUTURA POR PARAFUSOS PHILIPS TIPO PANELA E ARRUELAS DE PRESSAO. PRANCHETA:
PRANCHETA CONFECCIONADA EM MADEIRA MULTILAMINADA OU AGLOMORADO DO TIPO MDF OU MDB COM ESPESSURA MINIMA DE 15MM,
COMPRIMENTO DE 610 X LARGURA MAIOR 370 X LARGURA MENOR 140MM E REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA RESISTENCIA,
TEXTURIZADO COM NO MINIMO 0,3MM DE ESPESSURA NA PARTE SUPERIOR E INFERIOR DA SUPERFICIE, NA COR A DEFINIR. FIXAGAO DA SUPERFICIE
DE TRABALHO (PRANCHETA) NA A BASE ATRAVES DE 03 PARAFUSOS PHILIPS TIPO PANELA E BUCHAS METALICAS EMBUTIDAS NA MADEIRA.
ACABAMENTO E PINTURA: DEVE SER USADA SOLDA ELETRONICA MIG EM TODOS OS LOCAIS ONDE HOUVER SOLDA E TRATAMENTO DE SUPERFICIE
POR MEIO DE PINTURA A PO POR ATRAVES DE DEPOSIGAO ELETROSTATICA, PASSANDO PELOS PROCESSOS DE DESENGRAXE, ESTABILIZAGAO,
TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO E POSTERIOR SECAGEM EM ESTUFA A 200 GRAUS CELSIUS, NO MINIMO.
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CADEIRA UNIVERSITARIA: CADEIRA PARA TREINAMENTO, COM PRANCHETA SENDO O ASSENTO MANUFATURADO A PARTIR DE ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO INJETADA (MOLDADA), COM CARACTERISTICA DE POUCA OU NENHUMA CONFORMAGAO NA BASE DO ASSENTO PARA GARANTIR
ALTERNANCIA POSTURAL E BORDA FRONTAL ARREDONDADA PARA NAO PREJUDICAR A CIRCULAGAO SANGUINEA DOS MEMBROS INFERIORES DO
USUARIO. ESTRUTURADO EM PEGA INJETADA EM ALTA PRESSAO A PARTIR DE TERMOPLASTICO COPOLIMERO, DO TIPO POLIPROPILENO, COM
ESPESSURA MINIMA DE 3,0 MM, COM ALETAS DE REFORGO NA PARTE INFERIOR. CARENAGEM PARA CONTRA ASSENTO INJETADA EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO, DISPENSADO O USO DE PERFIS DE BORDA PARA ACABAMENTO E PROTEGAO, TAL CARENAGEM DE CONTRA ASSENTO APRESENTA
ESPESSURA MINIMA PREDOMINANTE DE 2,0 MM E E DOTADA DE RESSALTOS NAS FURACOES, AGINDO COMO BATENTES, DE MODO A DISPENSAR O USO
DE ESPACADORES OU ARRUELAS PLASTICAS NAS FURAGOES. PARAFUSOS DE FIXAGAO EXTERNA SAO DEVIDAMENTE EMBUTIDOS A CONTRA CAPA,
NAO FICANDO SALIENTES AO CONTRA ASSENTO. ASPECTOS DIMENSIONAIS DAS ESPUMAS: ASSENTO: LARGURA VARIANDO DE 435 A 500 MM, NO
SENTIDO DA PARTE POSTERIOR PARA A BORDA FRONTAL, SENDO TAIS MEDIDAS AFERIDAS DESPREZANDO-SE OS RAIOS DE CURVATURA DOS CANTOS
DA PEGA, OU SEJA, AS TANGENTES DESTES RAIOS. PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE MINIMA, AO LONGO DO EIXO DE SIMETRIA LONGITUDINAL, DE 445
MM, ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE DA ESPUMA DE: 30 MM, NO MINIMO. ASSENTO ESTRUTURADO EM PEGA INJETADA EM ALTA PRESSAO A PARTIR
DE TERMOPLASTICO COPOLIMERO, DO TIPO POLIPROPILENO, COM ESPESSURA MINIMA DE 3MM, COM ALETAS DE REFORGO NA PARTE INFERIOR E
DIMENSIONAIS MINIMOS DE LARGURA VARIANDO DE 425 A 495 MM, NO SENTIDO DA PARTE POSTERIOR PARA A BORDA FRONTAL, SENDO TAIS MEDIDAS
AFERIDAS DESPREZANDO-SE OS RAIOS DE CURVATURA DOS CANTOS DA PEGA, OU SEJA, AS TANGENTES DESTES RAIOS.PROFUNDIDADE DE
SUPERFICIE MINIMA, AO LONGO DO EIXO DE SIMETRIA LONGITUDINAL, DE 440 MM. CARENAGEM PARA CONTRA ASSENTO INJETADA EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO, DISPENSADO O USO DE PERFIS DE BORDA PARA ACABAMENTO E PROTEGAO, TAL CARENAGEM DE CONTRA ASSENTO APRESENTA
ESPESSURA MINIMA PREDOMINANTE DE 2,0 MM, PARA MELHOR ALOJAR O MECANISMO SINCRONIZADO E E DOTADA DE RESSALTOS NAS FURAGOES,
AGINDO COMO BATENTES, DE MODO A DISPENSAR O USO DE ESPACADORES OU ARRUELAS PLASTICAS NAS FURAGOES. PARAFUSOS DE FIXACAO
EXTERNA SAO DEVIDAMENTE EMBUTIDOS A CONTRA CAPA, NAO FICANDO SALIENTES AO CONTRA ASSENTO. ENCOSTO DO TIPO ESPALDAR BAIXO,
INJETADO EM TERMOPLASTICO POLIPROPILENO, DO TIPO COPOLIMERO, SENDO A MAIOR PARTE DE SUA AREA UTIL (FRONTAL) COM TEXTURA, PARA
MELHORAR A ADERENCIA DAS COSTAS DO USUARIO COM O ENCOSTO DO MOVEL, PROMOVENDO MELHOR FATOR CONFORTO EM FUNGAO DA
MELHOR ESTABILIDADE PROPORCIONADA POR ESSA CARACTERISTICA. TAL TEXTURA MESCLA-SE COM UMA FAIXA LISA NA PARTE MEDIANA DO
ENCOSTO, NO SENTIDO TRANSVERSAL. POSSUI UM NUMERO MINIMO DE 100 RESPIRADORES QUE MELHORAM A TROCA TERMICA DO USUARIO COM O
AMBIENTE (PERSPIRAGAO). O ENCOSTO E INTERLIGADO A ESTRUTURA FIXA DA CADEIRA POR MEIO DOS BRAGOS, FORMADOS A PARTIR DO
PROLONGAMENTO DOS TUBOS DA ESTRUTURA. O ENCOSTO E PROVIDO DE CONFORMAGAO NO FORMATO DE APOIOS DE BRAGO, INJETADOS A
PARTIR DA PROPRIA MATRIZ DE PRODUGAO, DE MODO A FORMAR DOIS ALOJAMENTO CILINDRICOS PARA OS TUBOS DA ESTRUTURA FIXA QUE
ESTRUTURAM OS APOIA BRACOS SENDO POSSIVEL ENCONTRAR NA SUPERFICIE SUPERIOR DO APOIA BRAGO A MEDIDA DE 200 MM E A LARGURA DOS
ALOJAMENTOS, EM SUAS SUPERFICIES SUPERIORES EXTERNAS, VARIANDO DE 35 A 52 MM. DIMENSIONAIS DO ENCOSTO: LARGURA ENTRE BRAGOS
(DISTANCIA INTERNA EM OS APOIA BRAGOS): ENTRE 450 E 500 MM LARGURA EXTERNA DO ENCOSTO: MINIMO DE 570 MM EXTENSAO VERTICAL DO
ENCOSTO, MEDIDA AO LONGO DO EIXO DE SIMETRIA DA PEGA, ENTRE 340 E 380 MM. ESTRUTURA METALICA FIXA, DO TIPO TRAPEZOIDAL,
MANUFATURADA A PARTIR DE TUBO DE AGO CARBONO DE DIAMETRO MINIMO DE 25,40 E ESPESSURA MINIMA DE PAREDE DE 1,90 MM, COM SISTEMA DE
FIXACAO DO ASSENTO TAMBEM EM TUBOS DE AGO NA MESMA MEDIDA E TRAVESSA ESTRUTURAL DE REFORGO QUE INTERLIGA A PARTE TRASEIRA DA
ESTRUTURA COM ESPESSURA MINIMA DE 5,00 MM, SENDO QUE O ENCOSTO E SUSTENTADO PELO PROLONGAMENTO DE DUAS HASTES TUBULARES
VERTICAIS DA ESTRUTURA, EM SUA PORGAO POSTERIOR, DISPOSTAS PARALELAMENTE E ACOPLADAS INTERNAMENTE A ALOJAMENTOS CILINDRICOS
MOLDADOS NA MATRIZ DE INJEGAO DO ENCOSTO, EM SUA PORGAO POSTERIOR. PRANCHETA DO TIPO FIXA COM OPCAO PARA DESTRO E CANHOTO,
COM ESPESSURA DE 10 MM COM OS SEUS BORDOS (INFERIOR E SUPERIOR) COM ARREDONDAMENTO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT.
DIMENSOES GERAIS DE 420 X 250 MM, SENDO 3 CANTOS RAIO DE CURVATURA DE 40 MM E AREA DE CONTATO COM O USUARIO COM RAIO DE 300 MM. A
SUPERFICIE NAO E POROSA, NAO RETEM SUJEIRA E DIFICULTA A PROLIFERAGAO DE BACTERIAS. COMPOSTO POR FUNDIGAO DE CAMADAS. SEU
CENTRO E PRETO OU MARROM. MATERIAL A PROVA D'AGUA COM GRANDE RESISTENCIA. NAO SERA ACEITO MATERIAL COM REVESTIMENTO EM
FORMICA OU BAIXA PRESSAO, INJETADOS, ALUMINIO OU AGO. AS BORDAS NAO DEVEM CONTER ACABAMENTO EM VERNIZ, SELADORA OU FITA DE
BORDA, DEVE SER ATRAVES DE POLIMENTO. A SUA LAMINACAO DAS DUAS FACES DEVE SER REALIZADO POR MAQUINAS ESPECIFICAS, GARANTIDO
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CADEIRA DE TREINAMENTO ESTOFADA ASSENTO: CONJUNTO ESTRUTURAL COM A FINALIDADE DE ACOMODAR O USUARIO DE MANEIRA
CONFORTAVEL E ERGONOMICA. CONJUNTO CONSTITUIDO POR UMA ESTRUTURA PLASTICA INJETADA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJEGAO, COM NERVURAS INTERNAS PARA REFORGAR AINDA MAIS O
COMPONENTE QUE E PARAFUSADO A UMA ALMA PLASTICA TAMBEM INJETADA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA POSSUI UMA ESPUMA LAMINADA
COM DENSIDADE DE 35 KG/M* PODENDO OCORRER VARIAGOES NA ORDEM DE +- 2 KG/M® SUAS DIMENSOES GIRAM EM TORNO DE 440 MM DE
LARGURA, 480 MM DE PROFUNDIDADE E UMA ESPESSURA MEDIA DE 50 MM. SUA GEOMETRIA APRESENTA EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS
ARREDONDADOS PARA DIMINUIR A PRESSAO ARTERIAL DOS MEMBROS INFERIORES. PRANCHETA REBATIVEL ESCAMOTEAVEL CONJUNTO
CONSTITUIDO POR UMA (01) CHAPA DE MADEIRA (MDF OU MDP), QUE E USINADA E FURADA DE MANEIRA A SE OBTER A CONFIGURAGAO DO PRODUTO.
NA LOCALIZACAO DOS FUROS SAO INSERIDAS DUAS (02) PORCAS DE FIXAGAO COM GARRAS, FABRICADAS EM ACO CARBONO E REVESTIDAS A
CORROSAO A BASE DE ELETRODEPOSIGCAO A ZINCO (ZINCADO NATURAL). SUAS SUPERFICIES SUPERIOR E INFERIOR SAO REVESTIDAS COM LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO E AS EXTREMIDADES DA PRANCHETA E FIXADO (01) FITA DE BORDA FABRICADA EM PVC FLEXIVEL NA MEDIDA DE 15 MM
DE LARGURA COM ESPESSURA MEDIA DE 0,54 MM NA COR PRETA, PARA PROTEGAO E ACABAMENTO DO CONJUNTO. PARA A MONTAGEM DA
PRANCHETA NA ESTRUTURA, TEM-SE UM ELEMENTO DE LIGAGAO, FABRICADO POR (02) TUBOS INDUSTRIAIS DE DIAMETRO DE 16,0MM, UNIDOS POR
UMA CHAPA DE ACO DENOMINADA CANTONEIRA, FABRICADA EM ACO CARBONO DE 3,0 MM DE ESPESSURA, PELO PROCESSO DE SOLDAGEM MIG APOIO
DO BRAGO DE TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA EM POLIAMIDA 30% DE FIBRA DE VIDRO FABRICADO PELO PROCESSO DE INJEGAO, COM 260 MM DE
COMPRIMENTO E 50 MM DE LARGURA COM SEUS CANTOS ARREDONDADOS. POSSUI AINDA UMA CONEXAO PARA O BRAGO RETRATIL EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA COM POLIAMIDA 30% DE FIBRA DE VIDRO FABRICADO PELO PROCESSO DE INJEGAO PARA FACILITAR A
MOVIMENTAGAO REBATIVEL DO CONJUNTO ENCOSTO DIMENSOES GIRAM EM TORNO DE 460 MM DE LARGURA 440 MM DE PROFUNDIDADE E
ESPESSURA MEDIA DE 45 MM. FABRICADO PELO PROCESSO DE INJEGAO, NA EXTREMIDADE FRONTAL E PARAFUSADO UMA ALMA PLASTICA EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJEGAO, POSSUI AINDA UMA ESPUMA
LAMINADA COM DENSIDADE DE 20 KG/M* PODENDO OCORRER VARIACOES NA ORDEM DE +- 2 KG/M?®. ESTRUTURA FORMATO DE (4) PES SENDO QUE
TANTO OS PES TRASEIROS COMO DIANTEIROS SAO FABRICADOS EM TUBO INDUSTRIAL DE CONSTRUGAO MECANICA PELO PROCESSO DE
CURVAMENTO COM DIAMETRO DE 25,4 MM E ESPESSURA MEDIA DE 1,9 MM . E DESENVOLVIDA UMA CHAPA CURVADA EM FORMA DE ARCO QUE POSSUI
A FUNCAO DE MANTER O CONJUNTO FIXADO E FACILITAR O ACOPLAMENTO AO ENCOSTO EM CHAPA DE AGO CARBONO ABNT A36/4,75 X 31,75 MM QUE
E SOLDADO A DOIS TUBOS OBLONGOS DE 16X30 MM E COM ESPESSURA MEDIA DE 1,9 MM, POSSUI AINDA UM TUBO PRINCIPAL PARA ARTICULAGAO DO
ASSENTO EM ACO CARBONO ABNT 1008/1020 E ESPESSURA MEDIA DE 1,9 MM SOLDADO A UM TUBO SECUNDARIO QUE PERMITE A MOVIMENTAGAO DE
FORMA SIMULTANEA E SINCRONIZADA, PARA PROPORCIONAR ESSA ARTICULAGAO A ESTRUTURA RECEBE UMA MOLA HELICOIDAL DE RETROCESSO
FABRICADA EM ARAME EB 2050 COM DIAMETRO DAS ASPIRAS DE 4,0 MM, DE ALTA RESISTENCIA E DURABILIDADE A FADIGA DINAMICA, TODO O
CONJUNTO DE ARTICULAGAO E FIXADO A UMA CHAPA EM ACO CARBONO ABNT 1010/1020 COM ESPESSURA MEDIA DE 2,65 MM QUE POSSUI A
FUNCIONALIDADE DE FACILITAR A UNIAO DO ASSENTO NA ESTRUTURA QUE RECEBE PONTEIRAS PLASTICAS QUE POSSUI FUNGOES DE ACOPLAMENTO
DOS RODIZIOS BEM COMO PARA PROTEGAO AO USUARIO

POSSUI QUATRO RODIZIOS COM ROLDANAS CIRCULARES NA DIMENSAO DE 55,00 MM E FABRICADAS EM MATERIAL TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA 6,6) E PU EM SUAS EXTREMIDADES DEDICADAS PARA SEREM UTILIZADAS EM PISOS RIGIDOS.
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CADEIRA UNIVERSITARIA: CADEIRA PARA TREINAMENTO, COM PRANCHETA SENDO O ASSENTO MANUFATURADO A PARTIR DE ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO INJETADA (MOLDADA), COM CARACTERISTICA DE POUCA OU NENHUMA CONFORMAGAO NA BASE DO ASSENTO PARA GARANTIR
ALTERNANCIA POSTURAL E BORDA FRONTAL ARREDONDADA PARA NAO PREJUDICAR A CIRCULAGAO SANGUINEA DOS MEMBROS INFERIORES DO
USUARIO. ESTRUTURADO EM PEGA INJETADA EM ALTA PRESSAO A PARTIR DE TERMOPLASTICO COPOLIMERO, DO TIPO POLIPROPILENO, COM
ESPESSURA MINIMA DE 3,0 MM, COM ALETAS DE REFORGO NA PARTE INFERIOR. CARENAGEM PARA CONTRA ASSENTO INJETADA EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO, DISPENSADO O USO DE PERFIS DE BORDA PARA ACABAMENTO E PROTEGAO, TAL CARENAGEM DE CONTRA ASSENTO APRESENTA
ESPESSURA MINIMA PREDOMINANTE DE 2,0 MM E E DOTADA DE RESSALTOS NAS FURACOES, AGINDO COMO BATENTES, DE MODO A DISPENSAR O USO
DE ESPACADORES OU ARRUELAS PLASTICAS NAS FURAGOES. PARAFUSOS DE FIXAGAO EXTERNA SAO DEVIDAMENTE EMBUTIDOS A CONTRA CAPA,
NAO FICANDO SALIENTES AO CONTRA ASSENTO. ASPECTOS DIMENSIONAIS DAS ESPUMAS: ASSENTO: LARGURA VARIANDO DE 435 A 500 MM, NO
SENTIDO DA PARTE POSTERIOR PARA A BORDA FRONTAL, SENDO TAIS MEDIDAS AFERIDAS DESPREZANDO-SE OS RAIOS DE CURVATURA DOS CANTOS
DA PEGA, OU SEJA, AS TANGENTES DESTES RAIOS. PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE MINIMA, AO LONGO DO EIXO DE SIMETRIA LONGITUDINAL, DE 445
MM, ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE DA ESPUMA DE: 30 MM, NO MINIMO. ASSENTO ESTRUTURADO EM PEGA INJETADA EM ALTA PRESSAO A PARTIR
DE TERMOPLASTICO COPOLIMERO, DO TIPO POLIPROPILENO, COM ESPESSURA MINIMA DE MM, COM ALETAS DE REFORGO NA PARTE INFERIOR E
DIMENSIONAIS MINIMOS DE LARGURA VARIANDO DE 425 A 495 MM, NO SENTIDO DA PARTE POSTERIOR PARA BORDA FRONTAL, SENDO TAIS MEDIDAS
AFERIDAS DESPREZANDO-SE OS RAIOS DE CURVATURA DOS CANTOS DA PEGA, OU SEJA, AS TANGENTES DESTES RAIOS.PROFUNDIDADE DE
SUPERFICIE MINIMA, AO LONGO DO EIXO DE SIMETRIA LONGITUDINAL, DE 440 MM. CARENAGEM PARA CONTRA ASSENTO INJETADA EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO, DISPENSADO O USO DE PERFIS DE BORDA PARA ACABAMENTO E PROTEGAO, TCARENAGEM DE CONTRA ASSENTO APRESENTA
ESPESSURA MINIMA PREDOMINANTE DE 2,0 MM, PARA MELHOR ALOJAR O MECANISMO SINCRONIZADO E E DOTADA DE RESSALTOS NAS FURAGOES,
AGINDO COMO BATENTES, DE MODO A DISPENSAR O USO DE ESPACADORES OU ARRUELAS PLASTICAS NAS FURAGOES. PARAFUSOS DE FIXACAO
EXTERNA SAO DEVIDAMENTE EMBUTIDOS A CONTRA CAPA, NAO FICANDO SALIENTES AO CONTRA ASSENTO. ENCOSTO DO TIPO ESPALDAR BAIXO,
INJETADO EM TERMOPLASTICO POLIPROPILENO, DO TIPO COPOLIMERO, SENDO A MAIOR PARTE DE SUA AREA UTIL (FRONTAL) COM TEXTURA, PARA
MELHORAR A ADERENCIA DAS COSTAS DO USUARIO COM O ENCOSTO DO MOVEL, PROMOVENDO MELHOR FATOR CONFORTO EM FUNGAO DA
MELHOR ESTABILIDADE PROPORCIONADA POR ESSA CARACTERISTICA. TAL TEXTURA MESCLA-SE COM UMA FAIXA LISA NA PARTE MEDIANA DO
ENCOSTO, NO SENTIDO TRANSVERSAL. POSSUI UM NUMERO MINIMO DE 100 RESPIRADORES QUE MELHORAM A TROCA TERMICA DO USUARIO COM O
AMBIENTE (PERSPIRAGAO). O ENCOSTO E INTERLIGADO A ESTRUTURA FIXA DA CADEIRA POR MEIO DOS BRAGOS, FORMADOS A PARTIR DO
PROLONGAMENTO DOS TUBOS DA ESTRUTURA. O ENCOSTO PROVIDO DE CONFORMAGAO NO FORMATO DE APOIOS DE BRAGO, INJETADOS A PARTIR
DA PROPRIA MATRIZ DE PRODUGAO, DE MODO A FORMAR DOIS ALOJAMENCILINDRICOS PARA OS TUBOS DA ESTRUTURA FIXA QUE ESTRUTURAM OS
APOIA BRAGOS SENDO POSSIVEL ENCONTRAR NA SUPERFICIE SUPERIOR DO APOIA BRAGO MEDIDA DE 200 MM E A LARGURA DOS ALOJAMENTOS, EM
SUAS SUPERFICIES SUPERIORES EXTERNAS, VARIANDO DE 35 A 52 MM. DIMENSIONAIS DO ENCOSTO: LARGURA ENTRE BRAGOS (DISTANCIA INTERNA
EM OS APOIA BRAGOS): ENTRE 450 E 500 MM LARGURA EXTERNA DO ENCOSTO: MINIMO DE 570 MM EXTENSAO VERTICAL DO ENCOSTO, MEDIDA AO
LONGO DO EIXO DE SIMETRIA DA PEGA, ENTRE 340 E 380 MM. ESTRUTURA METALICA FIXA, DO TIPO TRAPEZOIDAL, MANUFATURADA A PARTIR DE TUBO
DE AGO CARBONO DE DIAMETRO MINIMO DE 25,40 E ESPESSURA MINIMA DE PAREDE DE 1,90 MM, COM SISTEMA DE FIXAGAO DO ASSENTO TAMBEM EM
TUBOS DE AGCO NA MESMA MEDIDA E TRAVESSA ESTRUTURAL DE REFORCO QUE INTERLIGA A PARTE TRASEIRA DA ESTRUTURA COM ESPESSURA
MINIMA DE 5,00 MM, SENDO QUE O ENCOSTO E SUSTENTADO PELO PROLONGAMENTO DE DUAS HASTES TUBULARES VERTICAIS DA ESTRUTURA, EM
SUA PORGAO POSTERIOR, DISPOSTAS PARALELAMENTE E ACOPLADAS INTERNAMENTE A ALOJAMENTOS CILINDRICOS MOLDADOS NA MATRIZ DE
INJECAO DO ENCOSTO, EM SUA PORGAO POSTERIOR. PRANCHETA DO TIPO ESCAMOTEAVEL E ANTI PANICO COM OPGAO PARA DESTRO CANHOTO
CONFECCIONADO POR MATERIAL NAO POROSO, NAO RETEM SUJEIRA E DIFICULTA A PROLIFERAGAO DE BACTERIAS. COMPOSTO POR FUNDIGAO DE
CAMADAS. SEU CENTRO E PRETO OU MARROM. MATERIAL A PROVA D'AGUA COM GRANDE RESISTENCIA. NAO SERA ACEITO MATERIAL COM
REVESTIMENTO EM FORMICA OU BAIXPRESSAO, INJETADOS, ALUMINIO OU AGO. AS BORDAS NAO DEVEM CONTER ACABAMENTO EM VERNIZ,
SELADORA OU FITA DE BORDA, DEVE SER ATRAVES DE POLIMENTO. A SUA LAMINAGAO DAS DUAS FACES DEVE SER REALIZADO POR MAQUINAS
ESPECIFICAS, GARANTIDO QUE NAO TENHA MANUTENGAO DE DESCOLAMENDE SEUS REVESTIMENTOS. DENSIDADE DE NO MINIMO 1200 KG/M?. A SUA
FIXACAO E ATRAVES DE PARAFUSO M6 E NO MINIMO 04 BUCHAS METALICAS CRAVADAS EM SUA FACE INFERIOR. O MECANISMO ESCAMOTEAVEL DA
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GRUPO 11

ITEM DESCRITIVO

SOFA DE 01 LUGAR - DIRETORIA: ALMOFADA SOLTA REVESTIDA EM COURO ECOLOGICO; CAMADA DE ESPUMA EM POLIURETANO INDEFORMAVEL D-33
KG/M?. ESTRUTURA INTERNA DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM MADEIRA MACICA DE PINUS, ANTI-MOFO E ANTICUPIM. ESTRADO DE PERFILADO INOX
OU AGO CROMADO; PES E ESTRUTURA METALICA CARACTERISTICA DO DESIGN LE CORBUSIER EM TUBO DE AGO INOX 304, POLIDO, OU ACO
CROMADO, COM DIAMETRO DE 25 MM. REVESTIMENTO EM COURO ECOLOGICO OU COURO NATURAL (A SER DEFINIDO PELO REQUISITANTE).
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SOFADE 02 LUGARES - DIRETORIA: ALMOFADA SOLTA REVESTIDA EM COURO ECOLOGICO; CAMADA DE ESPUMA EM POLIURETANO INDEFORMAVEL D-
33 KG/M?*. ESTRUTURA INTERNA DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM MADEIRA MACICA DE PINUS, ANTI-MOFO E ANTICUPIM. ESTRADO DE PERFILADO INOX
OU AGO CROMADO; PES E ESTRUTURA METALICA CARACTERISTICA DO DESIGN LE CORBUSIER EM TUBO DE AGO INOX 304, POLIDO, OU ACO
CROMADO, COM DIAMETRO DE 25 MM. REVESTIMENTO EM COURO ECOLOGICO OU COURO NATURAL (A SER DEFINIDO PELO REQUISITANTE).
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SOFADE 03 LUGARES - DIRETORIA: ALMOFADA SOLTA REVESTIDA EM COURO ECOLOGICO; CAMADA DE ESPUMA EM POLIURETANO INDEFORMAVEL D-
33 KG/M?*. ESTRUTURA INTERNA DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM MADEIRA MACICA DE PINUS, ANTI-MOFO E ANTICUPIM. ESTRADO DE PERFILADO INOX
OU AGO CROMADO; PES E ESTRUTURA METALICA CARACTERISTICA DO DESIGN LE CORBUSIER EM TUBO DE AGO INOX 304, POLIDO, OU ACO
CROMADO, COM DIAMETRO DE 25 MM. REVESTIMENTO EM COURO ECOLOGICO OU COURO NATURAL (A SER DEFINIDO PELO REQUISITANTE).
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SOFA MODULAR RETO DE 01 LUGAR INDIVIDUAL COM ESTRUTURA DO TIPO TRAPEZOIDAL EM TUBO DE ACO CARBONO DE SEGAO REDONDA COM
DIAMETRO DE 19,05 MM E ESPESSURA DE PAREDE DE NO MINIMO 1,90 MM, SENDO AS TRAVESSAS ESTRUTURAIS DE ASSENTO NO MESMO TUBO.
TRATAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO DE COR PRETA COM ELEMENTOS LIGADOS ENTRE SI ATRAVES DE PARAFUSOS E/OU DE SOLDA DO
TIPO METAL INERT GAS.

ASSENTO E ENCOSTO FORMADOS ATRAVES DE PEGAS INDIVIDUAIS A PARTIR DE ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETANO, EXPANDIDA, CUJA DENSIDADE
NOMINAL E DE 30 + 5 KG/M3, COM ESPESSURA DE 140 MM PARA O ASSENTO E DE 80 MM PARA O ENCOSTO. CHASSIS ESTRUTURAIS DE ASSENTO E
ENCOSTO DE COMPENSADOS MULTILAMINADOS COM ESPESSURA MINIMA DE 10 MM.

REVESTIMENTO A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE. i
DIMENSOES NOMINAIS PARA O MODULO DE 01 LUGAR RETO (TOLERANCIA DE + 30 MM):

PROFUNDIDADE UTIL DO ASSENTO (MEDIDA DA BORDA FRONTAL DO ASSENTO ATE A INTERSECGAO COM O ENCOSTO): 480 MM.
ALTURA TOTAL DO ENCOSTO MEDIDA NA PARTE INFERIOR DO SOFA: 490 MM.

PROFUNDIDADE TOTAL DO PRODUTO: 670 MM.

ALTURA TOTAL: 770 MM

ALTURA DO ASSENTO AO PISO: 420 MM

ALTURA DA BORDA SUPERIOR DO ENCOSTO EM RELAGAO AO ASSENTO: 350 MM

920

ASSENTO MODULAR RETO DE 01 LUGAR INDIVIDUAL COM ESTRUTURA DO TIPO TRAPEZOIDAL EM TUBO DE ACO CARBONO DE SECAO REDONDA COM
DIAMETRO DE 19,05 MM E ESPESSURA DE PAREDE DE NO MINIMO 1,90 MM, SENDO AS TRAVESSAS ESTRUTURAIS DE ASSENTO NO MESMO TUBO.
TRATAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO DE COR PRETA COM ELEMENTOS LIGADOS ENTRE SI ATRAVES DE PARAFUSOS E/OU DE SOLDA DO
TIPO METAL INERT GAS.

MODULO FORMADO APENAS POR PEGA DE ASSENTO (SEM ENCOSTO) A PARTIR DE ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO, EXPANDIDA, CUJA DENSIDADE

NOMINAL E DE 30 + 5 KG/M3, COM ESPESSURA DE 140 COM CHASSI ESTRUTURAL DE COMPENSADO MULTILAMINADO COM ESPESSURA MINIMA DE 10

MM.

REVESTIMENTO A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE.

DIMENSOES NOMINAIS PARA O MODULO DE 01 LUGAR RETO SEM ENCOSTO (TOLERANCIA DE + 30 MM):
LARGURA E PROFUNDIDADE DO ASSENTO: 670 MM.

PROFUNDIDADE TOTAL DO PRODUTO: 670 MM.

ALTURA TOTAL: 420 MM

91
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SOFAMODULAR RETO DE 02 LUGARES COM ESTRUTURA DO TIPO TRAPEZOIDAL EM TUBO DE AGO CARBONO DE SEGAO REDONDA COM DIAMETRO DE
19,05 MM E ESPESSURA DE PAREDE DE NO MINIMO 1,90 MM, SENDO AS TRAVESSAS ESTRUTURAIS DE ASSENTO NO MESMO TUBO. TRATAMENTO EM
PINTURA ELETROSTATICA A PO DE COR PRETA COM ELEMENTOS LIGADOS ENTRE SI ATRAVES DE PARAFUSOS E/OU DE SOLDA DO TIPO METAL INERT
GAS.

ASSENTO E ENCOSTO E BRACOS FORMADOS ATRAVES DE PEGAS INDIVIDUAIS A PARTIR DE ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETANO, EXPANDIDA, CUJA
DENSIDADE NOMINAL E DE 30 + 5 KG/M3, COM ESPESSURA DE 140 MM PARA O ASSENTO E DE 80 MM PARA O ENCOSTO E 40 MM PARA OS BRAGOS.
CHASSIS ESTRUTURAIS DE ASSENTO E ENCOSTO E BRAGOS DE COMPENSADOS MULTILAMINADOS COM ESPESSURA MINIMA DE 10 MM.
REVESTIMENTO A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE.

DIMENSOES NOMINAIS PARA O MODULO DE 02 LUGARES RETO (TOLERANCIA DE + 30 MM):

LARGURA TOTAL DO PRODUTO CONSIDERANDO OS BRACOS: 1760 MM.

LARGURA TOTAL DO PRODUTO DESPREZANDO OS BRACOS: 1600 MM.

PROFUNDIDADE TOTAL DO PRODUTO: 670 MM.

ALTURA TOTAL: 770 MM.

ALTURA DO ASSENTO AO PISO: 420 MM.

DISTANCIA ENTRE AS BASES: 1579 MM.

GRUPO 12

ITEM

DESCRITIVO
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POLTRONA ALTA PARA AMBIENTES COLABORATIVOS, DE USO GERAL (DOMESTICO E NAO DOMESTICO), EM AMBIENTES INDOOR E DE MODERADO
TRAFEGO DE PESSOAS, ESPERA, INTERLOCUGAO OU ATIVIDADES CORRELATAS, CONFECCIONADA COM ASSENTO, ENCOSTO E BRAGOS FINALIZADOS
E COM QUADRO OU ALMA ESTRUTURAL EM FORMATO DE MONOBLOCO, ATRAVES DE PERFIS METALICOS CILINDRICOS DE DIAMETRO EXTERNO
MINIMO 15 MM PARA ESTRUTURA DO ASSENTO E DE 8 MM PARA ESTRUTURAGAO SUPERIOR DO ENCOSTO, SENDO QUE ENTRE TAIS PERFIS, PARA
ESTRUTURAGAO DO MATERIAL DE ENCHIMENTO DO ENCOSTO E DOS BRAGOS (ASAS/WINGS) SAO FUNDIDOS SEGMENTOS DE CHAPA DE AGO DE
ESPESSURA MINIMA DE 1,50 MM E LARGURA MINIMA DE 15 MM, SENDO A FUNDIGAO ENTRE OS ELEMENTOS ATRAVES DE METAL INERT GAS OU
PROCESSO QUE OFEREGA PERFORMANCE TECNICA COMPROVADAMENTE SIMILAR. TAL CHASSI METALICO ESTRUTURAL OFERECE A CONFORMAGAO
PARA OS BRAGOS (ASAS/WINGS) E ENCOSTO. APOS ESTOFADO, IGUALMENTE, O CONJUNTO FORMADO POR BRAGOS, ASSENTO E ENCOSTO DEVE
ESTAR DISPOSTO DE MANEIRA A SER UMA UNICA PEGA ESTOFADA, OU SEJA, UM MONOBLOCO.

A POLTRONA APOIA-SE AO PISO ATRAVES DE 04 PATAS EM ALUMINIO INJETADO EM ALTA PRESSAO COM A PORGAO SUPERIOR DAS PATAS COM
ACABAMENTO POLIDO, SENDO A COLUNA CENTRAL DE ESTRUTURAGAO EM TUBO DE AGO, PINTADO NA COR PRETA. PROVIDA EM SUAS TERMINAGOES
DE QUATRO SAPATAS FABRICADAS EM TERMOPLASTICO, PARA ISOLAR O ATRITO DO ALUMINIO COM A SUPERFICIE DO PISO.

REVESTIMENTO ATRAVES DE COSTURAS PERIMETRAIS QUE VALORIZAM A MODELAGEM DA POLTRONA EM TECIDO DE POLIESTER QUAKER COM
GRAMATURA NOMINAL DE 330 GRAMAS POR METRO LINEAR # 10%, COMPROVADA ATRAVES DE CERTIFICADO OU RELATORIO DE ENSAIO, REFERENCIA
SOFT LINEN GREY QUAKER OU SIMILAR OU EQUIVALENTE COMPROVADO, EM COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE.

DIMENSOES NOMINAIS (TOLERANCIA DE 5% PARA MAIS OU PARA MENOS):

- ALTURA TOTAL DA POLTRONA EM RELAGAO AO PISO: 870 MM

- ALTURA DA BORDA SUPERIOR DOS BRAGOS EM RELACAO AO PISO: 560 MM
- LARGURA TOTAL DA POLTRONA: 780 MM

- PROFUNDIDADE TOTAL DA POLTRONA: 770 MM
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SOFA PARA AREAS COLABORATIVAS E DE COLETIVIDADE PARA USO INDOOR, DE 02 LUGARES, SENDO ESTRUTURADO EM PAINEL DE
COMPENSADO E PERFIS TUBULARES DE ACO QUE FORMAM A ESTRUTURACAO DE ASSENTO E O ENCOSTO, SENDO ESTE ENCOSTO
PROLONGADO NO SENTIDO VERTICAL PARA PROMOVER MELHOR PRIVACIDADE VISUAL E ACUSTICA AOS USUARIOS, SE ESTENDENDO DESSA
FORMA ATE AS LATERAIS, AGINDO COMO PAINEIS E/OU DIVISORIAS QUE PERMITAM QUE OS USUARIOS SEJAM MENOS AFETADOS POR
RUIDOS DO AMBIENTE QUANDO EM USO DO SOFA, PROMOVENDO ASSIM MELHOR CONCENTRAGAO PARA LEITURA, ELABORAGAO DE
TEXTOS OU REUNIOES.

O INTUITO E QUE OS USUARIOS POSSAM FAZER USO DESSE SOFA EM REUNIOES E POSSAM ELABORAR MODULOS COM VARIOS SOFAS,
PROMOVENDO ASSIM MELHOR PRIVACIDADE APENAS COM O USO DESSES MOVEIS, SEM NECESSIDADE DE INTERVENGOES NO MEIO,
TAIS COMO INSTALAGAO DE DIVISORIAS, PAINEIS OU INTERVENGOES DE ALVENARIA.

ASPECTOS DIMENSIONAIS DO SOFA:

PROFUNDIDADE TOTAL DO PRODUTO: ENTRE 600 E 650 MM;

LARGURA TOTAL EXTERNA DO SOFA: ENTRE 1650 E 1750 MM;

LARGURA TOTAL INTERNA (DISPONIBILIDADE TOTAL DE ESPACO INTERNO NO SENTIDO TRANSVERSAL): ENTRE 1550 E 1650 MM;
ALTURA TOTAL DO PRODUTO: ENTRE 1350 E 1400 MM;

ALTURA DO ASSENTO AO PISO (REGIAO FRONTAL, MAIS ALTA EM RELAGAO A SUPERFICIE DO PISO): ENTRE 450 E 550 MM;

LARGURA MINIMA DE CADA ASSENTO: 700 MM;

ALTURA DO PAINEL DE ENCOSTO/LATERAIS A PARTIR DO ASSENTO: ENTRE 850 E 950 MM;

PROFUNDIDADE INTERNA DO PAINEL (NO SENTIDO LONGITUDINAL) NA REGIAO DA BORDA SUPERIOR DO PAINEL: ENTRE 550 E 600 MM;
REVESTIMENTO DA POLTRONA EM TECIDO 100% LA, DE GRAMATURA MINIMA DE 350 G/M2

OU PESO MINIMO DE 500 G/M LINEAR,

TENDO SUA RESISTENCIA A RUPTURA MINIMA DE 45 KGF E 45% DE ALONGAMENTO MINIMO, RESISTENCIA O RASGO DE, NO MINIMO, 4
KGF E RESISTENCIA A ABRASAO DE, NO MINIMO, CLASSIFICAGAO 4 PARA ALTERAGAO DE COR E FORMAGAO DE PILLING (ASTM D 4966).
SOLIDEZ DA COR A FRICGAO, CONFORME METODO AATCC 8 CONFORME INDICE 5, TANTO A UMIDO QUANTO NO ESTADO SECO E NAO
PROPAGA A CHAMA CONFORME ASTM D 1230. ACABAMENTO POR MEIO DE COSTURAS PERIMETRAIS.

PRODUTO AINDA ACOMPANHA, ALEM DAS ALMOFADAS PRINCIPAIS DOS ASSENTOS (DE 700 MM DE LARGURA MINIMA CADA), MAIS 04
ALMOFADAS MENORES PARA ORNAMENTO E MELHOR CONFORTO DOS USUARIOS.
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POLTRONA BAIXA PARA AMBIENTES COLABORATIVOS, DE USO GERAL (DOMESTICO E NAO DOMESTICO), EM AMBIENTES INDOOR E DE MODERADO
TRAFEGO DE PESSOAS, ESPERA, INTERLOCUGAO OU ATIVIDADES CORRELATAS, CONFECCIONADA COM ASSENTO, ENCOSTO E BRAGOS FINALIZADOS
E COM QUADRO OU ALMA ESTRUTURAL EM FORMATO DE MONOBLOCO, ATRAVES DE PERFIS METALICOS CILINDRICOS DE DIAMETRO EXTERNO
MINIMO 15 MM PARA ESTRUTURA DO ASSENTO E DE 8 MM PARA ESTRUTURAGAO SUPERIOR DO ENCOSTO, SENDO QUE ENTRE TAIS PERFIS, PARA
ESTRUTURAGAO DO MATERIAL DE ENCHIMENTO DO ENCOSTO E DOS BRAGOS (ASAS/WINGS) SAO FUNDIDOS SEGMENTOS DE CHAPA DE AGO DE
ESPESSURA MINIMA DE 1,50 MM E LARGURA MINIMA DE 15 MM, SENDO A FUNDIGAO ENTRE OS ELEMENTOS ATRAVES DE METAL INERT GAS OU
PROCESSO QUE OFERECA PERFORMANCE TECNICA COMPROVADAMENTE SIMILAR. TAL CHASSI METALICO ESTRUTURAL OFERECE A CONFORMAGAO
PARA OS BRAGOS (ASAS/WINGS) E ENCOSTO, ALEM DE OFERECER ESPERA E ESTABILIZAGAO PARA O CHASSI COMPENSADO MULTILAMINADO DE
ASSENTO, CUJA ESPESSURA MINIMA DEVE SER DE 10 MM. . APOS ESTOFADO, IGUALMENTE, O CONJUNTO FORMADO POR BRAGOS, ASSENTO E
ENCOSTO DEVE ESTAR DISPOSTO DE MANEIRA A SER UMA UNICA PECA ESTOFADA, OU SEJA, UM MONOBLOCO.

BRAGOS E ENCOSTO FECHADOS, FABRICADOS EM FORMATO DE ARCO ESTOFADO EM PEGA UNICA, SENDO BRAGOS, ENCOSTO E ASSENTO
ESTRUTURADOS EM PERFIS METALICOS CONFORME ESPECIFICAGOES DO PARAGRAFO ANTERIOR, FECHADO INTERNAMENTE POR UMA PECA DE
PAPELAO OU RESINA POLIMERICA DE ESPESSURA MINIMA DE 1,0 MM, QUE RECEBE ELEMENTO ODE ESTOFAMENTO ATRAVES DE MANTA ACRILICA OU
CAMADA DE ESPUMA FLEXIVEL EXPANDIDA DE POLIURETANO, REVESTIDA EM TECIDO COM TRAMA DO TIPO PANAMA OU SIMILAR CONFORME CARTELA
DISPONIVEL DO FABRICANTE. PARA PERFEITA MODELAGEM DO MOVEL, O FABRICANTE DEVERA SE UTILIZAR DE COSTURAS DE ACABAMENTO NA
MODELAGEM. ASPECTOS DIMENSIONAIS DO ASSENTO E ENCOSTO:

PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE DO ASSENTO MEDIDA EM SEU EIXO DE SIMETRIA: ENTRE 400 E 450 MM

LARGURA DO ASSENTO MEDIDA NO SEU EIXO DE SIMETRIA: ENTRE 400 E 450 MM

EXTENSAO VERTICAL DO ENCOSTO NO EIXO DE SIMETRIA DA PECA MEDIDA NA PORGAO TRASEIRA DO ENCOSTO: ENTRE 330 E 380 MM

RAIO DE CURVATURA INTERNO DO CONJUNTO FORMADO PELO ENCOSTO E BRACOS (WING) MEDIDA NO EIXO DE SIMETRIA DO PLANO SAGITAL DO
PRODUTO A PARTIR DO CENTRO GEOMETRICO DO ASSENTO: ENTRE 250 E 300 MM

ALTURA DA BORDA SUPERIOR DO ENCOSTO EM RELAGAO AO ASSENTO ENTRE 250 E 300 MM

ESTRUTURAGAO DA POLTRONA ATRAVES DE UMA PECA METALICA, FORMADA A PARTIR DE QUATRO PERFIS TUBULARES DE AGO FUNDIDOS ENTRE SI
ATRAVES DO PROCESSO METAL INERT GAS, CUJA SECGAO DO TUBO SEJA RETANGULAR OU SEMIOBLONGA, COM DIMENSOES DE LADO MINIMAS DE 20
POR 30 MM E CUJA EXTENSAO DOS SEGMENTOS DE PERFIS TUBULARES ESTEJA ENTRE 150 E 250 MM. TAL PEGA ATUA COMO FLANGE/PLATAFORMA
PARA A POLTRONA. NA TERMINAGAO DE CADA PERFIL TUBULAR CITADO E FUNDIDO, PELO MESMO PROCESSO MIG, UM SEGMENTO TUBULAR
CILINDRICO DE AGO CARBONO CUJA EXTENSAO ESTEJA ENTRE 45 E 65 MM E O DIAMETRO EXTERNO ESTEJA ENTRE 30 E 40 MM, COM ESPESSURA DE
PAREDE MINIMA DE 1,90 MM. ESSA FLANGE E RECOBERTA POR PINTURA ELETROSTATICA A PO DE COR PRETA.

A POLTRONA APOIA-SE AO PISO ATRAVES DE 4 PERNAS CONFECCIONADAS EM MADEIRA TORNEADA/USINADA, DE FORMATO CILINDRICO, CUJA
EXTENSAO TOTAL ESTEJA ENTRE 380 E 400 MM E DIAMETRO ENTRE 30 E 40 MM. DA EXTENSAO TOTAL DAS PERNAS, UM MINIMO DE 35 MM DEVEM SE
ALOJAR NO INTERIOR DOS SEGMENTOS DE TUBOS CILINDRICOS DA PLATAFORMA DO ASSENTO PARA ESTABILIZAGAO PARA O APARAFUSAMENTO,
QUE DEVE SER REALIZADO ATRAVES DE PARAFUSOS METRICOS COM CABEGA TROX OU ALLEN (SEXTAVADO INTERNO) EM PORCAS OU BUCHAS
INTERNAS INSERTADAS NO INTERIOR DOS PES DE MADEIRA. OS DISPOSITIVOS DE FIXAGAO PARA CONTATO COM A SUPERFICIE DO PISO, TAIS PERNAS
APRESENTAM SAPATA CONFECCIONADA EM TERMOPLASTICO OU POLIURETANO OU BORRACHA VULCANIZADA, COM DIAMETRO MINIMO DE 20 MM E
ESPESSURA MINIMA DE 8 MM, REGULAVEIS EM ALTURA POR MEIO DE ROSCA METALICA, CUJO CURSO MINIMO E DE 10 MM, ROSQUEADAS EM UMA
BUCHA OU PORCA EM AGO OU LATAO INSERTADA NO INTERIOR DO PE DE MADEIRA.

ASPECTOS DIMENSIONAIS GERAIS DA POLTRONA:

ALTURA DO ASSENTO EM RELAGAO AO PISO: ENTRE 430 E 480 MM;

PROFUNDIDADE TOTAL DO PRODUTO: ENTRE 550 E 600 MM

LARGURA TOTAL EXTERNA DA POLTRONA: ENTRE 550 E 600 MM;

ALTURA TOTAL DO PRODUTO (DA BORDA SUPERIOR DO ENCOSTO, EM SEU EIXO DE SIMETRIA, EM RELACAO AO PISO): ENTRE 700 E 750 MM
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MESA DE CENTRO DE VIDRO: ESTRUTURA EM TUBO DE ALUMINIO QUARADO 25 X 25 MM, COM ACABAMENTO POLIDO VIDRO CRISTAL COM ESPESSURA
DE 8 MM. TAMPO FIXO POR VENTOSAS DE SILICONE TRANSPARENTE. MEDIDAS: 1200 X 600 X 350 MM.

94

MESA LATERAL DE VIDRO: ESTRUTURA EM TUBO DE ALUMINIO QUARADO 25 X 25 MM, COM ACABAMENTO POLIDO VIDRO CRISTAL COM ESPESSURA DE
8 MM. TAMPO FIXO POR VENTOSAS DE SILICONE TRANSPARENTE. MEDIDAS: 600 X 600 X 550 MM.

95

MESA DE CENTRO DE MADEIRA: MEDIDAS: 1200 X 600 X 350 MM. BASE EM FORMATO DE CAIXA, SENDO 4 PES E 8 TRAVESSAS, TODAS AS PECAS SENDO
UNIDAS POR SOLDA MIG E ACABAMENTO POLIDO. TAMPOS CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL ( A DEFINIR PELO
REQUISITANTE), COM 43 MM DE ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER
ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS
E RAIO ERGONOMICO DE 2,50 MM.TODAS AS PARTES METALICAS DEVERAO SER EM PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA,
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C.
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MESA LATERAL DE MADEIRA: MEDIDAS: 600 X 600 X 550 MM. BASE EM FORMATO DE CAIXA, SENDO 4 PES E 8 TRAVESSAS, TODAS AS PECAS SENDO
UNIDAS POR SOLDA MIG E ACABAMENTO POLIDO. TAMPOS CONFECCIONADO EM MDP OU MDF OU LAMINA DE MADEIRA NATURAL, COM 43 MM DE
ESPESSURA. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO (QUANDO FOR MDP OU MDF) DEVERA SER ENCABEGADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,50 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE
2,50 MM. TODAS AS PARTES METALICAS DEVERAO SER EM PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA
A 200°C.

-
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AUDITORIO: ESTRUTURA- EM DOIS TUBOS DE AGO CARBONO, DE SECAO ELIPTICA, MEDINDO, NO MINIMO, 20 X 45 X 1,90 MM, EM AGO ABNT 1008/1020
COM BANHO DESENGRAXANTE E DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA EPOXI-PO, APLICADA POR DEPOSIGAO ELETROSTATICA COM CURA EM
ESTUFA TEMPERATURA SUPERIOR A 200°C SENDO O FECHAMENTO DAS ESTRUTURAS METALICAS CENTRAIS E LATERAIS POR MEIO DE PAINEIS
INJETADOS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO, MATERIAL 100% RECICLAVEL, SENDO QUE, O FECHAMENTO DE TODAS AS ESTRUTURAS METALICAS,
CENTRAIS E DE EXTREMIDADE, SAO FECHADAS DESDE O APOIO DE BRAGCO ATE A SAPATA DE FIXAGAO AO PISO, COM 620 MM DE ALTURA POR 260 MM
DE LARGURA, NO MINIMO. ASSENTO E ENCOSTO: AUTO REBATIVEIS, ACIONAMENTO POR MECANISMO DOTADO COM BUCHAS DE POLIACETAL OU
POLIAMIDA AUTO LUBRIFICANTE, EIXOS E DUAS ENGRENAGENS E MOLA DE TRAGAO. NAO SERA ACEITO SISTEMA DE REBATIMENTO POR MEIO DE
ESTRUTURAS E TIRANTES METALICOS QUE FIQUEM EXPOSTOS ENTRE O ASSENTO E O ENCOSTO DURANTE O USO, POSSIBILITANDO ASSIM EFEITO DE
APRISIONAMENTO DE MAOS, DEDOS OU CABELOS DO USUARIO. OS EIXOS DE REBATIMENTO DO ASSENTO E ENCOSTO (SINCRONIZADO) DEVEM ESTAR
DEVIDAMENTE EMBUTIDOS NO INTERIOR DAS BLINDAGENS DE ASSENTO E ENCOSTO. ESTRUTURAIS EM MADEIRA COMPENSADA MULTILAMINADA DE
FORMATO ANATOMICO, COM ESPESSURA MINIMA DE 13,5 MM E SUPORTES DE FIXAGAO AO MECANISMO, COMPOSTO POR COMPONENTES METALICOS,
UNIDOS PELO SISTEMA DE SOLDA MIG QUE SAO TRATADOS COM BANHO DESENGRAXANTE E DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA EPOXI-PO,
APLICADA POR DEPOSIGAO ELETROSTATICA COM CURA EM ESTUFA TEMPERATURA SUPERIOR A 200°C. ACABAMENTO EM BLINDAGEM TERMOPLASTICA
DE POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO EM ALTA PRESSAO TEXTURIZADO, QUE PERFAZ O ACABAMENTO E PROTEGAO INCLUSIVE DAS BORDAS,
ALEM DE CONTRA ENCOSTO E CONTRA ASSENTO. NO CASO DO CONTRA ENCOSTO, OBSERVANDO A POLTRONA NA PORGAO TRASEIRA DO ENCOSTO,
NAO HA SUBDIVISAO DA CONTRA CAPA PLASTICA E SUPORTE DO ENCOSTO, ESTETICAMENTE, O OBSERVADOR SO PERCEBE UMA CONTRA CAPA
INJETADA EM POLIPROPILENO QUE PERFAZ TODO O CONTRA ENCOSTO, EM PEGA UNICA. PELO MENOS, A BLINDAGEM PLASTICA DO CONTRA
ENCOSTO DEVERA APRESENTAR FURAGOES PARA ABSORGAO SONORA, SENDO NO MINIMO, 100 ORIFICIOS DISPOSTOS NESTA BLINDAGEM E CUJO
DIAMETRO ESTEJA ENTRE 4 E 6 MM. A ESPECIFICAGAO DO DIAMETRO PREVE QUE A FURAGAO SEJA EFICAZ PARA PROPORCIONAR ABSORCAO
SONORA POREM SEM AFETAR O ASPECTO ESTETICO E DE SEGURANGA DO PRODUTO NESTA REGIAO. NAO E ADMITIDO O USO DE PERFIL DE BORDO
EXTRUDADO EM PVC OU OUTRO MATERIAL EXTERNO A BLINDAGEM PARA FIXAGAO DAS CAPAS, BEM COMO PARAFUSOS. A FIXAGAO DAS CONTRA
CAPAS INJETADAS EM POLIPROPILENO AO ENCOSTO E AO ASSENTO E EXECUTADA APENAS PELOS PINOS E PLUGUES EXECUTADOS NA MATRIZ DE
INJECAO DAS REFERIDAS CONTRA CAPAS PARA ENCAIXE SOB PRESSAO AOS ESTRUTURAIS COMPENSADOS. ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETANO
INJETADAS (MOLDADAS) PARA ASSENTO E ENCOSTO COM ESPESSURA MEDIA DE, NO MINIMO, 40 MM. REVESTIMENTO - ASSENTOS E ENCOSTOS
REVESTIDOS POR TECIDO COM TRAMA TIPO CREPE, DE COR A DEFINIR PELO CATALOGO DO FABRICANTE, CUJA COMPOSIGAO E POLIESTER E
PERMITA PERSPIRACAO, ACABAMENTO DADO POR COSTURAS LATERAIS. BRACO E PRANCHETA: APOIA BRAGO INTEGRADO A ESTRUTURA METALICA
CENTRAL OU LATERAL POR MEIO DE, NO MINIMO, DOIS PARAFUSOS, SENDO TAL APOIO INJETADO EM POLIURETANO DO TIPO INTEGRAL, TERMOFIXO,
PRE POLIMERO, COM ALMA DE AGO, DOTADO DE MECANISMO DE ESCAMOTEAMENTO DO APOIO DE BRAGO, NO SENTIDO TRANSVERSAL, PARA
ACOMODAR O CONJUNTO DE PRANCHETA DENTRO DA LATERAL. TAMPO DA PRANCHETA INJETADO EM ALUMINIO COM ACABAMENTO EM PINTURA
ELETROSTATICA A PO NA COR PRETA, DE SORTE QUE, QUANDO EM USO, O USUARIO AINDA CONSEGUE APOIAR O SEU ANTEBRAGO NO APOIO
SUPERIOR EM POLIURETANO, SEM PREJUIZO DO USO DA PRANCHETA. PARA GUARDAR A PRANCHETA DENTRO DA LATERAL, O USUARIO DEVE
ESCAMOETAR O APOIO NO SENTIDO TRANSVERSAL E, EM SEGUIDA, ESCAMOTEAR A PRANCHETA PARA DENTRO DA LATERAL, FINALIZANDO COM O
POSICIONAMENTO DO APOIA BRAGO EM SUA SITUAGAO INICIAL DE USO, QUANDO A PRANCHETA PERMANECE ESCAMOTEADA DENTRO DA LATERAL.
EIXO DE PIVOTAMENTO DA PRANCHETA PRODUZIDO EM AGO INOX. UM UNICO APOIO, QUE, PODE ESTAR DISPOSTO NA EXTREMIDADE OU NO CENTRO
DA FILEIRA, DE ACORDO COM O LAYOUT DAS PRANCHETAS, NAO DEVE ACOMPANHAR USO DE PRANCHETA E, PORTANTO, NAO TERA NECESSIDADE DE
ESCAMOTEAMENTO LATERAL. ASPECTOS DIMENSIONAIS (EM MM): LARGURA DA SUPERFICIE DO ASSENTO: 480 A 500 MM; PROFUNDIDADE DA
SUPERFICIE DO ASSENTO: 470 A 480 MM; EXTENSAO VERTICAL DO ENCOSTO: 710 A 720 MM; LARGURA DO ENCOSTO NA REGIAO DA BORDA SUPERIOR:
440 A 450 MM; LARGURA DO ENCOSTO NA REGIAO DO APOIO LOMBAR: ENTRE 470 E 480 MM; MEDIDA ENTRE EIXOS: ENTRE 590 E 610 MM; ALTURA DA
BORDA SUPERIOR DO ENCOSTO EM RELAGAO A SUPERFICIE DO PISO QUANDO FECHADO: 920 A 930 MM; PROFUNDIDADE TOTAL FECHADO: ENTRE 350
E 370 MM.
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AUDITORIO PMR: ESTRUTURA- EM DOIS TUBOS DE ACO CARBONO, DE SECAO ELIPTICA, MEDINDO, NO MINIMO, 20 X 45 X 1,90 MM, EM ACO ABNT
1008/1020 COM BANHO DESENGRAXANTE E DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA EPOXI-PO, APLICADA POR DEPOSICAO ELETROSTATICA COM
CURA EM ESTUFA TEMPERATURA SUPERIOR A 200°C SENDO O FECHAMENTO DAS ESTRUTURAS METALICAS CENTRAIS E LATERAIS POR MEIO DE
PAINEIS INJETADOS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO, MATERIAL 100% RECICLAVEL, SENDO QUE, O FECHAMENTO DE TODAS AS ESTRUTURAS
METALICAS, CENTRAIS E DE EXTREMIDADE, SAO FECHADAS DESDE O APOIO DE BRAGO ATE A SAPATA DE FIXAGAO AO PISO, COM 620 MM DE ALTURA
POR 260 MM DE LARGURA, NO MINIMO. ASSENTO E ENCOSTO: AUTO REBATIVEIS, ACIONAMENTO POR MECANISMO DOTADO COM BUCHAS DE
POLIACETAL OU POLIAMIDA AUTO LUBRIFICANTE, EIXOS E DUAS ENGRENAGENS E MOLA DE TRAGAO. NAO SERA ACEITO SISTEMA DE REBATIMENTO
POR MEIO DE ESTRUTURAS E TIRANTES METALICOS QUE FIQUEM EXPOSTOS ENTRE O ASSENTO E O ENCOSTO DURANTE O USO, POSSIBILITANDO
ASSIM EFEITO DE APRISIONAMENTO DE MAOS, DEDOS OU CABELOS DO USUARIO. OS EIXOS DE REBATIMENTO DO ASSENTO E ENCOSTO
(SINCRONIZADO) DEVEM ESTAR DEVIDAMENTE EMBUTIDOS NO INTERIOR DAS BLINDAGENS DE ASSENTO E ENCOSTO. ESTRUTURAIS EM MADEIRA
COMPENSADA MULTILAMINADA DE FORMATO ANATOMICO, COM ESPESSURA MINIMA DE 13,5 MM E SUPORTES DE FIXAGAO AO MECANISMO, COMPOSTO
POR COMPONENTES METALICOS, UNIDOS PELO SISTEMA DE SOLDA MIG QUE SAO TRATADOS COM BANHO DESENGRAXANTE E DECAPAGEM E
ACABAMENTO COM PINTURA EPOXI-PO, APLICADA POR DEPOSIGAO ELETROSTATICA COM CURA EM ESTUFA TEMPERATURA SUPERIOR A 200°C.
ACABAMENTO EM BLINDAGEM TERMOPLASTICA DE POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO EM ALTA PRESSAO TEXTURIZADO, QUE PERFAZ O
ACABAMENTO E PROTEGAO INCLUSIVE DAS BORDAS, ALEM DE CONTRA ENCOSTO E CONTRA ASSENTO. NO CASO DO CONTRA ENCOSTO,
OBSERVANDO A POLTRONA NA PORGAO TRASEIRA DO ENCOSTO, NAO HA SUBDIVISAO DA CONTRA CAPA PLASTICA E SUPORTE DO ENCOSTO,
ESTETICAMENTE, O OBSERVADOR SO PERCEBE UMA CONTRA CAPA INJETADA EM POLIPROPILENO QUE PERFAZ TODO O CONTRA ENCOSTO, EM PECA
UNICA. PELO MENOS, A BLINDAGEM PLASTICA DO CONTRA ENCOSTO DEVERA APRESENTAR FURAGOES PARA ABSORGAO SONORA, SENDO NO MINIMO,
100 ORIFICIOS DISPOSTOS NESTA BLINDAGEM E CUJO DIAMETRO ESTEJA ENTRE 4 E 6 MM. A ESPECIFICAGAO DO DIAMETRO PREVE QUE A FURAGAO
SEJA EFICAZ PARA PROPORCIONAR ABSORGAO SONORA POREM SEM AFETAR O ASPECTO ESTETICO E DE SEGURANGA DO PRODUTO NESTA REGIAO.
NAO E ADMITIDO O USO DE PERFIL DE BORDO EXTRUDADO EM PVC OU OUTRO MATERIAL EXTERNO A BLINDAGEM PARA FIXAGAO DAS CAPAS, BEM
COMO PARAFUSOS. A FIXAGAO DAS CONTRA CAPAS INJETADAS EM POLIPROPILENO AO ENCOSTO E AO ASSENTO E EXECUTADA APENAS PELOS PINOS
E PLUGUES EXECUTADOS NA MATRIZ DE INJEGAO DAS REFERIDAS CONTRA CAPAS PARA ENCAIXE SOB PRESSAO AOS ESTRUTURAIS COMPENSADOS.
ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETANO INJETADAS (MOLDADAS) PARA ASSENTO E ENCOSTO COM ESPESSURA MEDIA DE, NO MINIMO, 40 MM.
REVESTIMENTO - ASSENTOS E ENCOSTOS REVESTIDOS POR TECIDO COM TRAMA TIPO CREPE, DE COR A DEFINIR PELO CATALOGO DO FABRICANTE,
CUJA COMPOSIGAO E POLIESTER E PERMITA PERSPIRAGAO, ACABAMENTO DADO POR COSTURAS LATERAIS. BRAGO E PRANCHETA: APOIA BRAGO
INTEGRADO A ESTRUTURA METALICA CENTRAL OU LATERAL POR MEIO DE, NO MINIMO, DOIS PARAFUSOS, SENDO TAL APOIO INJETADO EM
POLIURETANO DO TIPO INTEGRAL, TERMOFIXO, PRE POLIMERO, COM ALMA DE AGO, DOTADO DE MECANISMO DE ESCAMOTEAMENTO DO APOIO DE
BRACO, NO SENTIDO TRANSVERSAL, PARA ACOMODAR O CONJUNTO DE PRANCHETA DENTRO DA LATERAL. TAMPO DA PRANCHETA INJETADO EM
ALUMINIO COM ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO NA COR PRETA, DE SORTE QUE, QUANDO EM USO, O USUARIO AINDA CONSEGUE
APOIAR O SEU ANTEBRAGO NO APOIO SUPERIOR EM POLIURETANO, SEM PREJUIZO DO USO DA PRANCHETA. PARA GUARDAR A PRANCHETA DENTRO
DA LATERAL, O USUARIO DEVE ESCAMOETAR O APOIO NO SENTIDO TRANSVERSAL E, EM SEGUIDA, ESCAMOTEAR A PRANCHETA PARA DENTRO DA
LATERAL, FINALIZANDO COM O POSICIONAMENTO DO APOIA BRAGO EM SUA SITUAGAO INICIAL DE USO, QUANDO A PRANCHETA PERMANECE
ESCAMOTEADA DENTRO DA LATERAL. EIXO DE PIVOTAMENTO DA PRANCHETA PRODUZIDO EM AGO INOX. UM UNICO APOIO, QUE, PODE ESTAR
DISPOSTO NA EXTREMIDADE OU NO CENTRO DA FILEIRA, DE ACORDO COM O LAYOUT DAS PRANCHETAS, NAO DEVE ACOMPANHAR USO DE
PRANCHETA E, PORTANTO, NAO TERA NECESSIDADE DE ESCAMOTEAMENTO LATERAL. ASPECTOS DIMENSIONAIS (EM MM): LARGURA DA SUPERFICIE
DO ASSENTO: 480 A 500 MM; PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO ASSENTO: 470 A 480 MM; EXTENSAO VERTICAL DO ENCOSTO: 710 A 720 MM; LARGURA
DO ENCOSTO NA REGIAO DA BORDA SUPERIOR: 440 A 450 MM; LARGURA DO ENCOSTO NA REGIAO DO APOIO LOMBAR: ENTRE 470 E 480 MM; MEDIDA
ENTRE EIXOS: ENTRE 590 E 610 MM; ALTURA DA BORDA SUPERIOR DO ENCOSTO EM RELAGAO A SUPERFICIE DO PISO QUANDO FECHADO: 920 A 930
MM; PROFUNDIDADE TOTAL FECHADO: ENTRE 350 E 370 MM.
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AUDITORIO OBESO: ESTRUTURA - EM DOIS TUBOS DE ACO CARBONO, DE SECAO ELIPTICA, MEDINDO, NO MINIMO, 20 X 45 X 1,90 MM, EM ACO ABNT
1008/1020 COM BANHO DESENGRAXANTE E DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA EPOXI-PO, APLICADA POR DEPOSICAO ELETROSTATICA COM
CURA EM ESTUFA TEMPERATURA SUPERIOR A 200°C SENDO O FECHAMENTO DAS ESTRUTURAS METALICAS CENTRAIS E LATERAIS POR MEIO DE
PAINEIS INJETADOS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO, MATERIAL 100% RECICLAVEL, SENDO QUE, O FECHAMENTO DE TODAS AS ESTRUTURAS
METALICAS, CENTRAIS E DE EXTREMIDADE, SAO FECHADAS DESDE O APOIO DE BRAGO ATE A SAPATA DE FIXAGAO AO PISO, COM 620 MM DE ALTURA
POR 260 MM DE LARGURA, NO MINIMO. ASSENTO E ENCOSTO: AUTO REBATIVEIS, ACIONAMENTO POR MECANISMO DOTADO COM BUCHAS DE
POLIACETAL OU POLIAMIDA AUTO LUBRIFICANTE, EIXOS E DUAS ENGRENAGENS E MOLA DE TRAGAO. NAO SERA ACEITO SISTEMA DE REBATIMENTO
POR MEIO DE ESTRUTURAS E TIRANTES METALICOS QUE FIQUEM EXPOSTOS ENTRE O ASSENTO E O ENCOSTO DURANTE O USO, POSSIBILITANDO
ASSIM EFEITO DE APRISIONAMENTO DE MAOS, DEDOS OU CABELOS DO USUARIO. OS EIXOS DE REBATIMENTO DO ASSENTO E ENCOSTO
(SINCRONIZADO) DEVEM ESTAR DEVIDAMENTE EMBUTIDOS NO INTERIOR DAS BLINDAGENS DE ASSENTO E ENCOSTO. ESTRUTURAIS EM MADEIRA
COMPENSADA MULTILAMINADA DE FORMATO ANATOMICO, COM ESPESSURA MINIMA DE18 MM E SUPORTES DE FIXAGAO AO MECANISMO, COMPOSTO
POR COMPONENTES METALICOS, UNIDOS PELO SISTEMA DE SOLDA MIG QUE SAO TRATADOS COM BANHO DESENGRAXANTE E DECAPAGEM E
ACABAMENTO COM PINTURA EPOXI-PO, APLICADA POR DEPOSIGAO ELETROSTATICA COM CURA EM ESTUFA TEMPERATURA SUPERIOR A 200°C.
ACABAMENTO EM BLINDAGEM TERMOPLASTICA DE POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO EM ALTA PRESSAO TEXTURIZADO, QUE PERFAZ O
ACABAMENTO E PROTEGAO INCLUSIVE DAS BORDAS, ALEM DE CONTRA ENCOSTO E CONTRA ASSENTO. NO CASO DO CONTRA ENCOSTO,
OBSERVANDO A POLTRONA NA PORGAO TRASEIRA DO ENCOSTO, NAO HA SUBDIVISAO DA CONTRA CAPA PLASTICA E SUPORTE DO ENCOSTO,
ESTETICAMENTE, O OBSERVADOR SO PERCEBE UMA CONTRA CAPA INJETADA EM POLIPROPILENO QUE PERFAZ TODO O CONTRA ENCOSTO, EM PECA
UNICA. PELO MENOS, A BLINDAGEM PLASTICA DO CONTRA ENCOSTO DEVERA APRESENTAR FURAGOES PARA ABSORGCAO SONORA, SENDO NO MINIMO,
100 ORIFICIOS DISPOSTOS NESTA BLINDAGEM E CUJO DIAMETRO ESTEJA ENTRE 4 E 6 MM. A ESPECIFICAGAO DO DIAMETRO PREVE QUE A FURAGAO
SEJA EFICAZ PARA PROPORCIONAR ABSORGAO SONORA POREM SEM AFETAR O ASPECTO ESTETICO E DE SEGURANGA DO PRODUTO NESTA REGIAO.
ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETANO INJETADAS (MOLDADAS) PARA ASSENTO E ENCOSTO COM ESPESSURA MEDIA DE, NO MINIMO, 40 MM.
REVESTIMENTO - ASSENTOS E ENCOSTOS REVESTIDOS POR TECIDO COM TRAMA TIPO CREPE, DE COR A DEFINIR PELO CATALOGO DO FABRICANTE,
CUJA COMPOSIGAO E POLIESTER E PERMITA PERSPIRAGAO, ACABAMENTO DADO POR COSTURAS LATERAIS. 4 BRAGO E PRANCHETA: APOIA BRAGO
INTEGRADO A ESTRUTURA METALICA CENTRAL OU LATERAL POR MEIO DE, NO MINIMO, DOIS PARAFUSOS, SENDO TAL APOIO INJETADO EM
POLIURETANO DO TIPO INTEGRAL, TERMOFIXO, PRE POLIMERO, COM ALMA DE AGO, DOTADO DE MECANISMO DE ESCAMOTEAMENTO DO APOIO DE
BRACO, NO SENTIDO TRANSVERSAL, PARA ACOMODAR O CONJUNTO DE PRANCHETA DENTRO DA LATERAL. TAMPO DA PRANCHETA INJETADO EM
ALUMINIO COM ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO NA COR PRETA, DE SORTE QUE, QUANDO EM USO, O USUARIO AINDA CONSEGUE
APOIAR O SEU ANTEBRAGO NO APOIO SUPERIOR EM POLIURETANO, SEM PREJUIZO DO USO DA PRANCHETA. PARA GUARDAR A PRANCHETA DENTRO
DA LATERAL, O USUARIO DEVE ESCAMOETAR O APOIO NO SENTIDO TRANSVERSAL E, EM SEGUIDA, ESCAMOTEAR A PRANCHETA PARA DENTRO DA
LATERAL, FINALIZANDO COM O POSICIONAMENTO DO APOIA BRAGO EM SUA SITUAGAO INICIAL DE USO, QUANDO A PRANCHETA PERMANECE
ESCAMOTEADA DENTRO DA LATERAL. EIXO DE PIVOTAMENTO DA PRANCHETA PRODUZIDO EM AGO INOX. UM UNICO APOIO, QUE, PODE ESTAR
DISPOSTO NA EXTREMIDADE OU NO CENTRO DA FILEIRA, DE ACORDO COM O LAYOUT DAS PRANCHETAS, NAO DEVE ACOMPANHAR USO DE
PRANCHETA E, PORTANTO, NAO TERA NECESSIDADE DE ESCAMOTEAMENTO LATERAL.ASPECTOS DIMENSIONAIS (EM MM): LARGURA DA SUPERFICIE
DO ASSENTO: 960 A 980 MM; PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO ASSENTO: 470 A 480 MM; EXTENSAO VERTICAL DO ENCOSTO: 710 A 720 MM; LARGURA
DO ENCOSTO NA REGIAO DO APOIO LOMBAR: MINIMO DE 900 MM MEDIDA ENTRE EIXOS: 1090 MM.

GRUPO 15

ITEM
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COLCHAO SOLTEIRO: COLCHAO SOLTEIRO COM CAPA — DEVERA SER CONSTITUIDO DE ESPUMA 100% POLIURETANO FABRICADA COM ALTA
TECNOLOGIA, SELADA E CERTIFICADA PELO INMETRO NO FORMATO DE UM PARALELEPIPEDO RETANGULARCOM DIMENSOES DE 1,88M DE
COMPRIMENTO X 0,78M DE LARGURA X 0,17M DE ALTURA, DENSIDADE NOMINAL DE NO MINIMO 33KG/M3 (D-33). O COLCHAO DEVERA SUPORTAR O
PESO MINIMO DE 110 KG E POSSUIR TECIDO COM TRATAMENTO: ANTI-ACARO; ANTI-FUNGOS; ANTI-ALERGICO. TOLERANCIA: NAS DIMENSOES
DECLARADAS NA ETIQUETA DO FABRICANTE, COM RELAGAO A LARGURA E AO COMPRIMENTO, DEVE SER TOLERADA A VARIAGAO DE + 10 MM E,
QUANTO A ESPESSURA, A VARIAGAO DE 5MM.A VARIAGAO ENTRE A DENSIDADE NOMINAL DA LAMINA DE ESPUMA(D) E SUA DENSIDADE REAL (DR) NAO
PODE EXCEDER A 5%.
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COLCHAO SOLTEIRO: COLCHAO SOLTEIRO COM CAPA — DEVERA SER CONSTITUIDO DE ESPUMA 100% POLIURETANO FABRICADA COM ALTA
TECNOLOGIA, SELADA E CERTIFICADA PELO INMETRO NO FORMATO DE UM PARALELEPIPEDO RETANGULARCOM DIMENSOES DE 1,88M DE
COMPRIMENTO X 0,88 M DE LARGURA X 0,17M DE ALTURA, DENSIDADE NOMINAL DE NO MINIMO 33KG/M3 (D-33). O COLCHAO DEVERA SUPORTAR O
PESO MINIMO DE 110 KG E POSSUIR TECIDO COM TRATAMENTO: ANTI-ACARO; ANTIFUNGOS; ANTI-ALERGICO. TOLERANCIA: NAS DIMENSOES
DECLARADAS NA ETIQUETA DO FABRICANTE, COM RELAGAO A LARGURA E AO COMPRIMENTO, DEVE SER TOLERADA A VARIAGAO DE + 10 MM E,
QUANTO A ESPESSURA, A VARIAGAO DE 5MM.A VARIAGAO ENTRE A DENSIDADE NOMINAL DA LAMINA DE ESPUMA(D) E SUA DENSIDADE REAL (DR) NAO
PODE EXCEDER A 5%.

GRUPO 16

ITEM
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MESA REFEITORIO 4 LUGARES - DIMENSAO 1200X745X800 (LXAXP): MEDIDA DO TAMPO: 1200 X 800 X 745 MM / MEDIDA DO ASSENTO: DIAMETRO DE 350
MM. TAMPO UNICO CONFECCIONADOS EM MDF COM REVESTIMENTO EM BP NA FACE INFERIOR E NA FACE SUPERIOR E EM TODOS OS TOPOS
REVESTIMENTO EM FORMICA PVC PELO PROCESSO DE TERMO FORMAGEM, COM 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES. A FIXAGAO
DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM
ZAMAK, E CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO. AS BORDAS DO TAMPO DEVERAO POSSUIR ACABAMENTO BISOTE. ESTRUTURA EM TUBO DE AGCO
50 X 50 MM COM ESPESSURA DE 1,2 MM E TRAVESSAS E SUPORTES DO TAMPOS EM TUBO DE ACO 50 X 30 MM COM ESPESSURA DE 1,2 MM. A PLACA DE
FIXACAO DO ASSETO DEVERA SER EM CHAPA DE 2 MM COM NO MINIMO 04 PERFURAGOES PARA FIXAGAO DO ASSENTO. ASSENTOS CONFECCIONADOS
EM MDF COM REVESTIMENTO EM BP NA FACE INFERIOR E NA FACE SUPERIOR EEM TODOS OS TOPOS REVESTIMENTO EM FORMICA PVC PELO
PROCESSO DE TERMO FORMAGEM, COM 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES. A FIXAGAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER
FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NA FACE
INFERIOR DO TAMPO. AS BORDAS DO ASSENTO DEVERAO POSSUIR ARRENDAMENTO 90°.
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MESA REFEITORIO 6 LUGARES - DIMENSAO 1800X745X800 (LXAXP): MEDIDA DO TAMPO: 1800 X 800 X 745 MM /MEDIDA DO ASSENTO: DIAMETRO DE 350
MM. TAMPO UNICO CONFECCIONADOS EM MDF COM REVESTIMENTO EM BP NA FACE INFERIOR E NA FACE SUPERIOR E EM TODOS OS TOPOS
REVESTIMENTO EM FORMICA PVC PELO PROCESSO DE TERMO FORMAGEM, COM 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES. A FIXAGAO
DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM
ZAMAK, E CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO. AS BORDAS DO TAMPO DEVERAO POSSUIR ACABAMENTO BISOTE. ESTRUTURA EM TUBO DE AGCO
103 50 X 50 MM COM ESPESSURA DE 1,2 MM E TRAVESSAS E SUPORTES DO TAMPOS EM TUBO DE ACO 50 X 30 MM COM ESPESSURA DE 1,2 MM. A PLACA DE
FIXACAO DO ASSETO DEVERA SER EM CHAPA DE 2 MM COM NO MINIMO 04 PERFURAGOES PARA FIXAGAO DO ASSENTO. ASSENTOS CONFECCIONADOS
EM MDF COM REVESTIMENTO EM BP NA FACE INFERIOR E NA FACE SUPERIOR E EM TODOS OS TOPOS REVESTIMENTO EM FORMICA PVC PELO
PROCESSO DE TERMO FORMAGEM, COM 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES. A FIXAGAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER
FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NA FACE
INFERIOR DO TAMPO. AS BORDAS DO ASSENTO DEVERAO POSSUIR ARRENDAMENTO 90°.

MESA REFEITORIO 8 LUGARES - DIMENSAO 2400X745X800 (LXAXP): MEDIDA DO TAMPO: 2400 X 800 X 745 MM / MEDIDA DO ASSENTO: DIAMETRO DE 350
MM. TAMPO DUPLO CONFECCIONADOS EM MDF COM REVESTIMENTO EM BP NA FACE INFERIOR E NA FACE SUPERIOR E EM TODOS OS TOPOS
REVESTIMENTO EM FORMICA PVC PELO PROCESSO DE TERMO FORMAGEM, COM 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES. A FIXAGAO
DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM
ZAMAK, E CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO. AS BORDAS DO TAMPO DEVERAO POSSUIR ACABAMENTO BISOTE. ESTRUTURA EM TUBO DE AGCO
104 50 X 50 MM COM ESPESSURA DE 1,2 MM E TRAVESSAS E SUPORTES DO TAMPOS EM TUBO DE ACO 50 X 30 MM COM ESPESSURA DE 1,2 MM. A PLACA DE
FIXACAO DO ASSETO DEVERA SER EM CHAPA DE 2 MM COM NO MINIMO 04 PERFURAGOES PARA FIXAGAO DO ASSENTO. ASSENTOS CONFECCIONADOS
EM MDF COM REVESTIMENTO EM BP NA FACE INFERIOR E NA FACE SUPERIOR EEM TODOS OS TOPOS REVESTIMENTO EM FORMICA PVC PELO
PROCESSO DE TERMO FORMAGEM, COM 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES. A FIXAGAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER
FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NA FACE
INFERIOR DO TAMPO. AS BORDAS DO ASSENTO DEVERAO POSSUIR ARRENDAMENTO 90°.

MESA DE MADEIRA RETANGULAR 2100 X 800

ESTRUTURA DE MADEIRA MADEIRA FSC/CERFLOR, TAMPO DE MADEIRA LAMINADA (OU OPGAO COM FORMICA) COM ENCABEGAMENTO DE MADEIRA
MACIGA. ACABAMENTO FINAL COM VERNIZ POLIURETANO DE ALTA RESISTENCIA.

DISPONIVEL NAS CORES: NATURAL, PADRAO, MEL, AMENDOA, SUCUPIRA, CANELA, TABACO E EBANO.
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GRUPO 17
ITEM DESCRITIVO
MESA DE MADEIRA REDONDA PARA 8 PESSOAS
ESTRUTURA DE MADEIRA MADEIRA FSC/CERFLOR, TAMPO DE MADEIRA LAMINADA (OU OPGAO COM FORMICA) COM ENCABEGAMENTO DE MADEIRA
MACIGA. ACABAMENTO FINAL COM VERNIZ POLIURETANO DE ALTA RESISTENCIA.
DISPONIVEL NAS CORES: NATURAL, PADRAO, MEL, AMENDOA, SUCUPIRA, CANELA, TABACO E EBANO.
106

CADEIRA DE MADEIRA

ESTRUTURA DE MADEIRA FSC/CERFLOR, ENCOSTO ANATOMICO DE MADEIRA, ASSENTO ESTOFADO COM ESPUMA D-28 REVESTIDO COM COURO
SINTETICO CORANO, FACTO OU COURISSIMO.

ACABAMENTO FINAL COM VERNIZ POLIURETANO DE ALTA RESISTENCIA.

107 DISPONIVEL NAS CORES: NATURAL, PADRAO, MEL, AMENDOA, SUCUPIRA, CANELA, TABACO E EBANO.

MEDIDAS: 44 X 42 X 90 (C XL XA).

CADEIRA DE MADEIRA COM BRAGO

ESTRUTURA DE MADEIRA FSC/CERFLOR ENCOSTO ANATOMICO DE MADEIRA, ASSENTO ESTOFADO COM ESPUMA D-28 REVESTIDO COM COURO
SINTETICO CORANO, FACTO OU COURISSIMO.

ACABAMENTO FINAL COM VERNIZ POLIURETANO DE ALTA RESISTENCIA.

108 DISPONIVEL NAS CORES: NATURAL, PADRAO, MEL, AMENDOA, SUCUPIRA, CANELA, TABACO E EBANO.

MEDIDAS: 44 X 46 X 90 (C XL XA).

GRUPO 18

ITEM DESCRITIVO

CAMA: SERA MONTADA POR MEIO DE PARAFUSOS M8, SENDO CONSTITUIDA DAS SEGUINTES PECAS: A) UMA CABECEIRA DE ACO; B) UM PE DE ACO; C)
QUATRO LONGARINAS DE AGO; E D) UM ESTRADOS DE TUBO DE AGO. UMA VEZ MONTADA, A CAMA DEVERA PERMITIR O USO COLCHAO COM AS
MEDIDAS 1,88M DE COMPRIMENTO X 0,78M DE LARGURA X 0,17M DE ALTURA, UM SOBRE CADA ESTRADO. CABECEIRA E FORMADA POR COLUNAS
CONFECCIONADAS EM TUBOS DE PERFIL RETANGULAR, NAS DIMENSOES 50 MM X 30 MM, COM PAREDE DE 1,5 MM DE ESPESSURA, ALTURA DE 1.500 MM,
DISPOSTOS NO SENTIDO VERTICAL. ESSAS COLUNAS SAO INTERLIGADAS ENTRE SI, NO SENTIDO HORIZONTAL, POR QUATRO TRAVESSAS, DAS QUAIS
DUAS EM TUBO DE PERFIL RETANGULAR, NAS DIMENSOES DE 50 X 30 MM, COM PAREDE DE 1,5 MM DE ESPESSURA E COMPRIMENTO DE 800 MM; E AS
OUTRAS DUAS TRAVESSAS EM TUBO DE PERFIL RETANGULAR, NAS DIMENSOES 50 X 30 MM, COM PAREDE DE 1,2 MM DE ESPESSURA E 800 MM DE
COMPRIMENTO. ESSAS TRAVESSAS SAO SOLDADOS AOS TUBOS DE PERFIL RETANGULAR E INTERLIGADOS, ENTRE S|, POR MEIO DE SOLDA, DOIS A
DOIS, UM RETANGULAR E OUTRO, POR 3 (TRES) TUBOS DE PERFIL QUADRADO, 30 X 30 MM, COM PAREDE DE 0,90 MM DE ESPESSURA E COMPRIMENTO
DE 200 MM, DISPOSTOS NO SENTIDO VERTICAL. NA CABECEIRA SAO SOLDADOS QUATRO CHAPAS DE AGO CONFORMADAS EM FORMATO DE U,
MEDINDO 150 X 45 COM ESPESSURA DE 2 MM, COM 4 FUROS OBLONGOS. PE E COMPOSTO POR COLUNAS, CONFECCIONADAS EM TUBOS DE PERFIL
RETANGULAR, NAS DIMENSOES DE 30 X 50 MM, COM PAREDE DE 1,5 MM DE ESPESSURA, DISPOSTOS NO SENTIDO VERTICAL. ESSAS COLUNAS SAO
INTERLIGADAS ENTRE SI, NO SENTIDO HORIZONTAL, POR MEIO DE SOLDA A TRES TRAVESSAS, DAS QUAIS DUAS EM TUBO DE PERFIL RETANGULAR,
NAS DIMENSOES DE 50 X 30 MM, COM PAREDE DE 1,5 MM DE ESPESSURA E 800 MM DE; E A OUTRA EM TUBO DE PERFIL RETANGULAR, NAS DIMENSOES
DE 50 X 30 MM, COM PAREDE DE 1,2 MM DE ESPESSURA E 800 MM DE COMPRIMENTO. INTEGRADA AO PE, HAVERA UMA ESCADA DE QUATRO DEGRAUS,
DOIS DOS QUAIS EM TUBO DE PERFIL CIRCULAR COM DIAMETRO DE 19,05 MM (3/4"), PAREDE COM 1,9 MM DE ESPESSURA E COMPRIMENTO DE 285 MM,
SOLDADOS EM DOIS TUBOS DE PERFIL CIRCULAR, COM DIAMETRO DE 19,05 MM (3/4"), PAREDE COM 1,9 MM DE ESPESSURA E COMPRIMENTO DE 910
MM, DISPOSTOS NA VERTICAL. ESSES TUBOS TRANSPASSAM O TUBO OBLONGO INTERMEDIARIO, QUE SERA O TERCEIRO DEGRAU. O QUARTO
DEGRAU SERA O APROVEITAMENTO DO TUBO RETANGULAR COM ABA INFERIOR. NO PE SAO SOLDADOS QUATRO CHAPAS DE AGO CONFORMADAS EM
FORMATO DE U, MEDINDO 150 X 45 COM ESPESSURA DE 2 MM, COM 4 FUROS OBLONGOS. LONGARINAS CONFECCIONADAS EM TUBOS DE PERFIL
RETANGULAR COM ABA, NAS DIMENSOES DE 50 X 30 MM, PAREDE COM 1,5 MM DE ESPESSURA E COMPRIMENTO DE 1.944 MM, TENDO EM SUAS
EXTREMIDADES 4 BUCHAS METALICAS PARA FIXAGAO DE PARAFUSOS M8. LIGANDO CADA LONGARINA DEVERA POSSUIR SEIS TRAVESSAS SOLDADAS
EM TUBO DE AGO RETANGULAR MEDINDO 30 X 20 MM ESTRADOS DE MADEIRA CADA ESTRADO E CONFECCIONADO COM UMA UNICA CHAPA DE
MADEIRA COMPENSADA COM DIMENSOES DE 1.990 MM DE COMPRIMENTO, 790 MM DE LARGURA E 10 MM DE ESPESSURA. SAPATAS SERAO EM NUMERO
DE QUATRO, INJETADAS EM POLIPROPILENO, NA COR PRETA, ENCAIXADAS NA EXTREMIDADE INFERIOR DOS TUBOS DE PERFIL RETANGULAR DE 30 X
50 MM DA CABECEIRA E DO PE DO BELICHE, SERVINDO-LHES DE BASE. DIMENSOES GERAIS. AS MEDIDAS DE COMPRIMENTO E LARGURA SAO TOMADAS
EM RELAGAO AS COLUNAS DA CABECEIRA E DO PE; AALTURA E TOMADA NAS COLUNAS DA CABECEIRA, INCLUINDO AS SAPATAS. COMPRIMENTO
TOTAL: 2.050 MM LARGURA TOTAL: 860 MM
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BELICHE : SERA MONTADA POR MEIO DE PARAFUSOS M8, SENDO CONSTITUIDA DAS SEGUINTES PECAS: A) UMA CABECEIRA DE ACO; B) UM PE DE ACO;
C) QUATRO LONGARINAS DE AGO; E D) DOIS ESTRADOS DE TUBO DE AGO. UMA VEZ MONTADA, A CAMA BELICHE DEVERA PERMITIR O USO DE DOIS
COLCHOES COM AS MEDIDAS 1,88M DE COMPRIMENTO X 0,78M DE LARGURA X 0,17M DE ALTURA, UM SOBRE CADA ESTRADO. CABECEIRA E FORMADA
POR COLUNAS CONFECCIONADAS EM TUBOS DE PERFIL RETANGULAR, NAS DIMENSOES 50 MM X 30 MM, COM PAREDE DE 1,5 MM DE ESPESSURA,
ALTURA DE 1.500 MM, DISPOSTOS NO SENTIDO VERTICAL. ESSAS COLUNAS SAO INTERLIGADAS ENTRE SI, NO SENTIDO HORIZONTAL, POR QUATRO
TRAVESSAS, DAS QUAIS DUAS EM TUBO DE PERFIL RETANGULAR, NAS DIMENSOES DE 50 X 30 MM, COM PAREDE DE 1,5 MM DE ESPESSURA E
COMPRIMENTO DE 800 MM; E AS OUTRAS DUAS TRAVESSAS EM TUBO DE PERFIL RETANGULAR, NAS DIMENSOES 50 X 30 MM, COM PAREDE DE 1,2 MM
DE ESPESSURA E 800 MM DE COMPRIMENTO. ESSAS TRAVESSAS SAO SOLDADOS AOS TUBOS DE PERFIL RETANGULAR E INTERLIGADOS, ENTRE S,
POR MEIO DE SOLDA, DOIS A DOIS, UM RETANGULAR E OUTRO, POR 3 (TRES) TUBOS DE PERFIL QUADRADO, 30 X 30 MM, COM PAREDE DE 0,90 MM DE
ESPESSURA E COMPRIMENTO DE 200 MM, DISPOSTOS NO SENTIDO VERTICAL. NA CABECEIRA SAO SOLDADOS QUATRO CHAPAS DE ACO
CONFORMADAS EM FORMATO DE U, MEDINDO 150 X 45 COM ESPESSURA DE 2 MM, COM 4 FUROS OBLONGOS. PE E COMPOSTO POR COLUNAS,
CONFECCIONADAS EM TUBOS DE PERFIL RETANGULAR, NAS DIMENSOES DE 30 X 50 MM, COM PAREDE DE 1,5 MM DE ESPESSURA E ALTURA DE 1.280
MM, DISPOSTOS NO SENTIDO VERTICAL. ESSAS COLUNAS SAO INTERLIGADAS ENTRE SI, NO SENTIDO HORIZONTAL, POR MEIO DE SOLDA A TRES
TRAVESSAS, DAS QUAIS DUAS EM TUBO DE PERFIL RETANGULAR, NAS DIMENSOES DE 50 X 30 MM, COM PAREDE DE 1,5 MM DE ESPESSURA E 800 MM DE;
E AOUTRA EM TUBO DE PERFIL RETANGULAR, NAS DIMENSOES DE 50 X 30 MM, COM PAREDE DE 1,2 MM DE ESPESSURA E 800 MM DE COMPRIMENTO.
INTEGRADA AO PE, HAVERA UMA ESCADA DE QUATRO DEGRAUS, DOIS DOS QUAIS EM TUBO DE PERFIL CIRCULAR COM DIAMETRO DE 19,05 MM (3/4"),
PAREDE COM 1,9 MM DE ESPESSURA E COMPRIMENTO DE 285 MM, SOLDADOS EM DOIS TUBOS DE PERFIL CIRCULAR, COM DIAMETRO DE 19,05 MM
(3/4"), PAREDE COM 1,9 MM DE ESPESSURA E COMPRIMENTO DE 910 MM, DISPOSTOS NA VERTICAL. ESSES TUBOS TRANSPASSAM O TUBO OBLONGO
INTERMEDIARIO, QUE SERA O TERCEIRO DEGRAU. O QUARTO DEGRAU SERA O APROVEITAMENTO DO TUBO RETANGULAR COM ABA INFERIOR. NO PE
SAO SOLDADOS QUATRO CHAPAS DE AGO CONFORMADAS EM FORMATO DE U, MEDINDO 150 X 45 COM ESPESSURA DE 2 MM, COM 4 FUROS
OBLONGOS. LONGARINAS CONFECCIONADAS EM TUBOS DE PERFIL RETANGULAR COM ABA, NAS DIMENSOES DE 50 X 30 MM, PAREDE COM 1,5 MM DE
ESPESSURA E COMPRIMENTO DE 1.944 MM, TENDO EM SUAS EXTREMIDADES 4 BUCHAS METALICAS PARA FIXAGAO DE PARAFUSOS M8. LIGANDO CADA
LONGARINA DEVERA POSSUIR SEIS TRAVESSAS SOLDADAS EM TUBO DE AGO RETANGULAR MEDINDO 30 X 20 MM ESTRADOS DE MADEIRA CADA
ESTRADO E CONFECCIONADO COM UMA UNICA CHAPA DE MADEIRA COMPENSADA COM DIMENSOES DE 1.990 MM DE COMPRIMENTO, 790 MM DE
LARGURA E 10 MM DE ESPESSURA. SAPATAS SERAO EM NUMERO DE QUATRO, INJETADAS EM POLIPROPILENO, NA COR PRETA, ENCAIXADAS NA
EXTREMIDADE INFERIOR DOS TUBOS DE PERFIL RETANGULAR DE 30 X 50 MM DA CABECEIRA E DO PE DO BELICHE, SERVINDO-LHES DE BASE.
DIMENSOES GERAIS. AS MEDIDAS DE COMPRIMENTO E LARGURA SAO TOMADAS EM RELAGAO AS COLUNAS DA CABECEIRA E DO PE DO BELICHE; A
ALTURA E TOMADA NAS COLUNAS DA CABECEIRA, INCLUINDO AS SAPATAS. COMPRIMENTO TOTAL: 2.050 MM LARGURA TOTAL: 860 MM ALTURA TOTAL:
1505 MM (BELICHE)

GRUPO 19
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ESTANTE DE ACO - DIMENSAO 920X2000X300 (LXAXP): ESTANTE DE ACO, DESMONTAVEL COM 6 PRATELEIRAS, TRAVAMENTO NAS LATERAIS E NO
FUNDO EM FORMA DE “X”, COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS: MOVEL TODO EM AGO, DESMONTAVEL, COM 6 PRATELEIRAS REGULAVEIS; COR
CINZA CRISTAL OU TONALIDADE A SER DEFINIDA DE ACORDO COM O CATALOGO DE CORES DO FABRICANTE; DIMENSOES: 2000 MM ALTURA X 920 MM
LARGURA X 300 MM PROFUNDIDADE; CHAPAS EM ACO CARBONO LAMINADO FF.RB.OL 1008/1010, COM TRATAMENTO DE SUPERFICIE, ONDE OS
PRODUTOS SAO AERO TRANSPORTADOS, SEM CONTATO MANUAL, POR UM TUNEL ONDE RECEBEM TRATAMENTO QUIMICO PROTETIVO
ANTIFERRUGINOSO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO TRICATONICO, SENDO POSTERIORMENTE PINTADOS COM TINTA A PO HIBRIDA, COM CARGA
ELETROSTATICA, SENDO 70% EPOX E 30% POLIESTER, FORMANDO UMA CAMADA DE 60 MICRAS DE TINTA E CURADA EM ESTUFA DE 200°C PERMITINDO
PERFEITA ADERENCIA DA TINTA NA CHAPA;4 (QUATRO) COLUNAS EM PERFIL “L” MEDINDO: 2000 MM X 30 MM X 30 MM EM CHAPA 16 (1,50 MM) COM
FURACAO OBLONGA E OBLIQUA DE 11X8 MM NAS DUAS ABAS, ALINHADAS NO SENTIDO VERTICAL E ESPACADAS A CADA 50 MM PROPORCIONANDO UM
MELHOR ENCAIXE DOS PARAFUSOS NA MONTAGEM DAS PRATELEIRAS DE MANEIRA QUE O USO DA ESTANTE FACA PRESSAO DE CIMA PARA BAIXO
PROPORCIONANDO A MESMA MAIOR ESTABILIDADE. COM 6 (SEIS) PRATELEIRAS REFORCADAS COM DOBRAS TRIPLAS, FRONTAL E POSTERIOR, 12
DOBRA COM 30 MM; 2° DOBRA COM 10 MM; 3 DOBRA COM 5 MM, MEDINDO: 920 X 300 X 30 MM, CONFECCIONADAS EM CHAPA 22 (0,75 MM) COM 1 (UM)
REFORGO OMEGA COM 20 MM DE LARGURA CHAPA 22 (0,75 MM) SOLDADO NA PARTE INFERIOR, PARA SUPORTAR A CARGA DE 105 KG DISTRIBUIDOS
UNIFORMEMENTE, TEM 2 CARREIRAS DE FURAGAO COM 17 FUROS CADA UMA NA SUA PARTE SUPERIOR DE @8 MM PARA OPCIONALMENTE PARAFUSAR
DIVISORES, EM CADA CANTO POSSUI 2 (DOIS) FUROS OBLONGOS DE 11X8 MM PARA FIXAR AS PRATELEIRAS NAS COLUNAS, TAMBEM TEM 3 (TRES)
FUROS @8 MM NA PARTE FRONTAL E POSTERIOR DA PRATELEIRA PARA OPGAO DE USO DE DETENTORES PARA PEGAS MIUDAS OU PORTA ETIQUETA
PARA IDENTIFICAGAO DOS PRODUTOS;4 (QUATRO) PARES DE REFORGOS EM “X’, SENDO 2 (DOIS) EM CADA LATERAL DA ESTANTE, FABRICADAS EM
CHAPA 16 (1,50 MM), MEDINDO CADA VARETA 350 X 25 X 2,00 MM, POSSUINDO UM FURO OBLONGO DE 8,5 X 36 MM EM CADA EXTREMIDADE PARA
FIXACAO DOS PARAFUSOS COM PORCAS NOS PERFILADOS QUE COMPOEM OS PES DAS ESTANTES; 1 (UM) PAR DE REFORGO EM “X” NO FUNDO,
FABRICADO EM CHAPA 16 (1,50 MM), MEDINDO CADA VARETA 1210 X 25 X 2,00 MM, POSSUINDO UM FURO OBLONGO DE 8,5 X 36 MM EM CADA
EXTREMIDADE PARA FIXAGAO DOS PARAFUSOS COM PORCAS NOS PERFILADOS QUE COMPOEM OS PES DAS ESTANTES E UM NO MEIO PARA
PARAFUSAR O REFORCO NA PARTE TRASEIRA DA ESTANTE; 4 SAPATAS EM POLIPROPILENO EM FORMA DE “L” PARA EVITAR O CONTATO DIRETO DAS
COLUNAS COM O PISO; 69 (SESSENTA E NOVE) PARAFUSOS SEXTAVADOS NA MEDIDA DE % X 2 E 69 PORCAS SEXTAVADAS DE ;, CROMADOS PARA
EVITAR FERRUGEM COM O DECORRER DO TEMPO; A ESTANTE DEVERA SER ENTREGUE DESMONTADA, EM LOCAL A SER DEFINIDO, E SENDO MONTADA
DE ACORDO COM A NECESSIDADE, EM PERFEITAS CONDIGOES DE USO E SEM AVARIAS, EMBALADA AUTOMATICAMENTE COM A UTILIZAGAO DE FILME
“TERMO RECOLHIVEL” TRANSPARENTE E CANTONEIRAS.
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ESTANTE DE ACO - DIMENSAO 920X2000X450 (LXAXP): ESTANTE DE AGCO, DESMONTAVEL COM 6 PRATELEIRAS, TRAVAMENTO NAS LATERAIS E NO
FUNDO EM FORMA DE “X”, COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS: MOVEL TODO EM AGO, DESMONTAVEL, COM 6 PRATELEIRAS REGULAVEIS; COR
CINZA CRISTAL OU TONALIDADE A SER DEFINIDA DE ACORDO COM O CATALOGO DE CORES DO FABRICANTE; DIMENSOES: 2000 MM ALTURA X 920 MM
LARGURA X 420 MM PROFUNDIDADE; CHAPAS EM ACO CARBONO LAMINADO FF.RB.OL 1008/1010, COM TRATAMENTO DE SUPERFICIE, ONDE OS
PRODUTOS SAO AERO TRANSPORTADOS, SEM CONTATO MANUAL, POR UM TUNEL ONDE RECEBEM TRATAMENTO QUIMICO PROTETIVO
ANTIFERRUGINOSO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO TRICATONICO, SENDO POSTERIORMENTE PINTADOS COM TINTA A PO HIBRIDA, COM CARGA
ELETROSTATICA, SENDO 70% EPOX E 30% POLIESTER, FORMANDO UMA CAMADA DE 60 MICRAS DE TINTA E CURADA EM ESTUFA DE 200°C PERMITINDO
PERFEITA ADERENCIA DA TINTA NA CHAPA; 4 (QUATRO) COLUNAS EM PERFIL “L” MEDINDO: 2000 MM X 30 MM X 30 MM EM CHAPA 16 (1,50 MM) COM
FURACAO OBLONGA E OBLIQUA DE 11X8 MM NAS DUAS ABAS, ALINHADAS NO SENTIDO VERTICAL E ESPACADAS A CADA 50 MM PROPORCIONANDO UM
MELHOR ENCAIXE DOS PARAFUSOS NA MONTAGEM DAS PRATELEIRAS DE MANEIRA QUE O USO DA ESTANTE FACA PRESSAO DE CIMA PARA BAIXO
PROPORCIONANDO A MESMA MAIOR ESTABILIDADE. 6 (SEIS) PRATELEIRAS REFORCADAS COM DOBRAS TRIPLAS, FRONTAL E POSTERIOR, 12 DOBRA
COM 30 MM; 22 DOBRA COM 10 MM; 32 DOBRA COM 5 MM, MEDINDO: 920 X 420 X 30 MM, CONFECCIONADAS EM CHAPA 22 (0,75 MM) COM 02 (DOIS)
REFORGCOS OMEGA COM 20 MM DE LARGURA CHAPA 22 (0,75 MM) SOLDADO NA PARTE INFERIOR, PARA SUPORTAR A CARGA DE 105 KG DISTRIBUIDOS
UNIFORMEMENTE, TEM 2 CARREIRAS DE FURAGAO COM 17 FUROS CADA UMA NA SUA PARTE SUPERIOR DE @8 MM PARA OPCIONALMENTE PARAFUSAR
DIVISORES, EM CADA CANTO POSSUI 2 (DOIS) FUROS OBLONGOS DE 11X8 MM PARA FIXAR AS PRATELEIRAS NAS COLUNAS, TAMBEM TEM 3 (TRES)
FUROS @8 MM NA PARTE FRONTAL E POSTERIOR DA PRATELEIRA PARA OPGAO DE USO DE DETENTORES PARA PEGAS MIUDAS OU PORTA ETIQUETA
PARA IDENTIFICAGCAO DOS PRODUTOS; 4 (QUATRO) PARES DE REFORGOS EM “X”, SENDO 2 (DOIS) EM CADA LATERAL DA ESTANTE, FABRICADAS EM
CHAPA 16 (1,50 MM), MEDINDO CADA VARETA NO MINIMO 350 X 25 X 2,00 MM, POSSUINDO UM FURO OBLONGO DE 8,5 X 36 MM EM CADA EXTREMIDADE
PARA FIXAGAO DOS PARAFUSOS COM PORCAS NOS PERFILADOS QUE COMPOEM OS PES DAS ESTANTES; 1 (UM) PAR DE REFORGO EM “X” NO FUNDO,
FABRICADO EM CHAPA 16 (1,50 MM), MEDINDO CADA VARETA 1210 X 25 X 2,00 MM, POSSUINDO UM FURO OBLONGO DE 8,5 X 36 MM EM CADA
EXTREMIDADE PARA FIXAGAO DOS PARAFUSOS COM PORCAS NOS PERFILADOS QUE COMPOEM OS PES DAS ESTANTES E UM NO MEIO PARA
PARAFUSAR O REFORCO NA PARTE TRASEIRA DA ESTANTE; 4 SAPATAS EM POLIPROPILENO EM FORMA DE “L” PARA EVITAR O CONTATO DIRETO DAS
COLUNAS COM O PISO; 69 (SESSENTA E NOVE) PARAFUSOS SEXTAVADOS NA MEDIDA DE V: X 2 E 69 PORCAS SEXTAVADAS DE ;, CROMADOS PARA
EVITAR FERRUGEM COM O DECORRER DO TEMPO; A ESTANTE DEVERA SER ENTREGUE DESMONTADA, EM LOCAL A SER DEFINIDO, E SENDO MONTADA
DE ACORDO COM A NECESSIDADE, EM PERFEITAS CONDIGOES DE USO E SEM AVARIAS, EMBALADA AUTOMATICAMENTE COM A UTILIZAGAO DE FILME
“TERMO RECOLHIVEL” TRANSPARENTE E CANTONEIRAS.
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ESTANTE DE AGO - DIMENSAO 920 X 2000 X 580 (LXAXP): ESTANTE DE ACO, DESMONTAVEL COM 6 PRATELEIRAS, TRAVAMENTO NAS LATERAIS E NO
FUNDO EM FORMA DE “X”, COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS: MOVEL TODO EM AGO, DESMONTAVEL, COM 6 PRATELEIRAS REGULAVEIS; COR
CINZA CRISTAL OU TONALIDADE A SER DEFINIDA DE ACORDO COM O CATALOGO DE CORES DO FABRICANTE; DIMENSOES: 2000 MM ALTURA X 920 MM
LARGURA X 580 MM PROFUNDIDADE; CHAPAS EM ACO CARBONO LAMINADO FF.RB.OL 1008/1010, COM TRATAMENTO DE SUPERFICIE, ONDE OS
PRODUTOS SAO AERO TRANSPORTADOS, SEM CONTATO MANUAL, POR UM TUNEL ONDE RECEBEM TRATAMENTO QUIMICO PROTETIVO
ANTIFERRUGINOSO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO TRICATONICO, SENDO POSTERIORMENTE PINTADOS COM TINTA A PO HIBRIDA, COM CARGA
ELETROSTATICA, SENDO 70% EPOX E 30% POLIESTER, FORMANDO UMA CAMADA DE 60 MICRAS DE TINTA E CURADA EM ESTUFA DE 200°C PERMITINDO
PERFEITA ADERENCIA DA TINTA NA CHAPA; 4 (QUATRO) COLUNAS EM PERFIL “L” MEDINDO: 2000 MM X 30 MM X 30 MM EM CHAPA 16 (1,50 MM) COM
FURACAO OBLONGA E OBLIQUA DE 11X8 MM NAS DUAS ABAS, ALINHADAS NO SENTIDO VERTICAL E ESPAGADAS A CADA 50 MM PROPORCIONANDO UM
MELHOR ENCAIXE DOS PARAFUSOS NA MONTAGEM DAS PRATELEIRAS DE MANEIRA QUE O USO DA ESTANTE FACA PRESSAO DE CIMA PARA BAIXO
PROPORCIONANDO A MESMA MAIOR ESTABILIDADE. 6 (SEIS) PRATELEIRAS REFORCADAS COM DOBRAS TRIPLAS, FRONTAL E POSTERIOR, 12 DOBRA
COM 30 MM; 22 DOBRA COM 10 MM; 32 DOBRA COM 5 MM, MEDINDO: 920 X 580 X 30 MM, CONFECCIONADAS EM CHAPA 22 (0,75 MM) COM 2 (DOIS)
REFORGCOS OMEGA COM 20 MM DE LARGURA CHAPA 22 (0,75 MM) SOLDADO NA PARTE INFERIOR, PARA SUPORTAR A CARGA DE 105 KG DISTRIBUIDOS
UNIFORMEMENTE, TEM 2 CARREIRAS DE FURAGAO COM 17 FUROS CADA UMA NA SUA PARTE SUPERIOR DE @8 MM PARA OPCIONALMENTE PARAFUSAR
DIVISORES, EM CADA CANTO POSSUI 2 (DOIS) FUROS OBLONGOS DE 11X8 MM PARA FIXAR AS PRATELEIRAS NAS COLUNAS, TAMBEM TEM 3 (TRES)
FUROS @8 MM NA PARTE FRONTAL E POSTERIOR DA PRATELEIRA PARA OPGAO DE USO DE DETENTORES PARA PEGAS MIUDAS OU PORTA ETIQUETA
PARA IDENTIFICAGCAO DOS PRODUTOS; 4 (QUATRO) PARES DE REFORGOS EM “X”, SENDO 2 (DOIS) EM CADA LATERAL DA ESTANTE, FABRICADAS EM
CHAPA 16 (1,50 MM), MEDINDO CADA VARETA NO MINIMO 350 X 25 X 2,00 MM, POSSUINDO UM FURO OBLONGO DE 8,5 X 36 MM EM CADA EXTREMIDADE
PARA FIXAGAO DOS PARAFUSOS COM PORCAS NOS PERFILADOS QUE COMPOEM OS PES DAS ESTANTES; 1 (UM) PAR DE REFORGO EM “X” NO FUNDO,
FABRICADO EM CHAPA 16 (1,50 MM), MEDINDO CADA VARETA 1210 X 25 X 2,00 MM, POSSUINDO UM FURO OBLONGO DE 8,5 X 36 MM EM CADA
EXTREMIDADE PARA FIXAGAO DOS PARAFUSOS COM PORCAS NOS PERFILADOS QUE COMPOEM OS PES DAS ESTANTES E UM NO MEIO PARA
PARAFUSAR O REFORCO NA PARTE TRASEIRA DA ESTANTE; 4 SAPATAS EM POLIPROPILENO EM FORMA DE “L” PARA EVITAR O CONTATO DIRETO DAS
COLUNAS COM O PISO; 69 (SESSENTA E NOVE) PARAFUSOS SEXTAVADOS NA MEDIDA DE % X 2 E 69 PORCAS SEXTAVADAS DE ;, CROMADOS PARA
EVITAR FERRUGEM COM O DECORRER DO TEMPO; A ESTANTE DEVERA SER ENTREGUE DESMONTADA, EM LOCAL A SER DEFINIDO, E SENDO MONTADA
DE ACORDO COM A NECESSIDADE, EM PERFEITAS CONDIGOES DE USO E SEM AVARIAS, EMBALADA AUTOMATICAMENTE COM A UTILIZAGAO DE FILME
“TERMO RECOLHIVEL” TRANSPARENTE E CANTONEIRAS.
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CARRINHO PARA TRANSPORTE DE LIVROS

CARRINHO, EM ACO CARBONO 1008 A 1012, PARA TRANSPORTE DE LIVROS COM 3 PRATELEIRAS E 4 RODIZIOS COM DIMENSOES APROXIMADAS 1100 (H)
X 700 (L) X 500 (P). DUAS PRATELEIRAS SUPERIORES EM “V” COM UMA DIVISORIA NO MEIO SUBDIVIDINDO AS PRATELEIRAS EM 4 COMPARTIMENTOS E
UMA PRATELEIRA INFERIOR HORIZONTAL, TIPO BANDEJA, COM ABAS DE APROXIMADAMENTE 30 MM, QUE EVITAM O ESCORREGAMENTO DO MATERIAL
TRANSPORTADO, AMBAS CONFECCIONADAS EM CHAPA #20 (90 MM).

QUADRO ESTRUTURAL DO CARRINHO CONFECCIONADO EM METALON DE 25X25 MM, CHAPA #18 (1,25 MM), COM PAINEIS LATERAIS CONFECCIONADOS
EM CHAPA #20 (90 MM) PROPORCIONANDO ESTABILIDADE AO MATERIAL DURANTE TRANSPORTE.

BASE DO CARRINHO COM 4 RODIZIOS DE 3" DE DIAMETRO, SENDO, DOIS RODIZIOS COM FREIOS. DOIS PUXADORES SUPERIORES DISPOSTOS UM EM
CADA LATERAL PARA FACILITAR A MOVIMENTAGAO
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ESTANTE DE ACO SIMPLES FACE : ESTANTES COM DIMENSOES APROXIMADAS 1000 (L) X 315 (P) X 1980 (H) MM. TODOS OS COMPONENTES DA ESTANTE
DEVEM SER CONFECCIONADOS EM CHAPAS DE AGO SAE 1008 A 1012, TRATADAS E COM ACABAMENTO SUPERFICIAL COM CARACTERISTICAS
ANTIMICROBIANAS, SENDO COLUNAS TIPO PAINEL EM CHAPA #18 (1,25 MM) E PRATELEIRAS, BASE, TAMPO E PAINEL DE ACABAMENTO EM CHAPA #20
(0,90 MM).

CONSTITUIDA DOIS PAINEIS INTERNOS DE SUSTENTAGAO, COR AZUL ESCURO E ACABAMENTO TEXTURIZADO, COM ESPESSURA DE 1,25 MM, ALTURA
DE 1980 MM E LARGURA DE 315 MM, CADA LATERAL COM RASGOS RETANGULARES QUE POSSIBILITEM O ENCAIXE DAS PRATELEIRAS EM PASSOS
ALTERNADOS DE 96MM E 79MM.

QUATRO PRATELEIRAS, COR CINZA E ACABAMENTO TEXTURIZADO, COM DIMENSOES DE 930 MM DE COMPRIMENTO E 235 MM DE PROFUNDIDADE COM
DOBRAS NAS LATERAIS QUE POSSIBILITAM UNIAO DAS MESMAS AS LATERAIS PELO SISTEMA DE ENCAIXE (SEM PARAFUSOS).

BASE RETANGULAR FECHADA, COR CINZA E ACABAMENTO TEXTURIZADO, COM ALTURA DE 175 MM E TAMPO SUPERIOR HORIZONTAL, COR CINZA E
ACABAMENTO TEXTURIZADO, COM ALTURA DE 70 MM. DOIS ANTEPAROS LATERAIS SOLDADOS A BASE E TAMPO ONDE SERAO FIXADOS OS PAINEIS
INTERNOS DE SUSTENTAGAO DA ESTANTE ATRAVES DE QUATRO PARAFUSOS DE 1/4” EM CADA LADO DO TAMPO E DA BASE. TAMPO E BASE COM
VENEZIANAS QUE AUXILIEM A VISUALIZAGAO DA PORGAO INTERNA.

DEVEM SER UTILIZADOS FIXADORES DE TAMPO E DE BASE CONFECCIONADOS EM CHAPA COM ESPESSURA MAIOR QUE O RESTANTE DA ESTRUTURA.
0S FIXADORES INFERIORES DEVEM PROPORCIONAR A FIXAGAO DE PORCAS REBITES COM FLANGES PARA ACOPLAMENTO POR ROSCA DE SAPATAS
NIVELADORAS. OS FIXADORES PROPORCIONAM MAIOR ESTABILIDADE A ESTANTE.

NAS LATERAIS DE CADA COMPOSIGAO DE ESTANTES AS MESMAS DEVEM POSSUIR PAINEL DE ACABAMENTO, COR CINZA E ACABAMENTO TEXTURIZADO,
COM DIMENSOES DE 1980 MM POR 315 MM COM RASGOS RETANGULARES QUE POSSIBILITEM A VISUALIZAGAO DO LIVRO NA ESTANTE E TAMBEM
FIXAGAO DE PAINEL SINALIZADOR. O PAINEL DEVERA SER UNIDO APENAS NAS EXTREMIDADES DA COMPOSIGAO DA ESTANTE EM SEUS PAINEIS DE
SUSTENTAGAO, FIXADOS A ESTES PAINEIS ATRAVES DE OITO PARAFUSOS 1/4”, SENDO 2 PARAFUSOS NA EXTREMIDADE SUPERIOR, 2 PARAFUSOS NA
EXTREMIDADE INFERIOR, E 4 PARAFUSOS DISTRIBUIDOS ENTRE O ALINHAMENTO DO PARAFUSO SUPERIOR E INFERIOR (2 DE CADA LADO) UNIDOS A
LATERAL DE SUSTENTAGAO POR PORCA REBITE, CADA PAINEL DE ACABAMENTO DEVERA CONTER EM SUA SECAO TRANSVERSAL DUAS DOBRAS DE 45
GRAUS VOLTADAS PARA FACE EXTERNA DO PAINEL, COM A FINALIDADE DE REDUZIR O NUMERO DE CANTOS VIVOS E ACIDENTES
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ESTANTE DE ACO DUPLA FACE: ESTANTES COM DIMENSOES APROXIMADAS 1000 (L) X 580 (P) X 1980 (H) MM. TODOS OS COMPONENTES DA ESTANTE
DEVEM SER CONFECCIONADOS EM CHAPAS DE AGO SAE 1008 A 1012, TRATADAS E COM ACABAMENTO SUPERFICIAL COM CARACTERISTICAS
ANTIMICROBIANAS, SENDO COLUNAS TIPO PAINEL EM CHAPA #18 (1,2 MM), BASE, TAMPO E PAINEL DE ACABAMENTO EM CHAPA #20 (0,9 MM),
PRATELEIRAS EM CHAPA #20 (0,9 MM) E SUPORTES PARA PRATELEIRAS EM CHAPA #18 (1,2 MM)

CONSTITUIDA DOIS PAINEIS INTERNOS DE SUSTENTAGAO E ACABAMENTO TEXTURIZADO, COM ESPESSURA DE 0,90 MM, ALTURA DE 1980 MM E
LARGURA DE 580 MM, CADA LATERAL COM RASGOS RETANGULARES QUE POSSIBILITEM O ENCAIXE DAS PRATELEIRAS EM PASSOS DE 175 MM.

OITO PRATELEIRAS, COR CINZA E ACABAMENTO TEXTURIZADO, COM DIMENSOES DE 920 MM DE COMPRIMENTO E 270 MM DE PROFUNDIDADE COM
DUAS DOBRAS NAS LATERAIS QUE POSSIBILITAM UNIAO DAS MESMAS AS LATERAIS PELO SISTEMA DE ENCAIXE (SEM PARAFUSOS) ATRAVES DE
SUPORTES, OS SUPORTES DEVEM SER DO TIPO “BERGO” EM FORMATO J COM ESPESSURA DE 1,2 MM E TER UM COMPRIMENTO DE NO MINIMO 220 MM.
BASE RETANGULAR FECHADA, COR CINZA E ACABAMENTO TEXTURIZADO, COM ALTURA DE 175 MM E TAMPO SUPERIOR HORIZONTAL, COR CINZAE
ACABAMENTO TEXTURIZADO, COM ALTURA DE 70 MM. DOIS ANTEPAROS LATERAIS SOLDADOS A BASE E TAMPO ONDE SERAO FIXADOS OS PAINEIS
INTERNOS DE SUSTENTAGAO DA ESTANTE ATRAVES DE QUATRO PARAFUSOS EM CADA LADO DO TAMPO E DA BASE. TAMPO E BASE COM VENEZIANAS
QUE AUXILIEM A VISUALIZAGAO DA PORGAO INTERNA.
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ESTANTE DE ACO EXPOSITORA SIMPLES FACE: ESTANTES COM DIMENSOES APROXIMADAS 1000 (L) X 450 (P) X 1980 (H) MM. TODOS OS COMPONENTES
DA ESTANTE DEVEM SER CONFECCIONADOS EM CHAPAS DE ACO SAE 1008 A 1012, TRATADAS E COM ACABAMENTO SUPERFICIAL COM
CARACTERISTICAS ANTIMICROBIANAS, SENDO COLUNAS TIPO PAINEL EM CHAPA #20 (0,90 MM) , BASE, TAMPO E PAINEL DE ACABAMENTO EM CHAPA #22
(0,75 MM), PRATELEIRAS EM CHAPA #26 ( 0,45 MM) E SUPORTES PARA PRATELEIRAS EM CHAPA #18 (1.2 MM)

CONSTITUIDA DOIS PAINEIS INTERNOS DE SUSTENTAGAO, COR AZUL ESCURO E ACABAMENTO TEXTURIZADO, COM ESPESSURA DE 0,90 MM, ALTURA
DE 1980 MM E LARGURA DE 315 MM, CADA LATERAL COM RASGOS RETANGULARES QUE POSSIBILITEM O ENCAIXE DAS PRATELEIRAS EM PASSOS DE 175
MM.

QUATRO PRATELEIRAS, COR CINZA E ACABAMENTO TEXTURIZADO, COM DIMENSOES DE 920 MM DE COMPRIMENTO E 270 MM DE PROFUNDIDADE COM
DUAS DOBRAS NAS LATERAIS QUE POSSIBILITAM UNIAO DAS MESMAS AS LATERAIS PELO SISTEMA DE ENCAIXE (SEM PARAFUSOS) ATRAVES DE
SUPORTES, OS SUPORTES DEVEM SER DO TIPO “BERCO” EM FORMATO J COM ESPESSURA DE 1.2 MM E TER UM COMPRIMENTO DE NO MINIMO 220 MM.
05 PRATELEIRAS COM DIMENSOES DE 925 MM DE COMPRIMENTO E 250 MM DE PROFUNDIDADE, COM DOBRAS DUPLAS NAS LATERAIS E NO FUNDO E
NA PARTE ABA INVERTIDA SERVINDO DE ANTEPARO PARA O MATERIAL A SER ARMAZENADO, A ABA DEVERA TER 2 DOBRAS SENDO A PRIMEIRA COM 90
GRAUS E A SEGUNDA COM 45 GRAUS, A PRATELEIRA DEVERA SER INCLINDA EM UM ANGULO DE APROXIMADAMENTE 130 GRAUS, A MESMA DEVERA SER
ARTICULAVEL, DE FORMA QUE O SISTEMA DE ARTICULACAO SEJA ENCAIXADO NO PAINEL DE SUSTENTAGAO POR PARAFUSOS COM PORCAS
PERMITINDO O SEU REMANEJAMENTO DE FORMA FACIL SEM A NECESSIDADE DE DESMONTAR A ESTANTE.

BASE RETANGULAR FECHADA, COR CINZA E ACABAMENTO TEXTURIZADO, COM ALTURA DE 175 MM E TAMPO SUPERIOR HORIZONTAL, COR CINZAE
ACABAMENTO TEXTURIZADO, COM ALTURA DE 70 MM. DOIS ANTEPAROS LATERAIS SOLDADOS A BASE E TAMPO ONDE SERAO FIXADOS OS PAINEIS
INTERNOS DE SUSTENTAGAO DA ESTANTE ATRAVES DE QUATRO PARAFUSOS EM CADA LADO DO TAMPO E DA BASE. TAMPO E BASE COM VENEZIANAS
QUE AUXILIEM A VISUALIZAGAO DA PORGAO INTERNA.
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CAIXA BIBLIOGRAFICA 200X100X200 CH 20 PINTADOS COM TINTA A PO HIBRIDA, COM CARGA ELETROSTATICA, SENDO 70% EPOX E 30% POLIESTER
FORMANDO UMA CAMADA DDE TINTA CURADAS EM ESTUFA DE 200°C PROPORCIONANDO PERFEITA CURA E ADERENCIA DA TINTA NA CHAPA,.
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BIBLIOCANTO 180X120x100 CH 18 PINTADOS COM TINTA A PO HIBRIDA, COM CARGA ELETROSTATICA, SENDO 70% EPOX E 30% POLIESTER FORMANDO
UMA CAMADA DDE TINTA CURADAS EM ESTUFA DE 200°C PROPORCIONANDO PERFEITA CURA E ADERENCIA DA TINTA NA CHAPA;.

GRUPO 20

ITEM

DESCRITIVO
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ARMARIO DE AGO 2 PORTAS - DIMENSAO 900X1970X450 (LXAXP): ARMARIO EM ACO COM 2 (DUAS) PORTAS DE ABRIR, COM 4 (QUATRO) PRATELEIRAS
INTERNAS REGULAVEIS , COM SEGUINTES CARACTERISTICAS: MOVEL COM A CAIXA EXTERNA E PORTAS EM AGO E PRATELEIRAS AGO; COR CINZA
CRISTAL OU TONALIDADE A SER DEFINIDA DE ACORDO COM O CATALOGO DE CORES O FABRICANTE; DIMENSOES EXTERNA DO ARMARIO 1.970 MM
ALTURA X 900 MM LARGURA X 400 MM PROFUNDIDADE; COM SAPATAS EM POLIPROPILENO EM FORMA DE “L” COM REGULAGEM DE ALTURA ATRAVES
DE PINO COM ROSCA METALICA DE Y, ENCAIXADAS NOS 4 CANTOS DO ARMARIO PARA CORRIGIR PEQUENOS DESNIVEIS E EVITAR O CONTATO DIRETO
DA CHAPA COM O PISO;ESTRUTURA DO CORPO E DAS PORTAS EM CHAPA 22 (0,75 MM), ACO CARBONO LAMINADO FF.RB.OL 1008/1010, COM
TRATAMENTO DE SUPERFICIE, ONDE OS PRODUTOS SAO AERO TRANSPORTADOS , SEM CONTATO MANUAL, POR UM TUNEL ONDE RECEBEM
TRATAMENTO QUIMICO PROTETIVO ANTIFERRUGINOSO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO TRICATONICO, SENDO POSTERIORMENTE PINTADOS COM
TINTA A PO HIBRIDDA, COM CARGA ELETROSTATICA, SENDO 70% EPOX E 30% POLYESTER FORMANDO UMA CAMADA DE 60 MICRAS DE TINTA E
CURADA EM ESTUFA DE 200°C PERMITINDO PERFEITA ADERENCIA DA TINTA NA CHAPA; 2 (DUAS) PORTAS DE ABRIR COM 3 (TRES) DOBRADICAS
EXTERNAS EM CADA PORTA, ENROLADAS EM CHAPA 18 E DIVIDIDAS EM 2 (DUAS) PARTES DE 30 MM, UNIDAS ATRAVES DE PINO ACO ZINCADO COM
TRAVA DE SEGURANCA CENTRAL, FIXADAS NAS PORTAS E NO CORPO DO ARMARIO ATRAVES DE SOLDA A PONTO, QUE PERMITE A RETIRADA DA
PORTA SOMENTE APOS ESTAR ABERTA. REFORCO OMEGA EM CADA PORTA MEDINDO 35 MM DE LARGURA MAIS ABA DE 10 MM CADA LADO NO TOTAL
DE 55 MM, FIXADO NAS PORTAS ATRAVES DE SOLDA A PONTO; FECHADURA CROMADA TIPO MACANETA, COM ARELHO QUADRADO DE 70 X 70 MM. COM
FURO CENTRAL PARA ENCAIXE DA FECHADURA QUE ACIONA 2 FERROS DE 5/16, COM 960 MM E COMPRIMENTO, LOCALIZADA NA PORTA DO LADO
DIREITO DO ARMARIO E MOVIMENTA O SISTEMA DE CREMONA COM VAROES, TRAVANDO AS DUAS PORTAS SIMULTANEAMENTE NA PARTE SUPERIOR E
INFERIOR; CADA LATERAL DO ARMARIO, NA PARTE INTERNA, CONTEM DUAS CREMALHEIRAS RETAS VERTICAIS, PARALELAS, FIXADAS NAS LATERAIS DO
ARMARIO ATRAVES DE SOLDA A PONTO EM CHAPA DE AGO 24 (0,60 MM) COM 45 MM DE LARGURA, POSSUI FENDAS TIPO UNHA DE GATO DE 15 MM DE
ALTURA X 18 MM. DE LARGURA EM TODA A SUA EXTENSAO, COM INTERVALOS DE 50 EM 50 MM, DISPOSTAS DE MODO A ESTAREM NIVELADAS LADO A
LADO E QUE SERVIRAO DE APOIO PARA AS PRATELEIRAS PROPORCIONANDO NIVEL DE INCLINAGAO ZERO; 4 (QUATRO) PRATELEIRAS, NAS LATERAIS
POSUI UMA CHAPA DE AGO 22 (0,75 MM) EM FORMA DE “L” MEDINDO 350 MM DE COMPRIMENTO, SENDO UMA ABA DE 30 MM PARAFUSADA COM
PARAFUSO AUTO TARRACHANTE 3/8 NA PARTE INFERIOR DA PRATELEIRA E OUTRA ABA DE 16 MM QUE SERVIRA PARA ENCAIXE NA CREMALHEIRA
PROPORCIONANDO DESSA FORMA QUE AS PRATELEIRAS SEJAM REMOVIVEIS E REGULAVEIS A CADA 50 MM, PARA SUPORTAR 40 KG DISTRIBUIDOS
UNIFORMEMENTE; O ARMARIO TERA NA PARTE FRONTAL SUPERIOR, ETIQUETA IDENTIFICANDO O FABRICANTE; O ARMARIO DEVERA SER ENTREGUE
EM LOCAL A SER DETERMINADO, COMPLETAMENTE MONTADO E EM PERFEITAS CONDICOES DE USO E SEM AVARIA, EMBALADO AUTOMATICAMENTE
COM A UTILIZACAO DE FILME “TERMO ENCOLHIVEL” TRANSPARENTE E CANTONEIRAS
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ROUPEIRO 02 PORTAS - DIMENSAO 640X1970X450 (LXAXP): ROUPEIRO EM ACO COM 02 (DUAS) PORTAS INTEIRICAS, COM 2 (DOIS) CORPOS VERTICAIS E
2 (DOIS) VAOS HORIZONTAIS, COM SEGUINTES CARACTERISTICAS: MOVEL TODO EM AGO COM CORPO EXTERNO NAO DESMONTAVEL E PORTAS
EMBUTIDAS; COR CINZA CRISTAL OU TONALIDADE A SER DEFINIDA DE ACORDO COM O CATALOGO DE CORES DO FABRICANTE; DIMENSOES
EXTERNAS: 1.970 MM ALTURA X 640 MM LARGURA X 400 MM PROFUNDIDADE; DIMENSOES INTERNAS DOS COMPARTIMENTOS: 465 MM ALTURA X 300 MM
LARGURA X 360 MM PROFUNDIDADE; FABRICADOS EM CHAPA 22 (0,75 MM), ACO CARBONO LAMINADO FF.RB.OL 1008/1010, COM TRATAMENTO DE
SUPERFICIE, ONDE OS PRODUTOS SAO AERO TRANSPORTADOS, SEM CONTATO MANUAL, POR UM TUNEL ONDE RECEBEM TRATAMENTO QUIMICO
PROTETIVO ANTIFERRUGINOSO A BASE DE ZINCO TRICATONICO, SENDO POSTERIORMENTE PINTADOS COM TINTA A PO HIBRIDA, COM CARGA
ELETROSTATICA, SENDO 70% EPOX E 30% POLYESTER, FORMANDO UMA CAMADA DE 60 MICRAS DE TINTA CURADA EM ESTUFA DE 200°C,
PROPORCIONANDO PERFEITA CURA E ADERENCIA DA TINTA NA CHAPA; ALGA PARA FECHAMENTO COM CADEADO CONTENDO UM FURO OBLONGO DE
12X8 MM, SENDO UMA PECA PONTEADA NO LADO ESQUERDO CENTRAL DA PORTA E OUTRANO CORPO LATERAL DO ROUPEIRO, DE MANEIRA QUE AO
FECHAR AS PORTAS NAO APRESENTEM DISTORGOES DE ENCAIXE. CADEADO POR CONTA DO CLIENTE; BORDAS DOBRADAS EM TODO SEU CONTORNO
EM PERFIL “U” COM LARGURA MINIMA DE 30 MM, TENDO UMA ABA DE 10 MM INTEIRIGA NO SENTIDO VERTICAL SERVINDO DE BATENTE PARA AS
PORTAS; DUAS FILEIRAS DE 4 (QUATRO) VENEZIANAS PARA VENTILAGAO MEDINDO 70 X 80 MM. ESTAMPADAS NA PARTE SUPERIOR E INFERIOR DO
LADO DIREITO DAS PORTAS, SEM SALIENCIA EXTERNA, COM O ALTO RELEVO VOLTADOS PARA O LADO INTERNO DO COMPARTIMENTO,
PROPORCIONANDO MAIOR SEGURANGA E EVITANDO DESSA FORMA ACIDENTES AO MANUSEAR AS PORTAS; PORTA ETIQUETA ESTAMPADA DO LADO
ESQUERDO SUPERIOR DE CADA PORTA, PARA IDENTIFICAGAO DO USUARIO MEDINDO 56 MM X 30 MM; DIVISOES VERTICAIS INTERNA ENTRE AS PORTAS
DOBRADAS EM PERFIL “U” DE 30 MM, INTEIRICAS DIVIDINDO O ROUPEIRO EM 4 CORPOS VERTICAIS E COM ABA DE 10 MM SERVINDO DE BATENTE PARA
AS PORTAS; DIVISOES HORIZONTAIS INTERNA ENTRE AS PORTAS DOBRADAS EM PERFIL “U” DE 30 MM INDIVIDUAIS, SERVINDO DE PRATELEIRAS E
DIVIDINDO CADA CORPO NO SENTIDO VERTICAL EM 1 COMPARTIMENTO; PRATELEIRAS INTERNA EM PERFIL DOBRADO DE 30 MM, SEPARANDO OS VAOS
NO SENTIDO HORIZONTAL E SERVINDO DE BATENTE PARA AS PORTAS; DOBRADIGAS EXTERNAS 2 POR PORTA, ENROLADAS EM CHAPA DE AGO 18 (1,20
MM), DIVIDIDAS EM DUAS PARTES DE 30 MM CADA, UNIDAS ATRAVES DE UM PINO DE AGO ZINCADO COM TRAVA DE SEGURANGA CENTRAL QUE
PERMITE A RETIRADA DA PORTA SOMENTE APOS ESTAR ABERTA; PES EM FORMA TRIANGULO, PONTEADO E SOLDADO NOS QUATRO CANTOS, NA
PARTE INFERIOR DO ROUPEIRO, MEDINDO 60 X 60 X 90 MM FABRICADOS EM CHAPA 18 (1,20 MM), SENDO A PARTE DE APOIO NO CHAO DE 45 X 45 MM., O
QUE PROPORCIONA MAIOR ESTABILIDADE AO PRODUTO; O ROUPEIRO TERA NA PARTE FRONTAL SUPERIOR, ETIQUETA IDENTIFICANDO O
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ROUPEIRO 02 PORTAS - DIMENSAO 1000X1970X500 (LXAXP): ROUPEIRO EM AGO COM 02 (DUAS) PORTAS INTEIRIGCAS, COM 2 (DOIS) CORPOS VERTICAIS
E 2 (DOIS) VAOS HORIZONTAIS, COM SEGUINTES CARACTERISTICAS: MOVEL TODO EM AGO COM CORPO EXTERNO NAO DESMONTAVEL E PORTAS
EMBUTIDAS; COR CINZA CRISTAL OU TONALIDADE A SER DEFINIDA DE ACORDO COM O CATALOGO DE CORES DO FABRICANTE; FABRICADOS EM
CHAPA 22 (0,75 MM), AGO CARBONO LAMINADO FF.RB.OL 1008/1010, COM TRATAMENTO DE SUPERFICIE, ONDE OS PRODUTOS SAO AERO
TRANSPORTADOS, SEM CONTATO MANUAL, POR UM TUNEL ONDE RECEBEM TRATAMENTO QUIMICO PROTETIVO ANTIFERRUGINOSO A BASE DE ZINCO
TRICATONICO, SENDO POSTERIORMENTE PINTADOS COM TINTA A PO HIBRIDA, COM CARGA ELETROSTATICA, SENDO 70% EPOX E 30% POLYESTER,
FORMANDO UMA CAMADA DE 60 MICRAS DE TINTA CURADA EM ESTUFA DE 200°C, PROPORCIONANDO PERFEITA CURA E ADERENCIA DA TINTA NA
CHAPA; ALCA PARA FECHAMENTO COM CADEADO CONTENDO UM FURO OBLONGO DE 12X8 MM, SENDO UMA PECA PONTEADA NO LADO ESQUERDO
CENTRAL DA PORTA E OUTRANO CORPO LATERAL DO ROUPEIRO, DE MANEIRA QUE AO FECHAR AS PORTAS NAO APRESENTEM DISTORGOES DE
ENCAIXE. CADEADO POR CONTA DO CLIENTE; BORDAS DOBRADAS EM TODO SEU CONTORNO EM PERFIL “U” COM LARGURA MINIMA DE 30 MM, TENDO
UMA ABA DE 10 MM INTEIRICANO SENTIDO VERTICAL SERVINDO DE BATENTE PARA AS PORTAS; DUAS FILEIRAS DE 4 (QUATRO) VENEZIANAS PARA
VENTILACAO MEDINDO 70 X 80 MM. ESTAMPADAS NA PARTE SUPERIOR E INFERIOR DO LADO DIREITO DAS PORTAS, SEM SALIENCIA EXTERNA, COM O
ALTO RELEVO VOLTADOS PARA O LADO INTERNO DO COMPARTIMENTO, PROPORCIONANDO MAIOR SEGURANCA E EVITANDO DESSA FORMA
ACIDENTES AO MANUSEAR AS PORTAS; PORTA ETIQUETA ESTAMPADA DO LADO ESQUERDO SUPERIOR DE CADA PORTA, PARA IDENTIFICAGAO DO
USUARIO MEDINDO 56 MM X 30 MM; DIVISOES VERTICAIS INTERNA ENTRE AS PORTAS DOBRADAS EM PERFIL “U” DE 30 MM, INTEIRIGAS DIVIDINDO O
ROUPEIRO EM 4 CORPOS VERTICAIS E COM ABA DE 10 MM SERVINDO DE BATENTE PARA AS PORTAS; DIVISOES HORIZONTAIS INTERNA ENTRE AS
PORTAS DOBRADAS EM PERFIL “U” DE 30 MM INDIVIDUAIS, SERVINDO DE PRATELEIRAS E DIVIDINDO CADA CORPO NO SENTIDO VERTICAL EM 1
COMPARTIMENTO; PRATELEIRAS INTERNA EM PERFIL DOBRADO DE 30 MM, SEPARANDO OS VAOS NO SENTIDO HORIZONTAL E SERVINDO DE BATENTE
PARA AS PORTAS; DOBRADICAS EXTERNAS 2 POR PORTA, ENROLADAS EM CHAPA DE ACO 18 (1,20 MM), DIVIDIDAS EM DUAS PARTES DE 30 MM CADA,
UNIDAS ATRAVES DE UM PINO DE AGO ZINCADO COM TRAVA DE SEGURANGA CENTRAL QUE PERMITE A RETIRADA DA PORTA SOMENTE APOS ESTAR
ABERTA; PES EM FORMA TRIANGULO, PONTEADO E SOLDADO NOS QUATRO CANTOS, NA PARTE INFERIOR DO ROUPEIRO, MEDINDO 60 X 60 X 90 MM
FABRICADOS EM CHAPA 18 (1,20 MM), SENDO A PARTE DE APOIO NO CHAO DE 45 X 45 MM., O QUE PROPORCIONA MAIOR ESTABILIDADE AO PRODUTO;
O ROUPEIRO TERA NA PARTE FRONTAL SUPERIOR, ETIQUETA IDENTIFICANDO O FABRICANTE.
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ROUPEIRO 8 PORTAS - DIMENSAO 1250X1970X450 (LXAXP): ROUPEIRO EM ACO COM 08 (OITO) PORTAS SOBREPOSTAS, COM 4 (QUATRO) CORPOS
VERTICAIS E 2 (DOIS) VAOS HORIZONTAIS, COM SEGUINTES CARACTERISTICAS: MOVEL TODO EM AGO COM CORPO EXTERNO NAO DESMONTAVEL E
PORTAS EMBUTIDAS; COR CINZA CRISTAL OU TONALIDADE A SER DEFINIDA DE ACORDO COM O CATALOGO DE CORES DO FABRICANTE; DIMENSOES
EXTERNAS: 1.970 MM ALTURA X 1.250 MM LARGURA X 400 MM PROFUNDIDADE; DIMENSOES INTERNAS DOS COMPARTIMENTOS: 300 MM LARGURA X 360
MM PROFUNDIDADE; FABRICADOS EM CHAPA 22 (0,75 MM), ACO CARBONO LAMINADO FF.RB.OL 1008/1010, COM TRATAMENTO DE SUPERFICIE, ONDE
0S PRODUTOS SAO AERO TRANSPORTADOS, SEM CONTATO MANUAL, POR UM TUNEL ONDE RECEBEM TRATAMENTO QUIMICO PROTETIVO
ANTIFERRUGINOSO A BASE DE ZINCO TRICATONICO, SENDO POSTERIORMENTE PINTADOS COM TINTA A PO HIBRIDA, COM CARGA ELETROSTATICA,
SENDO 70% EPOX E 30% POLYESTER, FORMANDO UMA CAMADA DE 60 MICRAS DE TINTA CURADA EM ESTUFA DE 200°C, PROPORCIONANDO PERFEITA
CURA E ADERENCIA DA TINTA NA CHAPA; ALGA PARA FECHAMENTO COM CADEADO CONTENDO UM FURO OBLONGO DE 12X8 MM, SENDO UMA PEGCA
PONTEADA NO LADO ESQUERDO CENTRAL DA PORTA E OUTRA NO CORPO LATERAL DO ROUPEIRO, DE MANEIRA QUE AO FECHAR AS PORTAS NAO
APRESENTEM DISTORGOES DE ENCAIXE. CADEADO POR CONTA DO CLIENTE; BORDAS DOBRADAS EM TODO SEU CONTORNO EM PERFIL “U” COM
LARGURA MINIMA DE 30 MM, TENDO UMA ABA DE 10 MM INTEIRIGA NO SENTIDO VERTICAL SERVINDO DE BATENTE PARA AS PORTAS; DUAS FILEIRAS DE
4 (QUATRO) VENEZIANAS PARA VENTILAGAO MEDINDO 70 X 80 MM. ESTAMPADAS NA PARTE SUPERIOR E INFERIOR DO LADO DIREITO DAS PORTAS, SEM
SALIENCIA EXTERNA, COM O ALTO RELEVO VOLTADOS PARA O LADO INTERNO DO COMPARTIMENTO,PROPORCIONANDO MAIOR SEGURANGAE
EVITANDO DESSSA FORMA ACIDENTES AO MANUSEAR AS PORTAS; PORTA ETIQUETA ESTAMPADA DO LADO ESQUERDO SUPERIOR DE CADA PORTA,
PARA IDENTIFICAGAO DO USUARIO MEDINDO 56 MM X 30 MM; DIVISOES VERTICAIS INTERNA ENTRE AS PORTAS DOBRADAS EM PERFIL “U” DE 30 MM,
INTEIRICAS DIVIDINDO O ROUPEIRO EM 4 CORPOS VERTICAIS E COM ABA DE 10 MM SERVINDO DE BATENTE PARA AS PORTAS; DIVISOES HORIZONTAIS
INTERNA ENTRE AS PORTAS DOBRADAS EM PERFIL “U” DE 30 MM INDIVIDUAIS, SERVINDO DE PRATELEIRAS E DIVIDINDO CADA CORPO NO SENTIDO
VERTICAL EM 2 COMPARTIMENTOS; PRATELEIRAS INTERNA EM PERFIL DOBRADO DE 30 MM, SEPARANDO OS VAOS NO SENTIDO HORIZONTAL E
SERVINDO DE BATENTE PARA AS PORTAS; DOBRADICAS EXTERNAS 2 POR PORTA, ENROLADAS EM CHAPA DE ACO 18 (1,20 MM), DIVIDIDAS EM DUAS
PARTES DE 30 MM CADA, UNIDAS ATRAVES DE UM PINO DE AGO ZINCADO COM TRAVA DE SEGURANGA CENTRAL QUE PERMITE A RETIRADA DA PORTA
SOMENTE APOS ESTAR ABERTA; PES EM FORMA TRIANGULO, PONTEADO E SOLDADO NOS QUATRO CANTOS, NA PARTE INFERIOR DO ROUPEIRO,
MEDINDO 60 X 60 X 90 MM FABRICADOS EM CHAPA 18 (1,20 MM), SENDO A PARTE DE APOIO NO CHAO DE 45 X 45 MM., O QUE PROPORCIONA MAIOR
ESTABILIDADE AO PRODUTO; O ROUPEIRO TERA NA PARTE FRONTAL SUPERIOR, ETIQUETA IDENTIFICANDO O FABRICANTE. O ROUPEIRO DEVERA SER
ENTREGUE EM LOCAL A SER DETERMINADO, COMPLETAMENTE MONTADO E EM PERFEITAS CONDICOES DE USO E SEM AVARIAS, EMBALADO
AUTOMATICAMENTE COM A UTILIZACAO DE FILME “TERMO ENCOLHIVEL” TRANSPARENTE E CANTONEIRAS.
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ROUPEIRO 16 PORTAS - DIMENSAO 1250X1970X450 (LXAXP): ROUPEIRO EM AGO COM 16 (DEZESSEIS) PORTAS SOBREPOSTAS, COM 4 (QUATRO)
CORPOS VERTICAIS E 4 (QUATRO) VAOS HORIZONTAIS, COM SEGUINTES CARACTERISTICAS: MOVEL TODO EM AGO COM CORPO EXTERNO NAO
DESMONTAVEL E PORTAS EMBUTIDAS; COR CINZA CRISTAL OU TONALIDADE A SER DEFINIDA DE ACORDO COM O CATALOGO DE CORES DO
FABRICANTE; DIMENSOES EXTERNAS: 1.970 MM ALTURA X 1.250 MM LARGURA X 400 MM PROFUNDIDADE; DIMENSOES INTERNAS DOS
COMPARTIMENTOS: 465 MM ALTURA X 300 MM LARGURA X 360 MM PROFUNDIDADE; FABRICADOS EM CHAPA 22 (0,75 MM), ACO CARBONO LAMINADO
FF.RB.OL 1008/1010, COM TRATAMENTO DE SUPERFICIE, ONDE OS PRODUTOS SAO AERO TRANSPORTADOS, SEM CONTATO MANUAL, POR UM TUNEL
ONDE RECEBEM TRATAMENTO QUIMICO PROTETIVO ANTIFERRUGINOSO A BASE DE ZINCO TRICATONICO, SENDO POSTERIORMENTE PINTADOS COM
TINTA A PO HIBRIDA, COM CARGA ELETROSTATICA, SENDO 70% EPOX E 30% POLYESTER, FORMANDO UMA CAMADA DE 60 MICRAS DE TINTA CURADA
EM ESTUFA DE 200°C, PROPORCIONANDO PERFEITA CURA E ADERENCIA DA TINTA NA CHAPA; ALGA PARA FECHAMENTO COM CADEADO CONTENDO
UM FURO OBLONGO DE 12X8 MM, SENDO UMA PECA PONTEADA NO LADO ESQUERDO CENTRAL DA PORTAE OUTRA NO CORPO LATERAL DO
ROUPEIRO, DE MANEIRA QUE AO FECHAR AS PORTAS NAO APRESENTEM DISTORGOES DE ENCAIXE. CADEADO POR CONTA DO CLIENTE; BORDAS
DOBRADAS EM TODO SEU CONTORNO EM PERFIL “U” COM LARGURA MINIMA DE 30 MM, TENDO UMA ABA DE 10 MM INTEIRIGA NO SENTIDO VERTICAL
SERVINDO DE BATENTE PARA AS PORTAS; DUAS FILEIRAS DE 4 (QUATRO) VENEZIANAS PARA VENTILAGAO MEDINDO 70 X 80 MM. ESTAMPADAS NA
PARTE SUPERIOR E INFERIOR DO LADO DIREITO DAS PORTAS, SEM SALIENCIA EXTERNA, COM O ALTO RELEVO VOLTADOS PARA O LADO INTERNO DO
COMPARTIMENTO,PROPORCIONANDO MAIOR SEGURANCA E EVITANDO DESSSA FORMA ACIDENTES AO MANUSEAR AS PORTAS; PORTA ETIQUETA
ESTAMPADA DO LADO ESQUERDO SUPERIOR DE CADA PORTA, PARA IDENTIFICAGAO DO USUARIO MEDINDO 56 MM X 30 MM; DIVISOES VERTICAIS
INTERNA ENTRE AS PORTAS DOBRADAS EM PERFIL “U” DE 30 MM, INTEIRICAS DIVIDINDO O ROUPEIRO EM 4 CORPOS VERTICAIS E COM ABA DE 10 MM
SERVINDO DE BATENTE PARA AS PORTAS; DIVISOES HORIZONTAIS INTERNA ENTRE AS PORTAS DOBRADAS EM PERFIL “U” DE 30 MM INDIVIDUAIS,
SERVINDO DE PRATELEIRAS E DIVIDINDO CADA CORPO NO SENTIDO VERTICAL EM 4 COMPARTIMENTOS; PRATELEIRAS INTERNA EM PERFIL DOBRADO
DE 30 MM, SEPARANDO OS VAOS NO SENTIDO HORIZONTAL E SERVINDO DE BATENTE PARA AS PORTAS; DOBRADICAS EXTERNAS 2 POR PORTA,
ENROLADAS EM CHAPA DE AGO 18 (1,20 MM), DIVIDIDAS EM DUAS PARTES DE 30 MM CADA, UNIDAS ATRAVES DE UM PINO DE AGO ZINCADO COM TRAVA
DE SEGURANGA CENTRAL QUE PERMITE A RETIRADA DA PORTA SOMENTE APOS ESTAR ABERTA; PES EM FORMA TRIANGULO, PONTEADO E SOLDADO
NOS QUATRO CANTOS, NA PARTE INFERIOR DO ROUPEIRO, MEDINDO 60 X 60 X 90 MM FABRICADOS EM CHAPA 18 (1,20 MM), SENDO A PARTE DE APOIO
NO CHAO DE 45 X 45 MM., O QUE PROPORCIONA MAIOR ESTABILIDADE AO PRODUTO; O ROUPEIRO TERA NA PARTE FRONTAL SUPERIOR, ETIQUETA
IDENTIFICANDO O FABRICANTE. O ROUPEIRO DEVERA SER ENTREGUE EM LOCAL A SER DETERMINADO, COMPLETAMENTE MONTADO E EM PERFEITAS
CONDIGOES DE USO E SEM AVARIAS, EMBALADO AUTOMATICAMENTE COM A UTILIZAGAO DE FILME “TERMO ENCOLHIVEL” TRANSPARENTE E
CANTONEIRAS.
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ARQUIVO 4 GAVETAS - DIMENSAO 470 X 1335 X 600 (LXAXP): ARQUIVO EM ACO COM 4 (QUATRO) GAVETAS PARA PASTA SUSPENSA, TAMANHO OFICIO,
COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS: MOVEL TODO EM AGO COM CAIXA EXTERNA NAO DESMONTAVEL E GAVETAS EMBUTIDAS EM TODO
PERIMETRO; COR CINZA CRISTAL OU TONALIDADE A SER DEFINIDA DE ACORDO COM O CATALOGO DE CORES DO FABRICANTE; DIMENSOES: 1.335 MM
ALTURA X 470 MM LARGURA X 600 MM PROFUNDIDADE; COM SAPATAS DE POLIPROPILENO EM FORMA DE “L” COM REGULAGEM DE ALTURA ATRAVES
DE PINO COM ROSCA METALICA DE Y ENCAIXADAS NOS 4 CANTOS DO ARMARIO PARA CORRIGIR PEQUENOS DESNIVEIS E EVITAR O CONTATO DIRETO
DA CHAPA COM O PISO; MEDIDAS INTERNAS NAS GAVETAS: 280 MM ALTURA X 390 MM LARGURA X 590 MM PROFUNDIDADE; CORPO, GAVETAS E TAMPO
CHAPA 22 (0,75 MM), ACO CARBONO LAMINADO FF.RB.OL 1008/1010, COM TRATAMENTO DE SUPERFICIE, ONDE OS PRODUTOS SAO AERO
TRANSPORTADOS, SEM CONTATO MANUAL, POR UM TUNEL ONDE RECEBEM TRATAMENTO QUIMICO PROTETIVO ANTIFERRUGINOSO A BASE DE
FOSFATO DE ZINCO TRICATONICO, SENDO POSTERIORMENTE PINTADOS COM TINTA A PO HIBRIDA, COM CARGA ELETROSTATICA, SENDO 70% EPOX E
30% POLYESTER FORMANDO UMA CAMADA DE 60 MICRAS DE TINTA CURADAS EM ESTUFA DE 200°C PROPORCIONANDO PERFEITA CURAE
ADERENCIADA TINTA NA CHAPA; ESTRUTURA INTERNA COM 2 (DOIS) REFORGOS EM CADA LADO, FIXADAS NO SENTIDO VERTICAL E 4 (QUATRO)
CANALETAS HORIZONTAIS EM FORMATO DE “U” CHAPA DE AGO 20 (0,75 MM) EM CADA LADO DA ESTRUTURA, FIXADAS ATRAVES DE SOLDA A PONTO NO
REFORGO INTERNO, PARA APOIAR O CARRINHO TELESCOPICO, 8 (OITO) TRAVESSAS SOLDADAS NA PARTE FRONTAL E POSTERIOR DO CORPO DO
ARQUIVO PROPORCIONANDO MAIOR ESTABILIDADE AO PRODUTO; O ARQUIVO NAO APRESENTA TRAVAMENTO APARENTE POR SER INTERNO NAO E
VISIVEL EXTERNAMENTE; GAVETAS COM SUPORTE PARA PASTAS SUSPENSA EM FORMA DE “U” SOLDADO NA PARTE FRONTAL E POSTERIOR DE CADA
LATERAL PARA RECEBER O ENCAIXE DAS PASTAS SUSPENSA; CARRINHOS TELESCOPICOS PROGRESSIVOS DOTADOS DE 8 RODIZIOS DE AGO COM 1"
ZINCADOS, SENDO 4 FIXOS NAS EXTREMIDADES DO CARRINHO, 2 FIXOS E 2 COM ARELHO NA PARTE CENTRAL QUE PERMITE O ENCAIXE DA GUIADA
GAVETA, PROPORCIONANDO A SUA ABERTURA TOTAL E SUPORTAR UMA CARGA DE 20 KG DISTRIBUIOS, POSSUI UMA TRAVA DE SEGURANCA PARA
EVITAR AQUEDA DA GAVETA QUANDO ESTIVER TOTALMENTE ABERTA; FECHADURA CROMADA TIPO YALE COM 4 PINOS DE SEGURANGA E 2 CHAVES,
COM DISPOSITIVO QUE TRAVA SIMULTANEAMENTE TODAS AS GAVETAS ATRAVES DE UMA BARRA DE AGO COM 4 GATILHOS PONTEADOS A UM FERRO
DE ¥ E 95 MM, DOBRADOS EM UM ANGULO DE 45°, FIXADA NA FECHADURA QUE ACIONA O SISTEMA DE TRANCA; PUXADOR DE SOBREPOR DE 96 MM EM
POLIPROPILENO CROMADO E PARAFUSADO NA FRENTE DAS GAVETAS; PORTA ETIQUETA ESTAMPADO NA PARTE FRONTAL DAS GAVETAS, COM AS
DIMENSOES DE 75 X 35 MM; O ARQUIVO TERA NA PARTE FRONTAL SUPERIOR, ETIQUETA IDENTIFICANDO O FABRICANTE; O ARQUIVO DEVERA SER
ENTREGUE EM LOCAL A SER DETERMINADO, COMPLETAMENTE MONTADO E EM PERFEITAS CONDICOES DE USO E SEM AVARIA, EMBALADO
AUTOMATICAMENTE COM A UTILIZAGAO DE FILME “TERMO ENCOLHIVEL” TRANSPARENTE E CANTONEIRAS.
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BANCO DE VESTIARIO - DIMENSAO 1000 X 500 X 300 (LXAXP): TODA ESTRUTURA DO BANCO COMPOSTA POR TUBO METALON QUADRADO MEDINDO 40
MM X 40 MM X 1,20MM DE ESPESSURA COM TRATAMENTO DE SUPERFICIE, ONDE OS PRODUTOS SAO AERO TRANSPORTADOS, SEM CONTATO MANUAL,
POR UM TUNEL ONDE RECEBEM TRATAMENTO QUIMICO PROTETIVO ANTIFERRUGINOSO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO TRICATONICO, SENDO
POSTERIORMENTE PINTADOS COM TINTA A PO HIBRIDA, COM CARGA ELETROSTATICA, SENDO 70% EPOX E 30% POLYESTER FORMANDO UMA CAMADA
DE 60 MICRAS DE TINTA CURADAS EM ESTUFA DE 200°C PROPORCIONANDO PERFEITA CURA E ADERENCIA DA TINTA NA CHAPA;. REVESTIMENTO EM
MADEIRA TAMARINDO BENEFICIADO EM DECK 10 CM X 2 CM, COM ACABAMENTO DE 02 DEMAOS DE STAIN PLUS — SPARLACK.
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BANCO DE VESTIARIO COM CABIDEIRO - DIMENSAO 1000X1900X300 (LXAXP): TODA ESTRUTURA DO BANCO COMPOSTA POR TUBO METALON
QUADRADO MEDINDO 40 MM X 40 MM X 1,20MM DE ESPESSURA COM TRATAMENTO DE SUPERFICIE, ONDE OS PRODUTOS SAO AERO TRANSPORTADOS,
SEM CONTATO MANUAL, POR UM TUNEL ONDE RECEBEM TRATAMENTO QUIMICO PROTETIVO ANTIFERRUGINOSO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO
TRICATONICO, SENDO POSTERIORMENTE PINTADOS COM TINTA A PO HIBRIDA, COM CARGA ELETROSTATICA, SENDO 70% EPOX E 30% POLYESTER
FORMANDO UMA CAMADA DE 60 MICRAS DE TINTA CURADAS EM ESTUFA DE 200°C PROPORCIONANDO PERFEITA CURA E ADERENCIADA TINTA NA
CHAPA;. REVESTIMENTO EM MADEIRA TAMARINDO BENEFICIADO EM DECK 10 CM X 2 CM, COM ACABAMENTO DE 02 DEMAOS DE STAIN PLUS —
SPARLACK.
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MINISTERIO DA DEFESA
COMANDO DA AERONAUTICA

GRUPAMENTO DE APOIO DE SAO PAULO

MODELO DE ATA DE REGISTRO DE PRECOS

N.O.........

O Grupamento de Apoio de Sdo Paulo, com sede na Av. Olavo Fontoura, 1300, Santana, na
cidade de Sé&o Paulo, inscrita no CNPJ/MF sob o n® 00.394.429/0198-04 , neste ato representado
pelo Coronel Intendente Wagner Gomes de Araudjo, nomeado pela Portaria n® 1.893/GC1, de 20
de novembro de 2018, publicada no Boletim do Comando da Aeronautica n® 203, de 22 de
novembro de 2018, inscrito no CPF sob o n° 612.448.646-68, considerando o julgamento da
licitacdo na modalidade de pregdo, na forma eletronica, para REGISTRO DE PRECOS n°
XX/20..., processo administrativo n°® 67267.001001/2021-54, RESOLVE registrar os precos da(s)
empresa(s) indicada(s) e qualificada(s) nesta ATA, de acordo com a classificacdo por ela(s)
alcancada(s) e na(s) quantidade(s) cotada(s), atendendo as condi¢cdes previstas no edital,
sujeitando-se as partes as normas constantes na Lei n® 8.666, de 21 de junho de 1993 e suas
alteracbes, no Decreto n° 7.892, de 23 de janeiro de 2013, e em conformidade com as
disposicbes a seguir:

DO OBJETO

1.1. A presente Ata tem por objeto o registro de precos para a eventual Aquisicdo de
Material Permanente de Mobiliario em Atendimento ao GAP-SP e Unidades Apoiadas,
especificados no Apéndice | do Termo de Referéncia, anexo | do edital de Pregédo n° .......... /20...,
que é parte integrante desta Ata, assim como a proposta vencedora, independentemente de
transcricao.

DOS PRECOS, ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS

2.1. O preco registrado, as especificacdes do objeto, a quantidade, fornecedor(es) e as
demais condic¢des ofertadas na(s) proposta(s) sdo as que seguem:

Item Fornecedor (razéo social, CNPJ/MF, endereco, contatos, representante)

do

Documento: Anexo Il - Minuta de Ata de RP - P4agina: 1/6 - Hash MD5: 57179dac9dd1055e78cf9a26b5484709



TR
Especificagéo Marca Modelo Unidade |Quantidade|Valor Un| Prazo
X o o garantia
(se exigida ng (se exigido no ou
2.2, A listagem do cadastro de reserva referente ao presente registro de pre¢cos consta

COmo anexo a esta Ata.

3. ORGAO(S) GERENCIADOR E PARTICIPANTE(S)
3.1.0 ¢6rgéo gerenciador sera o Grupamento de Apoio de Sdo Paulo.

3.2.Sa0 6rgdos e entidades publicas participantes do registro de precos:

Item n° Orgéos Participantes

lao 8; 10, 11, 13, ESCOLA DE ESPECIALISTAS DE AERONAUTICA - EEAR
16, 21, 25, 38, 41,
44, 47, 48, 54, 55,
69, 72, 84, 86, 94,
123 e 126

1 a0 6; 10 a0 23; 25; | GRUPAMENTO DE APOIO DE SAO JOSE DOS CAMPOS — GAP SJ
27 ao 60; 63 ao 65;
68 ao 78; 84 ao 86;
88 ao 90; 92 a0 99;
102 e 103; 105 ao
107; 110 ao 117; 120
ao 127

4. A ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS

4.1 A ata de registro de precos, durante sua validade, poderd ser utilizada por qualquer 6rgédo ou
entidade da administracdo publica que ndo tenha participado do certame licitatério, mediante
anuéncia do 6rgao gerenciador, desde que devidamente justificada a vantagem e respeitadas,
no que couber, as condi¢Bes e as regras estabelecidas na Lei n° 8.666, de 1993 e no Decreto n°
7.892, de 2013.

4.1.1. A manifestacdo do 6rgdo gerenciador de que trata o subitem anterior, salvo para
adesOes feitas por 6rgdos ou entidades de outras esferas federativas, fica condicionada a
realizacdo de estudo, pelos 6rgdos e pelas entidades que n&o participaram do registro de
precos, que demonstre o ganho de eficiéncia, a viabilidade e a economicidade para a
administracdo publica federal da utilizacdo da ata de registro de precgos, conforme estabelecido
em ato do Secretério de Gestédo do Ministério do Planejamento, Desenvolvimento e Gestao

4.2 Cabera ao fornecedor beneficiario da Ata de Registro de Precos, observadas as
condi¢gBes nela estabelecidas, optar pela aceitacdo ou ndo do fornecimento, desde que este
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fornecimento nao prejudique as obrigagdes anteriormente assumidas com o 6rgao gerenciador e
Orgaos participantes.

4.3. As aquisicbes ou contratacbes adicionais a que se refere este item ndo poderdo
exceder, por 6rgdo ou entidade, a 50% (cinquenta) por cento dos quantitativos dos itens do
instrumento convocatorio e registrados na ata de registro de precos para o 6rgao gerenciador e
orgaos participantes.

4.4, As adesbes a ata de registro de pregos sao limitadas, na totalidade, ao dobro do
guantitativo de cada item registrado na ata de registro de precos para o 6rgdo gerenciador e
orgados participantes, independente do nimero de érgdos ndo participantes que eventualmente
aderirem.

4.4.1. Tratando-se de item/grupo exclusivo para microempresas e empresas de pequeno
porte e cooperativas enquadradas no artigo 34 da Lei n° 11.488, de 2007, o 6rgdo gerenciador
somente autorizara a adesédo caso o valor da contratacdo pretendida pelo aderente, somado aos
valores das contratagfes ja previstas para o 6rgdo gerenciador e participantes ou ja destinadas a
aderentes anteriores, ndo ultrapasse o limite de R$ 80.000,00 (oitenta mil reais) (Acérddo TCU n°
2957/2011 — P).

4.5, Ao 6rgdo nao participante que aderir a ata competem os atos relativos a cobranca do
cumprimento pelo fornecedor das obrigacfes contratualmente assumidas e a aplicacéo,
observada a ampla defesa e o contraditério, de eventuais penalidades decorrentes do
descumprimento de clausulas contratuais, em relacdo as suas proprias contratacdes, informando
as ocorréncias ao 6rgao gerenciador.

4.6. ApoOs a autorizacdo do 6rgdo gerenciador, o 6rgdo ndo participante devera efetivar a
contratacao solicitada em até noventa dias, observado o prazo de validade da Ata de Registro de
Precos.

4.6.1. Cabera ao 6rgdo gerenciador autorizar, excepcional e justificadamente, a prorrogacéo

do prazo para efetivacdo da contratacdo, respeitado o prazo de vigéncia da ata, desde que
solicitada pelo 6rgdo nao participante.

5. VALIDADE DA ATA

5.1. A validade da Ata de Registro de Precos serd de 12 meses, a partir da data de sua
assinatura, ndo podendo ser prorrogada.

6. REVISAO E CANCELAMENTO

6.1. A Administracdo realizar4 pesquisa de mercado periodicamente, em intervalos nao
superiores a 180 (cento e oitenta) dias, a fim de verificar a vantajosidade dos precos registrados
nesta Ata.

6.2. Os pregos registrados poderdo ser revistos em decorréncia de eventual reducdo dos
precos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo do objeto registrado, cabendo a
Administracdo promover as negociacoes junto ao(s) fornecedor(es).

6.3. Quando o preco registrado tornar-se superior ao pre¢o praticado no mercado por
motivo superveniente, a Administracdo convocard o(s) fornecedor(es) para negociar(em) a
reducdo dos precos aos valores praticados pelo mercado.

6.4. O fornecedor que ndo aceitar reduzir seu prego ao valor praticado pelo mercado sera
liberado do compromisso assumido, sem aplicacédo de penalidade.

6.4.1. A ordem de classificacdo dos fornecedores que aceitarem reduzir seus
precos aos valores de mercado observara a classificacdo original.

Documento: Anexo Il - Minuta de Ata de RP - P4agina: 3/6 - Hash MD5: 57179dac9dd1055e78cf9a26b5484709



6.5. Quando o preco de mercado tornar-se superior aos precos registrados e o fornecedor
ndo puder cumprir 0 compromisso, o 6rgéo gerenciador podera:

6.5.1. liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso a comunicagcdo ocorra
antes do pedido de fornecimento, e sem aplicacdo da penalidade se confirmada a
veracidade dos motivos e comprovantes apresentados; e

6.5.2. convocar 0s demais fornecedores para assegurar igual oportunidade de
negociagao.
6.6. Nao havendo éxito nas negociacbes, o 6rgdo gerenciador devera proceder a

revogacao desta ata de registro de precos, adotando as medidas cabiveis para obtencdo da
contratacdo mais vantajosa.

6.7. O registro do fornecedor sera cancelado quando:
6.7.1. descumprir as condicdes da ata de registro de precos;
6.7.2. ndo retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo
estabelecido pela Administracdo, sem justificativa aceitavel;
6.7.3. ndo aceitar reduzir o seu preco registrado, na hipétese deste se tornar
superior aqueles praticados no mercado; ou
6.7.4. sofrer san¢do administrativa cujo efeito torne-o proibido de celebrar contrato
administrativo, alcancando o 6rgdo gerenciador e 6rgdo(s) participante(s).
6.8. O cancelamento de registros nas hipéteses previstas nos itens 6.7.1, 6.7.2 e 6.7.4
serd formalizado por despacho do 6rgdo gerenciador, assegurado o contraditério e a ampla
defesa.
6.9. O cancelamento do registro de precos podera ocorrer por fato superveniente,

decorrente de caso fortuito ou forca maior, que prejudique o cumprimento da ata, devidamente
comprovados e justificados:

6.9.1. por razdo de interesse publico; ou

6.9.2. a pedido do fornecedor.

7. DAS PENALIDADES

7.1 O descumprimento da Ata de Registro de Precos ensejara aplicacdo das penalidades
estabelecidas no Edital.

7.1.1.As sancdes do item acima também se aplicam aos integrantes do cadastro de
reserva, em pregdo para registro de pregos que, convocados, ndo honrarem o
compromisso assumido injustificadamente, nos termos do art. 49, §1° do Decreto n°
10.024/19.

7.2. E da competéncia do 6rgdo gerenciador a aplicacdo das penalidades decorrentes do
descumprimento do pactuado nesta ata de registro de preco (art. 5°, inciso X, do Decreto n°
7.892/2013), exceto nas hipéteses em que o descumprimento disser respeito as contratagfes
dos 6rgaos participantes, caso no qual caberd ao respectivo 6rgdo participante a aplicacdo da
penalidade (art. 6°, Paragrafo Unico, do Decreto n°® 7.892/2013).

7.3. O o6rgdo participante deverd comunicar ao 6rgdo gerenciador qualquer das
ocorréncias previstas no art. 20 do Decreto n°® 7.892/2013, dada a necessidade de instauracéo
de procedimento para cancelamento do registro do fornecedor.
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8. CONDICOES GERAIS

8.1. As condi¢cbes gerais do fornecimento, tais como 0S prazos para entrega e
recebimento do objeto, as obriga¢gfes da Administracdo e do fornecedor registrado, penalidades
e demais condi¢bes do ajuste, encontram-se definidos no Termo de Referéncia, ANEXO AO
EDITAL.

8.2. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados nesta ata de registro de
precos, inclusive o acréscimo de que trata o § 1° do art. 65 da Lei n° 8.666/93, nos termos do art.
12, 81° do Decreto n°® 7892/13.

8.3. A ata de realizacdo da sessao publica do pregao, contendo a relacdo dos licitantes
gque aceitarem cotar 0s bens ou servigcos com precos iguais ao do licitante vencedor do certame,
compde anexo a esta Ata de Registro de Precos, nos termos do art. 11, 84° do Decreto n. 7.892,
de 2014.

Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em .... (....) vias de igual teor, que,
depois de lida e achada em ordem, vai assinada pelas partes e encaminhada cépia aos demais
orgaos participantes (se houver).

Sao Paulo, 16 de abril de 2021.

(Assinado Digitalmente)

WAGNER GOMES DE ARAUJO Cel Int

Ordenador de Despesas

Responséavel legal da CONTRATADA
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MINISTERIO DA DEFESA
COMANDO DA AERONAUTICA

GRUPAMENTO DE APOIO DE SAO PAULO

MODELO

TERMO DE CONTRATO

COMPRA

TERMO DE CONTRATO DE COMPRA N° ........ /..., QUE

FAZEM ENTRE Sl

O(A). e, E A EMPRESA
A Unido / Autarquia ....... / Fundacgéo ....... , (utilizar a men¢do a Unido somente se for 6rgdo da
Administracéo Direta, caso contrario incluir o nome da autarquia ou fundac¢éo conforme o caso) por
intermédio  do(@) ., (6érgdo)  contratante), com sede no(a)
..................................................... , ha cidade de ...................e.ceeeeeeeeeennn. [Estado ..., inscrito(a) no
CNPJ sob 0 N® ..., , heste ato representado(a) pelo(@) .......cccccccevvernnns (cargo e
nome), nomeado(a) pela Portaria n° ...... , de ... de v de 20..., publicada no DOU de .....
de ... de .......... , portador da matricula funcional n® ..................ccceeeeeeeeennn, ,., doravante
denominada CONTRATANTE, € 0(2) .cccococvveeveiiiiiinnennen, inscrito(@) no CNPJMF sob o n°
............................ , sediado(a) na .........ccceeeeeeeeiieiiiiiie, €M ..., dOravante designada
CONTRATADA, neste ato representada pelo(a) Sr.(a) ..........cccc....... , portador(a) da Carteira de
Identidade n° ................. , expedida pela (0) ................. ,eCPFNC ... , tendo em vista o
gue consta no Processo N° ...........cccoeeeeveeeeinne. e em observancia as disposi¢des da Lei n° 8.666, de

21 de junho de 1993, da Lei n® 10.520, de 17 de julho de 2002 e na Lei n° 8.078, de 1990 - Cdédigo de
Defesa do Consumidor, do Decreto n° 7.892, de 23 de janeiro de 2013, resolvem celebrar o presente
Termo de Contrato, decorrente do Pregdo n° .......... /20...., por Sistema de Registro de Precos n°
...... /20..., mediante as clausulas e condi¢des a seguir enunciadas.
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1. CLAUSULA PRIMEIRA — OBJETO

1.1. O objeto do presente Termo de Contrato é a Aquisi¢cdo de Material Permanente de Mobiliario
em Atendimento ao GAP-SP e Unidades Apoiadas, conforme especificacbes e quantitativos
estabelecidos no Termo de Referéncia, anexo do Edital.

1.2. Este Termo de Contrato vincula-se ao Edital do Pregéo, identificado no predmbulo e a proposta
vencedora, independentemente de transcri¢do.

1.3. Discriminacéo do objeto:

ITEM DESCRIGAQ/ IDENTIFICAGAO | UNIDADE | QUANTIDAD | VALOR
ESPECIFICAGAO CATMAT DE MEDIDA E

1

2

3

2. CLAUSULA SEGUNDA - VIGENCIA

2.1. O prazo de vigéncia deste Termo de Contrato € aquele fixado no Termo de Referéncia, com
inicio na data de / / e encerramento em / / , prorrogavel na
forma do art. 57, §1°, da Lei n°® 8.666, de 1993.

3. CLAUSULA TERCEIRA - PRECO

3.1. O valor do presente Termo de Contrato € de R$ ............ (coveeniieen ).

3.2. No valor acima estéo incluidas todas as despesas ordinérias diretas e indiretas decorrentes
da execucdo contratual, inclusive tributos e/ou impostos, encargos sociais, trabalhistas,
previdenciérios, fiscais e comerciais incidentes, taxa de administracdo, frete, seguro e outros
necessarios ao cumprimento integral do objeto da contratacéo.

4. CLAUSULA QUARTA — DOTACAO ORCAMENTARIA

4.1. As despesas decorrentes desta contratacdo estdo programadas em dotacdo or¢camentaria
propria, prevista no orcamento da Unido, para o exercicio de 20...., na classificagcdo abaixo:

Gestéo/Unidade:
Fonte:

Programa de Trabalho:
Elemento de Despesa:

PI:

5. CLAUSULA QUINTA — PAGAMENTO

5.1. O prazo para pagamento e demais condi¢des a ele referentes encontram-se no Termo de
Referéncia.
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6. CLAUSULA SEXTA — REAJUSTE

6.1. As regras acerca do reajuste do valor contratual sdo as estabelecidas no Termo de
Referéncia, anexo a este Contrato.

7. CLAUSULA SETIMA — GARANTIA DE EXECUGCAO
7.1. Nao havera exigéncia de garantia de execugao para a presente contratacao.
8. CLAUSULA OITAVA - ENTREGA E RECEBIMENTO DO OBJETO

8.1. As condi¢cdes de entrega e recebimento do objeto sdo aquelas previstas no Termo de
Referéncia, anexo ao Edital.

9. CLAUSULA NONA - FISCALIZAGCAO

9.1. A fiscalizacdo da execucgédo do objeto sera efetuada por Comissao/Representante designado
pela CONTRATANTE, na forma estabelecida no Termo de Referéncia, anexo do Edital.

10. CLAUSULA DECIMA — OBRIGAGCOES DA CONTRATANTE E DA CONTRATADA

10.1. As obrigagBes da CONTRATANTE e da CONTRATADA séo aquelas previstas no Termo
de Referéncia, anexo do Edital.

11. CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — SANCOES ADMINISTRATIVAS

11.1. As sancdes referentes a execucdo do contrato sdo aquelas previstas no Termo de
Referéncia, anexo do Edital.

12. CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - RESCISAO

12.1. O presente Termo de Contrato poderda ser rescindido:

12.1.1. por ato unilateral e escrito da Administracdo, nas situacdes previstas nos incisos | a Xll
e XVII do art. 78 da Lei n°® 8.666, de 1993, e com as consequéncias indicadas no art. 80 da
mesma Lei, sem prejuizo da aplicacdo das sanc¢8es previstas no Termo de Referéncia, anexo
ao Edital;

12.1.2. amigavelmente, nos termos do art. 79, inciso Il, da Lei n® 8.666, de 1993.

12.2. Os casos de rescisdo contratual serdo formalmente motivados, assegurando-se a
CONTRATADA o direito a prévia e ampla defesa.

12.3. A CONTRATADA reconhece os direitos da CONTRATANTE em caso de rescisdo
administrativa prevista no art. 77 da Lei n° 8.666, de 1993.

12.4. O termo de rescisdo sera precedido de Relatério indicativo dos seguintes aspectos,
conforme o caso:

12.4.1. Balanc¢o dos eventos contratuais ja cumpridos ou parcialmente cumpridos;
12.4.2. Relagdo dos pagamentos ja efetuados e ainda devidos;

12.4.3. Indenizagbes e multas.
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13. CLAUSULA DECIMA TERCEIRA — VEDAGOES E PERMISSOES

13.1. E vedado a CONTRATADA interromper a execucdo contratual sob alegacdo de
inadimplemento por parte da CONTRATANTE, salvo nos casos previstos em lei.

13.2. E permitido &8 CONTRATADA caucionar ou utilizar este Termo de Contrato para qualquer
operacdo financeira, nos termos e de acordo com os procedimentos previstos na Instrucdo
Normativa SEGES/ME n° 53, de 8 de Julho de 2020.

13.2.1. A cessao de crédito, a ser feita mediante celebragdo de termo aditivo, dependera de
comprovagdo da regularidade fiscal e trabalhista da cessionaria, bem como da certificagdo
de que a cessionaria ndo se encontra impedida de licitar e contratar com o Poder Publico,
conforme a legislacdo em vigor, nos termos do Parecer JL-01, de 18 de maio de 2020.

13.2.2. A crédito a ser pago a cessionaria € exatamente aquele que seria destinado a
cedente (contratada) pela execugcdo do objeto contratual, com o desconto de eventuais
multas, glosas e prejuizos causados a Administracdo, sem prejuizo da utilizacdo de
institutos tais como o0s da conta vinculada e do pagamento direto previstos na IN
SEGES/ME n° 5, de 2017, caso aplicaveis.

14. CLAUSULA DECIMA QUARTA — ALTERACOES

14.1. Eventuais altera¢des contratuais reger-se-ao pela disciplina do art. 65 da Lei n° 8.666, de
1993.

14.2. A CONTRATADA é obrigada a aceitar, nas mesmas condi¢des contratuais, os acréscimos
ou supressodes que se fizerem necessarios, até o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor
inicial atualizado do contrato.

14.3. As supressdes resultantes de acordo celebrado entre as partes contratantes poderdo
exceder o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato.

15. CLAUSULA DECIMA QUINTA - DOS CASOS OMISSOS.

15.1. Os casos omissos serdo decididos pela CONTRATANTE, segundo as disposi¢des contidas
na Lei n°® 8.666, de 1993, na Lei n® 10.520, de 2002 e demais normas federais de licitacdes e
contratos administrativos e, subsidiariamente, segundo as disposi¢des contidas na Lei n° 8.078,
de 1990 - Cddigo de Defesa do Consumidor - e normas e principios gerais dos contratos.

16. CLAUSULA DECIMA SEXTA — PUBLICACAO

16.1. Incumbira & CONTRATANTE providenciar a publicagdo deste instrumento, por extrato, no
Diéario Oficial da Unido, no prazo previsto na Lei n° 8.666, de 1993.

17. CLAUSULA DECIMA SETIMA — FORO

17.1. E eleito o Foro da Sec&o Judiciaria de S&o Paulo/SP para dirimir os litigios que decorrerem
da execucdo deste Termo de Contrato que ndo possam ser compostos pela conciliagéo,
conforme art. 55, §2° da Lei n° 8.666/93.
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Para firmeza e validade do pactuado, o presente Termo de Contrato foi lavrado em duas (duas) vias
de igual teor, que, depois de lido e achado em ordem, vai assinado pelos contraentes.

Sao Paulo, 16 de abril de 2021.

(Assinado Digitalmente)

WAGNER GOMES DE ARAUJO Cel Int

Ordenador de Despesas

Responsavel legal da CONTRATADA
TESTEMUNHAS:
1-
2-
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MINISTERIO DA DEFESA
COMANDO DA AERONAUTICA

CONTROLE DE ASSINATURAS ELETRONICAS DO DOCUMENTO

Documento: Anexo Il - Minuta de Contrato

Data/Hora de Criag&o: 16/04/2021 12:37:37

Péaginas do Documento: 5

Péaginas Totais (Doc. + Ass.) 6

Hash MD5: 8e9bca4214b6b9d8aaf6c836b8de5980
Verificacdo de Autenticidade: https://autenticidade-documento.sti.fab.mil.br/assinatura

Este documento foi assinado e conferido eletronicamente com fundamento no artigo 6° do Decreto
n° 8539 de 08/10/2015 da Presidéncia da Republica pelos assinantes abaixo:

Assinado via ASSINATURA CADASTRAL por Cap ANDRE KENJI IKEUTI no dia 16/04/2021 as 11:11:18
no horéario oficial de Brasilia.

Assinado via ASSINATURA CADASTRAL por Cel WAGNER GOMES DE ARAUJO no dia 16/04/2021 as 11:
12:11 no horério oficial de Brasilia.
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